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462190-2026 - CbcTesartenHa npoueaypa

FepmaHnsa — PasnuyHu mawmHu cbe cneymnanHa ynotpeba — Access - EcoCastAero Aufstockung
|

OJ S 127/2026 06/07/2026

O6sBneHue 3a NOpbUKa UMK KOHLECUA — CTaHAAPTEH PEeXUM

JdocTtaBku

1. KynyBau

1.1. KynyBau
OdumumanHo HanmeHoBaHume: Access e.V.
EnekTpoHHa nowa: m.buenck@access-technology.de
MpaBHa kaTeropus Ha kynyBada: OpraHu3aums, KOSTo Bbanara nopbyka, cybcugupaHa ot
Bb3naraly opraH
[enHocT Ha Bb3narawwms opraH: ObpasoBaHue

2. NMpouenypa

2.1. TMpouenypa
3arnasue: Access - EcoCastAero Aufstockung Il
Onucanue: EcoCastAero Aufstockung Il
NpeHTndpukatop Ha npouenypata: 669a5f5¢c-d7c6-431d-b3dc-241ecde39a47
BbTpelwweH naeHtndpukatop: 29/2026
Bug npouenypa: Otkputa
lMpouenyparta ce yckopsiBa: He

21.1. Uen
EcTtecTtBO Ha nopbykata: [JoctaBku
OcHoBHa knacudgukaums (cpv): 42990000 PasnuyHu mawmHm cbe cneunanHa ynotpeba
HonbnHutenHa knacudpukaums (cpv): 38428000 PeomeTpun, 38530000 Oudbpaktorpadm,
38540000 MawwuHu 1 ypeaun 3a nsanuteaHus n namepsaxe, 42621000 Ctpyrose, 42632000
Lindpposo-nporpamHm metanoobpaboreawm mawmHm, 42123000 Komnpecopu

2.1.2. MsacTo Ha uanbJiHeHUe
AOMUHUCTpaTUBHO-TEpUTOpHanHa egnHyua Ha gbpxasata (NUTS): Stadteregion Aachen (
DEA2D)
Obpxasa: N'epmaHus

2.1.4. OO6wa nHdopmauusa
JonbnHuTtenHa nHpopmaums: #Bekanntmachungs-1D: CXP4YW6EMXPP#
NMpaBHO OCHOBaHue:
Oupektuea 2014/24/EC
vgyV -

2.1.5. Ycnosus 3a Bb3naraHe Ha o6LlecTBeHa Nopbuka
YcnoBus 3a nogaBaHe:
MakcumaneH 6pon o6ocobeHn no3nuum, 3a KOMTO eanH odpepeHT MoXe aa nogaae ocdeptn: 7
YcnoBus Ha goroBsopa:
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MakcumaneH 6po 060cobeHM No3uLmK, 3a KOMTO MoraT Aa 6baaT Bb3MNOXEHN MOPBYKM Ha
eavH odepeHT: 7

2.1.6. OcHoBaHus 3a U3KNKO4YBaHe
M3TOYHMLM Ha OCHOBaHMATA 3a U3KNIOYBaHe: YBegomneHue, [JokyMeHT 3a obLieCcTBEeHN
NOPBYKK
HeunanbnHeHne Ha 3aabikeHuaTa, yCTaHOBEHO Ha 6a3aTta Ha cneunduyHn HauMoHanHu
OCHOBaHus 3a uakntoyBaHe: §§ 123, 124 GWB Sanktionserklarung Russland

5. ObocobeHa no3nuus

5.1. O6ocobeHa no3uuua: LOT-0001
3arnasue: 2026-ECA2-2-007/01
Onucanue: Gegenstand dieser Ausschreibung ist die Beschaffung von FuE-Infrastruktur zur
Erweiterung und Starkung einer Feingussentwicklungskette. Die auszuschreibenden Systeme
dienen insbesondere der additiven Herstellung keramischer Strukturen, der
materialanalytischen Charakterisierung, der thermomechanischen Untersuchung sowie der
mechanischen Bearbeitung und prozesstechnischen Unterstutzung im Rahmen
feingussbezogener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten. Die ausgeschriebenen Anlagen
ermoglichen die Entwicklung, Herstellung, Analyse und Weiterbearbeitung von Komponenten,
Werkzeugen, Formen, Kernen und Proben entlang einer modernen Feingussprozesskette. Der
Schwerpunkt liegt dabei auf keramischen 3D-Druckverfahren, der Phasen- und
Gefligeanalyse mittels Rontgendiffraktometrie, der thermomechanischen und rheologischen
Bewertung von Werkstoffen sowie auf ergdnzenden Fertigungs- und
Bearbeitungstechnologien wie Drehen, Drahterodieren und druckgestutzter Medien- bzw.
Prozessversorgung. Die Anlagen werden in der anwendungsnahen Forschung und
Entwicklung eingesetzt und bilden eine zentrale Grundlage fur die Weiterentwicklung
feingussrelevanter Werkstoff- und Prozessrouten. Sie dienen der Qualifizierung innovativer
keramischer und metallurgischer Prozessschritte, der Herstellung praziser Proben und
Bauteilstrukturen sowie der Bewertung prozess- und werkstoffabhangiger Eigenschaften.
Damit leisten sie einen wesentlichen Beitrag zur Entwicklung leistungsfahiger
Feingussverfahren fur industrielle Anwendungen, insbesondere in technisch anspruchsvollen
und qualitatskritischen Einsatzfeldern.
BbTpeweH ngeHtudpumkatop: 1 (LV 1a)

5.1.1. Uen
EctecTtBO Ha nopbykarta: [JocTtaBku
OcHoBHa knacudgukaums (cpv): 42990000 PasnuyHm mawmHmn cbe cneunanHa ynotpeba

5.1.2. MsacTo Ha nsnbonHeHue
AOMUHUCTpaTUBHO-TEpUTOPUanHa eguHuua Ha abpxasata (NUTS): Stadteregion Aachen (
DEA2D)
[Obpxasa: epmaHus

5.1.3. OuakBaHa NpPOoABLIMKUTENTHOCT
Cpok: 15 Cegmuum

5.1.6. OO6wa nHcpopmauus
3anaseHo y4yacTue:
Y4yacTneTo He e 3anaseHo.
TpsbBa ga ce nocovat MMeHaTa U npodecrmoHanHaTa kBanmukaums Ha CnyxmtenuTe, Ha
KOUTO e 6bae Bb3MNOXKEHO N3NBbITHEHMETO HA NopbykaTa: He ce nsnckea
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MNpoekT 3a Bb3naraHe Ha o6LecTBeHa NopbYka, KOUTO He € hnHaHcupaH cbe cpeacTtea oT EC
MopbykaTa nonaga B NPUIIOXKHOTO none Ha Cnopa3yMeHneTo 3a AbpXaBHuTe nopbyku (CAOMM)
I He

Tasn obecTBeHa nopbyka e noaxoadila u 3a mankum n cpegnn npegnpuatms (MCI1): He

5.1.7. Crpaternyecku obLiecTBEHU NOPBYKU
Llen Ha cTpaTernyeckuTe obecTBeHn nopbykm: MoKynka Ha HOBAaTOPCKM peLLeHns
Onucanue: Forschung
O6LecTBeHV NopbYKK 3a MHOBaUuW: CTPOMTENCTBOTO, AOCTABKUTE UMW YCAYyruTe, KOUTO ca
npeameT Ha nopbykaTta, BKNoYBaT Hay4yHOU3CregoBaTerncky 1 pa3BoviHM AENHOCTH.

5.1.9. KpuTtepuu 3a nog6op
N3TOouHMLM Ha KpuTepun 3a n3bop: YeegomreHune
Kputepun: PedepeHunn 3a onpeaeneHn 4oCTaBku
Onucanue Ha kputepusa 3a noabop: Folgende Anforderungen sind im Rahmen der Eignung
zwingend nachzuweisen: A = Ausschluss Finanzielle Leistungsfahigkeit: - Betriebs- bzw.
Berufshaftpflichtversicherung mit Deckungssummen fir Personen- und Sachschaden in Hohe
von mindestens 3 Mio. EUR und Vermdgensschaden in Hohe von mindestens 1 Mio. EUR pro
Jahr, alternativ: im Auftragsfall wird bestehende Betriebs- bzw. Berufshaftpflichtversicherung
gem. der vorstehenden Vorgaben aufgestockt (A); - Bruttogesamtumsatz des Unternehmens
bezogen auf die letzten 3 Geschaftsjahre Technische Leistungsfahigkeit/Fachkunde: Los 1: Es
mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Inbetriebnahme
eines Multimaterialdruckers fur die additive Fertigung keramischer Werkstoffe mit mindestens
zwei simultan verarbeitbaren Materialkomponenten vorgelegt werden, dartber hinaus muss
mind. ein Y203 und ein SiO2 basiertes Material als Schlicker erfolgreich verdruckt worden
sein. Los 2: Es mlssen drei Referenzen aus den letzten finf Jahren zur Auslieferung eines
Rotationsrheometers flr die Charakterisierung viskoelastischer Werkstoffe mit temperierbaren
Messsystemen und einem Drehmomentenbereich kleiner/gleich 5 nNm (unteres Ende) bis
groéfler/gleich 200 mNm vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Inbetriebnahme sowie Anwenderschulung beim Endkunden umfasst. Mindestens eine der drei
Referenzen muss zusatzlich die Integration einer steuerbaren UV-Lichtquelle (Ansteuerung
aus der Rheometer-Software) in das Messsystem belegen. Los 3: Es miUssen zwei
Referenzen fur Pulver-Analytik und eine Referenz fir Dinnschicht-Analytik aus den letzten
funf Jahren zur Auslieferung eines Rontgendiffraktometers (XRD) fur die qualitative und
quantitative Phasenanalyse vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Installation, Geratejustage und Einweisung des Laborpersonals in einem Forschungs- oder
Industrielabor umfasst. Los 4: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer Anlage zur Thermomechanischen Analyse (TMA) fur die Bestimmung von
Ausdehnungskoeffizienten und mechanischen Kennwerten im Temperaturbereich bis
mindestens 1.600 °C mittels SiC-Heizelement vorgelegt werden. Mindestens eine der drei
Referenzen muss die vollstandige Inbetriebnahme vor Ort sowie eine Anwenderschulung
einschlie3lich applikationsspezifischer Einweisung (mindestens zwei Personen) beim
Endkunden umfassen. Los 5: Es missen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer CNC-gesteuerten Hochprazisions-Drehmaschine fur die Bearbeitung
metallischer Werkstoffe mit einer Positioniergenauigkeit nach DIN 8605
(Werkzeugmachergenauigkeit) vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Integration in eine bestehende Fertigungsumgebung sowie die Einweisung des
Bedienpersonals umfassen muss. Los 6: Es mussen drei Referenzen aus den letzten flnf
Jahren zur Auslieferung einer CNC-gesteuerten Drahterodieranlage fur die funkenerosive
Prazisionsbearbeitung metallischer Werkstoffe mit einer Schnittgenauigkeit von kleiner/gleich
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5 um vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die Inbetriebnahme und Schulung
des Bedienpersonals beim Endkunden umfassen muss. Los 7: Es missen drei Referenzen
aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Installation einer Druckerhéhungspumpe mit
einem Nenndruck von mindestens 300 bar flr den industriellen Dauerbetrieb vorgelegt werden
wobei mindestens eine Referenz die hydraulische Integration in eine bestehende Anlage
sowie die Inbetriebnahme unter realen Betriebsbedingungen umfassen muss.

5.1.10. KpuTepuu 3a Bb3naraHe
Kputepun:
Bua: Lena
HavnmeHoBaHue: Preis
Onucanwue: Preis
KaTeropus Ha kpuTepusi 3a Bb3naraHe ¢ pykcpaHa CTOMHOCT: PukcupaHa CTOMHOCT (3a
eavHuua)
Yuncno, cBbp3aHO C KpUTEPUA 3a BbanaraHe: 45
KpuTtepuin:
Bua: Kayectso
HanmeHoBaHue: Qualitat
Onwucanve: Qualitat gemanl LV
KaTeropus Ha Kputepusa 3a BbanaraHe ¢ pykcnpaHa CToMHOCT: PUKcMpaHa CTOMHOCT (3a
egnHuua)
Yucno, cBbp3aHO C KpUTEpUS 3a Bb3naraHe: 55

5.1.11. [OokymeHTauus 3a Bb3naraHe Ha obLecTBeHa Nopbyka
E3vun, Ha KonTto AoKkyMeHTaumaTa 3a obiecTBeHaTa nopbyka € opuumnanHo OCTbMHA:
HEMCKM
KpaeH cpok 3a nckaHe Ha gonbrHuTenHa nHgopmaums: 23/07/2026 23:59:59 (UTC+02:00)
N3TOYHOEBPOMEWNCKO BpEME, LIEHTPANHOEBPOMNENCKO NSATHO BpEME
Appec Ha gokymeHTaumsaTa 3a obuiectBeHata nopbuka: https://www.dtvp.de/Satellite/notice
/ICXP4YW6MXPP/documents
Ad hoc kaHan 3a KOMyHMKaUuA:
URL: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6MXPP

5.1.12. YcnoBwusA 3a Bb3naraHe Ha obuiecTBeHa NopbUka
YcnoBus 3a nogaBaHe:
EnekTtpoHHO nogaBaHe: 3agb/mKUTENHO
Appec 3a nogaBaHe: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6MXPP
E3nun, Ha konto morat ga ce nogasat opepTn UnNn 3asiBNEeHNs 3a y4acTme: HEMCKU
EnektpoHeH kaTtanor: 3abpaHeHo
BapunaHnTtu: 3abpaHeHo
OdepeHTHTE MOraT ga NnpeacTaBsaT noBeye oT eaHa odepTta: 3abpaHeHo
KpaeH cpok 3a nony4vasaHe Ha odepTun: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00)
N3TOYHOEBPOMENCKO BpEME, LIeHTparHOeBPONencKo NATHO BpemMe
MpoabmKMTENHOCT, Npe3 KOATO odepTaTta TpsbBa Aa octaHe BanuaHa: 2 Meceuun
MHdopmaums, koaTo Moxe Aa 6bae AonbliHeHa cnen KpanHUA CPoK 3a noAaBaHe:
Mo npeueHka Ha KynyBaya HsKOW Nunceallm OKYMEHTU, OTHACcALWM ce 40 OPEPEHTUTE, MoraT
Aa 6baat nogageHn No-KbCHO.
HonbnHutenHa nHgopmauma: Nachforderung gemani § 56 VgV
MHdopmauma 3a obwecTBeHaTa nopbykKa:
[aTta Ha oTBapsHe: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) nsaroyHoeBponemncko speme,
LEeHTpanHoOeBpONencKo NATHO BpemMe
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MsacTo: Digital

HOonbnHutenHa nHgopmaums: Vertreter Access e.V.

YcnoBua Ha goroBopa:

M3nbnHeHneTo Ha gorosopa TpsibBa a ce U3BbpLUBA B paMKUTE Ha NporpamMmu 3a cb3gaBaHe
Ha 3awuTeHn paboTHn mecTa: He

YcnoBus, cBbp3aHn ¢ u3nbriHeHneTo Ha gorosopa: Erfullung der Eignungsanforderungen
EnekTpoHHO hakTypupaHe: PaspelueHo

LLle ce nsnonssa enekTpoHHO NopbyBaHe: Aa

LLle ce nsnonsea enekTpoHHO NnawjaHe: aa

MpaBHa popma, koATO TpsAbBa fa 6bae npueTa oT rpyna ohepeHTn, Ha KOSITO € Bb3NoXeHa
nopwbuyka: gesamtschuldnerische Haftung

5.1.15. TexHuKun
PamkoBO cnopasymeHue:
Hsima pamkoBo cnopasymeHue
UHdopmauma 3a guHaMMYHaTa cMctemMa 3a NOKYNKU:
Hsama guHammnyHa cuctema 3a rnokyrnku

5.1.16. [donbnHutenHa nHcgpopmaumsa, Meamaumsa u npepasrnexaaHe (o6xxansaHe)
OpraHusauums, oTroBapsila 3a npepasrnexgaHeTo (obxansaHeTo): Vergabekammer Munster
MHdopmaums 3a KpanHUTe cpokoBe 3a npepasrnexgaHe: Die Vergabestelle ist der
Auffassung, dass es sich bei der Vergabe nicht um einen o6ffentlichen Auftrag nach § 99 Abs.
1 GWB handelt. Die Vergabestelle ist weder 6ffentliche Auftraggeberin im Sinne von § 99 Nr.1
des Gesetzes gegen Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) noch im Sinne von § 99 Abs, 1 Nr.
2 GWB. Vorbehaltlich der vorgenannten Rechtsauffassung weist die FGW darauf hin, dass ein
Nachprufungsantrag nur zulassig ist, soweit 1. der Antragsteller den gerigten Verstol} gegen
Vergabevorschriften im Vergabeverfahren erkannt und gegentber der Vergabestelle innerhalb
von spatestens 10 Tagen gerugt hat; 2. Verstdlie gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der
Bekanntmachung erkennbar sind, spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung
benannten Frist zur Angebotsabgabe oder zur Bewerbung gegenuber der Vergabestelle
gerugt werden; 3. VerstoRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen
erkennbar sind, spatestens mit Ablauf der in den Vergabeunterlagen benannten Frist zur
Abgabe erster indikativer Angebote gegenuber der Vergabestelle gerlgt werden; 4. der Antrag
auf Einleitung eines Nachprufungsverfahrens innerhalb von 15 Kalendertagen nach Eingang
der Mitteilung der Vergabestelle, einer Rige nicht abhelfen zu wollen, gestellt wird. Weitere
Einzelheiten kdnnen § 160 GWB entnommen werden.
OpraHusauums, KOATO NpeocTaBs AONbIHUTENHA MHOPMaUUA 3a npoueaypaTta 3a Bb3naraHe
: Access e.V.
OpraHusauums, KOATO nosnyyaBa 3asiBrneHusTa 3a ydyactme: Access e.V.

5.1. O6ocobeHa no3uyua: LOT-0002
3arnasue: 2026-ECA2-2-007/02
Onucanune: Gegenstand dieser Ausschreibung ist die Beschaffung von FuE-Infrastruktur zur
Erweiterung und Starkung einer Feingussentwicklungskette. Die auszuschreibenden Systeme
dienen insbesondere der additiven Herstellung keramischer Strukturen, der
materialanalytischen Charakterisierung, der thermomechanischen Untersuchung sowie der
mechanischen Bearbeitung und prozesstechnischen Unterstlitzung im Rahmen
feingussbezogener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten. Die ausgeschriebenen Anlagen
ermoglichen die Entwicklung, Herstellung, Analyse und Weiterbearbeitung von Komponenten,
Werkzeugen, Formen, Kernen und Proben entlang einer modernen Feingussprozesskette. Der
Schwerpunkt liegt dabei auf keramischen 3D-Druckverfahren, der Phasen- und
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Geflgeanalyse mittels Rontgendiffraktometrie, der thermomechanischen und rheologischen
Bewertung von Werkstoffen sowie auf erganzenden Fertigungs- und
Bearbeitungstechnologien wie Drehen, Drahterodieren und druckgestutzter Medien- bzw.
Prozessversorgung. Die Anlagen werden in der anwendungsnahen Forschung und
Entwicklung eingesetzt und bilden eine zentrale Grundlage fur die Weiterentwicklung
feingussrelevanter Werkstoff- und Prozessrouten. Sie dienen der Qualifizierung innovativer
keramischer und metallurgischer Prozessschritte, der Herstellung praziser Proben und
Bauteilstrukturen sowie der Bewertung prozess- und werkstoffabhangiger Eigenschaften.
Damit leisten sie einen wesentlichen Beitrag zur Entwicklung leistungsfahiger
Feingussverfahren fur industrielle Anwendungen, insbesondere in technisch anspruchsvollen
und qualitatskritischen Einsatzfeldern.

BbTpeweH naeHtudukatop: 2 (LV 1b)

5.1.1. Uen
EctectBo Ha nopbukata: [loctasku
OcHoBHa knacudukauus (cpv): 38428000 PeomeTpu

5.1.2. MsacTo Ha n3nbIIHeHue
AOMUHUCTpaTUBHO-TEpUTOPManHa eguHuua Ha abpxkasata (NUTS): Stadteregion Aachen (
DEA2D)
ObpxaBa: NepmaHus

5.1.3. OyakBaHa NpoAbLIIKUTENHOCT
Cpok: 17 Cegmunum

5.1.6. OO6wa nHdpopmauusa
3anaseHo y4yacTtue:
Y4yacTneTo He e 3anaseHo.
Tpsibsa ga ce nocovat MMeHaTa 1 npodpecrmoHanHaTa Ksanugukauusa Ha CnyxutenuTe, Ha
kouTO We 6bae Bb3NoXeHO U3NbIHEHNETO Ha nopbykaTa: He ce nsmnckaa
lMpoekT 3a Bb3naraHe Ha obLLecTBeHa NopbYka, KOUTO He e bMHaHCcupaH cbe cpeactea ot EC
MNMopbykaTa nonaga B NPUNOXHOTO norie Ha CnopasymeHneTo 3a AbpxaBHuTe nopbyku (CAOM)
: He
Tasun obLiecTBeHa NoOpbYKa e Nnoaxoasia v 3a manku n cpeanmn npegnpusatnsa (MCI): He

5.1.7. Crpaternyecku obLecTBeHN NOPbYKU
Llen Ha cTpaTternyecknTte obLiecTBeHn NopbYkM: MNMOKynka Ha HOBAaTOPCKM peLleHns
Onucanue: Forschung
O6LwecTBeHN NOPBYKK 3a HOBaUUKN: CTPOUTENCTBOTO, AOCTABKUTE UMK YCINYruTe, KOUTO ca
npeaMeT Ha nopbykaTta, BKNoYBaT Hay4yHoOU3CreLoBaTerckm 1 pa3BoiHM AENHOCTH.

5.1.9. KpuTtepuu 3a nogbop
M3TOYHMLM Ha KpuTepumn 3a n3bop: YBegomneHue
Kputepun: PedepeHunn 3a onpegeneHn 4OCTaBKu
OnucaHnue Ha kpuTepus 3a nogbop: Folgende Anforderungen sind im Rahmen der Eignung
zwingend nachzuweisen: A = Ausschluss Finanzielle Leistungsfahigkeit: - Betriebs- bzw.
Berufshaftpflichtversicherung mit Deckungssummen fir Personen- und Sachschaden in Hohe
von mindestens 3 Mio. EUR und Vermogensschaden in Hohe von mindestens 1 Mio. EUR pro
Jahr, alternativ: im Auftragsfall wird bestehende Betriebs- bzw. Berufshaftpflichtversicherung
gem. der vorstehenden Vorgaben aufgestockt (A); - Bruttogesamtumsatz des Unternehmens
bezogen auf die letzten 3 Geschaftsjahre Technische Leistungsfahigkeit/Fachkunde: Los 1: Es
mussen drei Referenzen aus den letzten flnf Jahren zur Auslieferung und Inbetriebnahme
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eines Multimaterialdruckers fur die additive Fertigung keramischer Werkstoffe mit mindestens
zwei simultan verarbeitbaren Materialkomponenten vorgelegt werden, dartber hinaus muss
mind. ein Y203 und ein SiO2 basiertes Material als Schlicker erfolgreich verdruckt worden
sein. Los 2: Es mlssen drei Referenzen aus den letzten flinf Jahren zur Auslieferung eines
Rotationsrheometers fur die Charakterisierung viskoelastischer Werkstoffe mit temperierbaren
Messsystemen und einem Drehmomentenbereich kleiner/gleich 5 nNm (unteres Ende) bis
groRer/gleich 200 mNm vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Inbetriebnahme sowie Anwenderschulung beim Endkunden umfasst. Mindestens eine der drei
Referenzen muss zusatzlich die Integration einer steuerbaren UV-Lichtquelle (Ansteuerung
aus der Rheometer-Software) in das Messsystem belegen. Los 3: Es miUssen zwei
Referenzen fur Pulver-Analytik und eine Referenz fur Dinnschicht-Analytik aus den letzten
funf Jahren zur Auslieferung eines Rontgendiffraktometers (XRD) fir die qualitative und
quantitative Phasenanalyse vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Installation, Geratejustage und Einweisung des Laborpersonals in einem Forschungs- oder
Industrielabor umfasst. Los 4: Es missen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer Anlage zur Thermomechanischen Analyse (TMA) fur die Bestimmung von
Ausdehnungskoeffizienten und mechanischen Kennwerten im Temperaturbereich bis
mindestens 1.600 °C mittels SiC-Heizelement vorgelegt werden. Mindestens eine der drei
Referenzen muss die vollstandige Inbetriebnahme vor Ort sowie eine Anwenderschulung
einschlielich applikationsspezifischer Einweisung (mindestens zwei Personen) beim
Endkunden umfassen. Los 5: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer CNC-gesteuerten Hochprazisions-Drehmaschine fur die Bearbeitung
metallischer Werkstoffe mit einer Positioniergenauigkeit nach DIN 8605
(Werkzeugmachergenauigkeit) vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Integration in eine bestehende Fertigungsumgebung sowie die Einweisung des
Bedienpersonals umfassen muss. Los 6: Es missen drei Referenzen aus den letzten flnf
Jahren zur Auslieferung einer CNC-gesteuerten Drahterodieranlage fur die funkenerosive
Prazisionsbearbeitung metallischer Werkstoffe mit einer Schnittgenauigkeit von kleiner/gleich
5 um vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die Inbetriebnahme und Schulung
des Bedienpersonals beim Endkunden umfassen muss. Los 7: Es missen drei Referenzen
aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Installation einer Druckerhéhungspumpe mit
einem Nenndruck von mindestens 300 bar flr den industriellen Dauerbetrieb vorgelegt werden
wobei mindestens eine Referenz die hydraulische Integration in eine bestehende Anlage
sowie die Inbetriebnahme unter realen Betriebsbedingungen umfassen muss.

5.1.10. KpuTepuu 3a Bb3naraHe
Kputepun:
Bua: Lena
HaunmeHoBaHue: Preis
Onwucanne: Preis
KaTteropusa Ha kpuTepua 3a BbanaraHe c Terno: Pef Ha 3Ha4MMoCT
Yuncno, cBbp3aHo C KpUTEpUS 3a Bb3naraHe: 1
O6ocHoBKa 3a HeNoco4BaHe Ha TeXeCTTa Ha Kputepunte 3a BbanaraHe: Preis

5.1.11. [okymeHTauus 3a Bb3naraHe Ha obwecTBeHa nopbyka
E3nuu, Ha KonTo goKyMeHTauusaTa 3a obuiectBeHaTa nopbyka e opuumanHo AoCTbMNHa:
HEMCKMU
KpaeH cpok 3a nckaHe Ha gonbrHutTenHa nHgopmaums: 23/07/2026 23:59:59 (UTC+02:00)
N3TOYHOEBPOMNENCKO BpEME, LIEHTPanHOEBPOMNENCKO NIATHO BpeME
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Agpec Ha OoKyMeHTauumsiTa 3a obuecTeeHata nopbuka: https://www.dtvp.de/Satellite/notice
/CXP4YW6MXPP/documents

Ad hoc kaHan 3a KOMyHUKaLuA:

URL: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6MXPP

5.1.12. YcnoBus 3a Bb3naraHe Ha obwecTBeHa nopb4ka
YcnoBua 3a nogaBaHe:
EnekTpoHHO nogaBaHe: 3aabimKUTENHO
Anpec 3a nogaaHe: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YWEMXPP
E3nuu, Ha kouTo MmoraT Aa ce nogasaT opepTn Unm 3asBrieHns 3a y4acTue: HEMCKU
EnekTpoHeH katanor: 3abpaHeHo
BapuaHTtu: 3abpaHeHo
OdepeHTHTE MOraT ga NnpeacTaBsaT noBeye oT egHa odepTa: 3abpaHeHo
KpaeH cpok 3a nony4vaBsaHe Ha ogepTun: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00)
N3TOYHOEBPOMNEWNCKO BpeME, LIeHTPanHOEeBPOnencKo NATHO BpeMe
MpoabmKMTENHOCT, Npe3 KOATO odpepTaTta TpsabBa Aa octaHe BanugHa: 2 Meceuu
MHdopmaums, KoaTo MoxXe Aa 6bae AonbiHeHa cnea KpaMHUA CPOK 3a NogaBaHe:
Mo npeueHka Ha KyrnyBaya HAKOWM NUNCBaLLN JOKYMEHTU, OTHacALWM ce A0 ohepeHTuTe, morat
Aa 6baat nogageHn No-KbCHO.
HonbnHutenHa nHgopmauma: Nachforderung gemaid § 56 VgV
MHdopmaumna 3a obuwecTBeHaTa nopbUkKa:
[aTta Ha oTBapsHe: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) n3ro4HoeBpONENCKO BpeEME,
LeHTpanHoeBPONENCKo NATHO Bpeme
MsacTo: Digital
HonbnHntenHa nHdopmaums: Vertreter Access e.V.
YcnoBus Ha goroBsopa:
M3nbnHeHneTo Ha goroesopa TpsibBa ga ce U3BbPLLBA B paMKUTE Ha NporpamMmu 3a cb3gaBaHe
Ha 3awwmnTeHn paboTHn mecTa: He
YcnoBusi, CBbp3aHn ¢ n3nbrHeHneTo Ha gorosopa: Erfillung der Eignungsanforderungen
EnekTtpoHHO dhakTypupaHe: PaspelueHo
LLle ce nsnonssa enekTpoHHO NopbYBaHe: Aa
LLle ce nsnonsea enekTpoHHO NnawjaHe: aa
MpaBHa copma, kosiTo TpsAbBa fa 6bae npueTa oT rpyna oPepeHTn, Ha KOSTO € Bb3oXeHa
nopbuyka: gesamtschuldnerische Haftung

5.1.15. TexHukKmn
PamkoBO cnopa3symeHue:
Hsma pamkoBO cnopasymeHue
MHdopmauma 3a auHaMmnyHaTa cuctema 3a NOKynKu:
Hsama guHammnyHa cuctema 3a noKymnku

5.1.16. [donbnHuTenHa nHcgpopmauus, Meguaumus v npepasrnexanaHe (obxansaHe)
OpraHnsaums, oTroBapsiLia 3a npepasrnexagaHeTo (obxansaHeTo): Vergabekammer Munster
NHdopmauus 3a kpanHuTe cpokoBe 3a npepasrnexgaHe: Die Vergabestelle ist der
Auffassung, dass es sich bei der Vergabe nicht um einen 6ffentlichen Auftrag nach § 99 Abs.
1 GWB handelt. Die Vergabestelle ist weder 6ffentliche Auftraggeberin im Sinne von § 99 Nr.1
des Gesetzes gegen Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) noch im Sinne von § 99 Abs, 1 Nr.
2 GWB. Vorbehaltlich der vorgenannten Rechtsauffassung weist die FGW darauf hin, dass ein
Nachprufungsantrag nur zulassig ist, soweit 1. der Antragsteller den geriigten Verstol} gegen
Vergabevorschriften im Vergabeverfahren erkannt und gegentber der Vergabestelle innerhalb
von spatestens 10 Tagen gerugt hat; 2. Verstdlie gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der
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Bekanntmachung erkennbar sind, spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung
benannten Frist zur Angebotsabgabe oder zur Bewerbung gegenuber der Vergabestelle
gerugt werden; 3. VerstoRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen
erkennbar sind, spatestens mit Ablauf der in den Vergabeunterlagen benannten Frist zur
Abgabe erster indikativer Angebote gegenuber der Vergabestelle geriugt werden; 4. der Antrag
auf Einleitung eines Nachprufungsverfahrens innerhalb von 15 Kalendertagen nach Eingang
der Mitteilung der Vergabestelle, einer Ruge nicht abhelfen zu wollen, gestellt wird. Weitere
Einzelheiten kdnnen § 160 GWB entnommen werden.

OpraHu3auus, KoATo NpeaocTaBsa AONbAHMTENHa MHOPMaLWs 3a npouedypaTta 3a Bb3naraHe
: Access e.V.

OpraHu3auus, KoATo nony4yaBsa 3asiBneHusaTa 3a yyacTtune: Access e.V.

5.1. O6ocobeHa no3uuyua: LOT-0003
3arnasue: 2026-ECA2-2-007/03
Onucanue: Gegenstand dieser Ausschreibung ist die Beschaffung von FuE-Infrastruktur zur
Erweiterung und Starkung einer Feingussentwicklungskette. Die auszuschreibenden Systeme
dienen insbesondere der additiven Herstellung keramischer Strukturen, der
materialanalytischen Charakterisierung, der thermomechanischen Untersuchung sowie der
mechanischen Bearbeitung und prozesstechnischen Unterstiutzung im Rahmen
feingussbezogener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten. Die ausgeschriebenen Anlagen
ermoglichen die Entwicklung, Herstellung, Analyse und Weiterbearbeitung von Komponenten,
Werkzeugen, Formen, Kernen und Proben entlang einer modernen Feingussprozesskette. Der
Schwerpunkt liegt dabei auf keramischen 3D-Druckverfahren, der Phasen- und
Gefligeanalyse mittels Rontgendiffraktometrie, der thermomechanischen und rheologischen
Bewertung von Werkstoffen sowie auf ergdnzenden Fertigungs- und
Bearbeitungstechnologien wie Drehen, Drahterodieren und druckgestutzter Medien- bzw.
Prozessversorgung. Die Anlagen werden in der anwendungsnahen Forschung und
Entwicklung eingesetzt und bilden eine zentrale Grundlage fur die Weiterentwicklung
feingussrelevanter Werkstoff- und Prozessrouten. Sie dienen der Qualifizierung innovativer
keramischer und metallurgischer Prozessschritte, der Herstellung praziser Proben und
Bauteilstrukturen sowie der Bewertung prozess- und werkstoffabhangiger Eigenschaften.
Damit leisten sie einen wesentlichen Beitrag zur Entwicklung leistungsfahiger
Feingussverfahren fur industrielle Anwendungen, insbesondere in technisch anspruchsvollen
und qualitatskritischen Einsatzfeldern.
BbTpeweH ngeHtudumkatop: 3 (LV 1c)

5.1.1. Uen
EctecTtBO Ha nopbykarta: [JocTtaBku
OcHoBHa knacudgukaums (cpv): 38530000 AundpakTorpadu

5.1.2. MsacTo Ha nsnnonHeHue
AOMUHUCTpaTUBHO-TEpUTOpUanHa eguHuua Ha abpxkasata (NUTS): Stadteregion Aachen (
DEA2D)
Obpxaea: epmaHus

5.1.3. OuakBaHa NpPoOABLIMKUTENTHOCT
Cpok: 16 Cegmuum

5.1.6. OO6wa nHcpopmauusn
3anaseHo y4yacTue:
YyacTneTo He e 3anaseHo.
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Tpsbsa ga ce nocoyat MMeHaTa u npodecroHanHaTta ksannudukaumsa Ha cnyxmrenuTe, Ha
KOUTO e 6bae Bb3NOoXeHO U3NbIHEHMETO Ha nopbykaTa: He ce naunckea

MNpoekT 3a Bb3naraHe Ha o6LecTBEeHa NopbYka, KOUTO He € hnHaHcupaH cbe cpeacTtea oT EC
MopbykaTa nonaga B NPUIIOXKHOTO none Ha Cnopa3yMeHneTo 3a AbpXaBHuTe nopbyku (CAMM)
I He

Tasn obecTBeHa nopbyka e noaxoadila u 3a mankum n cpegun npegnpuatms (MCI1): He

5.1.7. Crpaternyecku obLiecTBEHU NOPBYKU
Llen Ha cTpaTernyeckuTe obecTBeHn nopbykm: MoKynka Ha HOBAaTOPCKM peLLeHUs
Onucanue: Forschung
O6LecTBeHV NopbYKK 3a MHOBaUuW: CTPOMTENCTBOTO, AOCTABKUTE UMW YCAYyruTe, KOUTO ca
npeameT Ha nopbykaTta, BKNYBaT Hay4yHOU3CregoBaTencku 1 pa3BoviHM AENHOCTH.

5.1.9. KpuTtepuu 3a nog6op
N3TOouHMLM Ha KpuTepun 3a n3bop: YesegomreHune
Kputepun: PedepeHunn 3a onpeaeneHn 4oCTaBku
Onucanue Ha kputepusa 3a noabop: Folgende Anforderungen sind im Rahmen der Eignung
zwingend nachzuweisen: A = Ausschluss Finanzielle Leistungsfahigkeit: - Betriebs- bzw.
Berufshaftpflichtversicherung mit Deckungssummen fir Personen- und Sachschaden in Hohe
von mindestens 3 Mio. EUR und Vermdgensschaden in Hohe von mindestens 1 Mio. EUR pro
Jahr, alternativ: im Auftragsfall wird bestehende Betriebs- bzw. Berufshaftpflichtversicherung
gem. der vorstehenden Vorgaben aufgestockt (A); - Bruttogesamtumsatz des Unternehmens
bezogen auf die letzten 3 Geschaftsjahre Technische Leistungsfahigkeit/Fachkunde: Los 1: Es
mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Inbetriebnahme
eines Multimaterialdruckers fur die additive Fertigung keramischer Werkstoffe mit mindestens
zwei simultan verarbeitbaren Materialkomponenten vorgelegt werden, dartber hinaus muss
mind. ein Y203 und ein SiO2 basiertes Material als Schlicker erfolgreich verdruckt worden
sein. Los 2: Es mlssen drei Referenzen aus den letzten finf Jahren zur Auslieferung eines
Rotationsrheometers flr die Charakterisierung viskoelastischer Werkstoffe mit temperierbaren
Messsystemen und einem Drehmomentenbereich kleiner/gleich 5 nNm (unteres Ende) bis
groéfler/gleich 200 mNm vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Inbetriebnahme sowie Anwenderschulung beim Endkunden umfasst. Mindestens eine der drei
Referenzen muss zusatzlich die Integration einer steuerbaren UV-Lichtquelle (Ansteuerung
aus der Rheometer-Software) in das Messsystem belegen. Los 3: Es miUssen zwei
Referenzen fur Pulver-Analytik und eine Referenz fir Dinnschicht-Analytik aus den letzten
funf Jahren zur Auslieferung eines Rontgendiffraktometers (XRD) fur die qualitative und
quantitative Phasenanalyse vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Installation, Geratejustage und Einweisung des Laborpersonals in einem Forschungs- oder
Industrielabor umfasst. Los 4: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer Anlage zur Thermomechanischen Analyse (TMA) fur die Bestimmung von
Ausdehnungskoeffizienten und mechanischen Kennwerten im Temperaturbereich bis
mindestens 1.600 °C mittels SiC-Heizelement vorgelegt werden. Mindestens eine der drei
Referenzen muss die vollstandige Inbetriebnahme vor Ort sowie eine Anwenderschulung
einschlielich applikationsspezifischer Einweisung (mindestens zwei Personen) beim
Endkunden umfassen. Los 5: Es missen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer CNC-gesteuerten Hochprazisions-Drehmaschine fur die Bearbeitung
metallischer Werkstoffe mit einer Positioniergenauigkeit nach DIN 8605
(Werkzeugmachergenauigkeit) vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Integration in eine bestehende Fertigungsumgebung sowie die Einweisung des
Bedienpersonals umfassen muss. Los 6: Es mussen drei Referenzen aus den letzten flnf
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Jahren zur Auslieferung einer CNC-gesteuerten Drahterodieranlage fur die funkenerosive
Prazisionsbearbeitung metallischer Werkstoffe mit einer Schnittgenauigkeit von kleiner/gleich
5 um vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die Inbetriebnahme und Schulung
des Bedienpersonals beim Endkunden umfassen muss. Los 7: Es missen drei Referenzen
aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Installation einer Druckerhéhungspumpe mit
einem Nenndruck von mindestens 300 bar flr den industriellen Dauerbetrieb vorgelegt werden
wobei mindestens eine Referenz die hydraulische Integration in eine bestehende Anlage
sowie die Inbetriebnahme unter realen Betriebsbedingungen umfassen muss.

5.1.10. KpuTepuu 3a Bb3naraHe
Kputepun:
Bua: Pasxogu
HavnmeHoBaHue: Preis
Onucanue: Preis (ohne Optionen)
KaTeropus Ha kpuTepusi 3a Bb3naraHe ¢ pukcnpaHa cCTomHocT: PukcupaHa CTonHOCT (06LL0)
Yuncno, cBbp3aHoO C KpuTepus 3a BbanaraHe: 40
Kputepun:
Bua: Kauectso
HanmeHoBaHwue: B-Kriterien LV
Onucanwue: B-Kriterien LV
KaTeropus Ha kpuTepusi 3a Bb3naraHe ¢ pykcpaHa CToMHOCT: PukcupaHa CTOMHOCT (3a
eavHuua)
Yuncno, cBbp3aHo C KpUTepUs 3a BbanaraHe: 60

5.1.11. [JokymeHTauus 3a Bb3naraHe Ha obwecTBeHa nopbyka
E3nun, Ha KonTo goKyMeHTauusaTa 3a obuiecTBeHaTa nopbyka e opuumanHo AoCTbMNHA:
HEMCKMU
KpaeH cpok 3a nckaHe Ha gonbrHutenHa nHgopmaums: 23/07/2026 23:59:59 (UTC+02:00)
N3TOYHOEBPOMNENCKO BpeEME, LIEHTPanHOEBPOMNENCKO NIATHO BpeEME
Apgpec Ha gokyMeHTaumaTta 3a obuiectBeHaTa nopbuka: https://www.dtvp.de/Satellite/notice
/CXP4YW6MXPP/documents
Ad hoc kaHan 3a KOMyHUMKauuA:
URL: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6MXPP

5.1.12. YcnoBus 3a Bb3naraHe Ha obwecTBeHa nopb4ka
YcnoBus 3a nogaBaHe:
EnekTpoHHO nogaBaHe: 3aabimKUTENHO
Anpec 3a nogaaHe: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YWEMXPP
E3nuu, Ha kouTo moraT ga ce nogasaT opepTn Unu 3asBrieHns 3a y4acTme: HEMCKM
EnekTpoHeH katanor: 3abpaHeHo
BapuaHTtu: 3abpaHeHo
OdbepeHTNTE MOraT ga npeacTaBaT noeeyve oT egHa odepTa: 3abpaHeHo
KpaeH cpok 3a nonyyaBaHe Ha odepTun: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00)
N3TOYHOEBPOMEWNCKO BpEME, LIeHTPaNHOEBPOMNENCKO NSATHO BpeMe
MpoAbmMKMTENHOCT, Npe3 KoATO odepTaTa TpsbBa ga octaHe BanugHa: 2 Meceum
UHdopmauums, KoaTo Moxe Aa 6bae AonbiHEeHa cnea KpanHUA CPOK 3a NnoaaBaHe:
Mo npeueHka Ha KyrnyBaya HAKOWM NUNCBaLUM JOKYMEHTUN, OTHacsALWM ce Ao ohepeHTuTe, morat
Aa 6baart nogageHn No-KbCHO.
HonbnHutenHa nHgopmauma: Nachforderung gemaid § 56 VgV
MHdbopmauuma 3a obuwecTtBeHaTa NnopbykKa:
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[aTta Ha oTBapsHe: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) nsaroyHoeBponemncko speme,
LEeHTpanHoOeBpONenCcKo NATHO Bpeme

MsacTo: Digital

HOonbnHntenHa nHgopmaums: Vertreter Access e.V.

YcnoBua Ha goroBopa:

M3nbnHeHneTo Ha gorosopa TpsibBa a ce U3BbpLUBA B paMKUTE Ha NporpamMmu 3a cb3gaBaHe
Ha 3awuTeHn paboTHn mecTa: He

YcnoBus, cBbp3aHn ¢ u3nbriHeHneTo Ha gorosopa: Erfullung der Eignungsanforderungen
EnekTpoHHO hakTypupaHe: PaspelueHo

LLle ce nsnonssa enekTpoHHO NopbyBaHe: Aa

LLle ce nsnonsea enekTpoHHO NnawjaHe: aa

MpaBHa popma, kosTO TpsAbBa fa 6bae npueTa oT rpyna ohepeHTn, Ha KOSITO € Bb3NoXeHa
nopwbuyka: gesamtschuldnerische Haftung

5.1.15. TexHuKun
PamkoBO cnopasymeHue:
Hsima pamkoBo cnopasymeHue
UHdopmauma 3a guHaMMYHaTa cMctemMa 3a NOKYNKU:
Hsama guHammnyHa cuctema 3a rnokyrku

5.1.16. [donbnHutenHa nHcgpopmauusa, Meamaumsa u npepasrnexaaHe (o6xxansaHe)
OpraHusauums, oTroBapsila 3a npepasrnexgaHeTo (obxansaHeTo): Vergabekammer Munster
MHdopmaums 3a KpanHUTe cpokoBe 3a npepasrnexgaHe: Die Vergabestelle ist der
Auffassung, dass es sich bei der Vergabe nicht um einen o6ffentlichen Auftrag nach § 99 Abs.
1 GWB handelt. Die Vergabestelle ist weder 6ffentliche Auftraggeberin im Sinne von § 99 Nr.1
des Gesetzes gegen Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) noch im Sinne von § 99 Abs, 1 Nr.
2 GWB. Vorbehaltlich der vorgenannten Rechtsauffassung weist die FGW darauf hin, dass ein
Nachprufungsantrag nur zulassig ist, soweit 1. der Antragsteller den gerigten Verstol} gegen
Vergabevorschriften im Vergabeverfahren erkannt und gegentber der Vergabestelle innerhalb
von spatestens 10 Tagen gerugt hat; 2. Verstdlie gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der
Bekanntmachung erkennbar sind, spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung
benannten Frist zur Angebotsabgabe oder zur Bewerbung gegenuber der Vergabestelle
gerugt werden; 3. VerstoRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen
erkennbar sind, spatestens mit Ablauf der in den Vergabeunterlagen benannten Frist zur
Abgabe erster indikativer Angebote gegenuber der Vergabestelle gerlgt werden; 4. der Antrag
auf Einleitung eines Nachprufungsverfahrens innerhalb von 15 Kalendertagen nach Eingang
der Mitteilung der Vergabestelle, einer Ruge nicht abhelfen zu wollen, gestellt wird. Weitere
Einzelheiten kdnnen § 160 GWB entnommen werden.
OpraHusauums, KOATO NpeaocTaBs AONbIHUTENHA MHOPMaUUA 3a npoueaypaTta 3a Bb3naraHe
: Access e.V.
OpraHusauums, KOATO nosnyyasa 3asBrneHusTa 3a ydyactme: Access e.V.

5.1. O6ocobeHa no3uuua: LOT-0004
3arnasue: 2026-ECA2-2-007/04
Onucanune: Gegenstand dieser Ausschreibung ist die Beschaffung von FuE-Infrastruktur zur
Erweiterung und Starkung einer Feingussentwicklungskette. Die auszuschreibenden Systeme
dienen insbesondere der additiven Herstellung keramischer Strukturen, der
materialanalytischen Charakterisierung, der thermomechanischen Untersuchung sowie der
mechanischen Bearbeitung und prozesstechnischen Unterstlitzung im Rahmen
feingussbezogener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten. Die ausgeschriebenen Anlagen
ermoglichen die Entwicklung, Herstellung, Analyse und Weiterbearbeitung von Komponenten,
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Werkzeugen, Formen, Kernen und Proben entlang einer modernen Feingussprozesskette. Der
Schwerpunkt liegt dabei auf keramischen 3D-Druckverfahren, der Phasen- und
Geflgeanalyse mittels Rontgendiffraktometrie, der thermomechanischen und rheologischen
Bewertung von Werkstoffen sowie auf erganzenden Fertigungs- und
Bearbeitungstechnologien wie Drehen, Drahterodieren und druckgestutzter Medien- bzw.
Prozessversorgung. Die Anlagen werden in der anwendungsnahen Forschung und
Entwicklung eingesetzt und bilden eine zentrale Grundlage fur die Weiterentwicklung
feingussrelevanter Werkstoff- und Prozessrouten. Sie dienen der Qualifizierung innovativer
keramischer und metallurgischer Prozessschritte, der Herstellung praziser Proben und
Bauteilstrukturen sowie der Bewertung prozess- und werkstoffabhangiger Eigenschaften.
Damit leisten sie einen wesentlichen Beitrag zur Entwicklung leistungsfahiger
Feingussverfahren fur industrielle Anwendungen, insbesondere in technisch anspruchsvollen
und qualitatskritischen Einsatzfeldern.

BbTpeweH naeHtudukatop: 4 (LV 1d)

5.1.1. Uen
EcTtecTtBO Ha nopbykata: [JoctaBku
OcHoBHa knacudgukaums (cpv): 38540000 MawmvHu 1 ypeau 3a n3annteBaHns N namepsaHe

5.1.2. MsacTo Ha n3nbIIHeHue
AOMUHUCTpaTUBHO-TEpUTOPManHa eguHuua Ha abpxasata (NUTS): Stadteregion Aachen (
DEA2D)
Obpxasa: NepmaHus

5.1.3. OyakBaHa NpoAbLIIKUTENHOCT
Cpok: 10 Cegmunum

5.1.6. OO6wa nHdpopmauusa
3anaseHo y4yacTtue:
Y4yacTneTo He e 3anaseHo.
Tpsibsa ga ce nocovat MMeHaTa 1 npodpecrmoHanHaTa Ksanugukauusa Ha CnyxutenuTe, Ha
kouTO We 6bae Bb3NoXeHO N3NbHEHNETO Ha nopbykaTa: He ce nsunckaa
MpoekT 3a Bb3naraHe Ha obLLecTBeHa NopbYka, KOUTO He e bMHaHCcupaH cbe cpeactea ot EC
MNMopbykaTa nonaga B NPUNOXHOTO norie Ha CnopasymeHneTo 3a AbpxaBHuTe nopbyku (CAOIM)
: He
Tasun obLiecTBeHa NoOpbYKa e Nnoaxoasia v 3a manku n cpeanmn npegnpusatnsa (MCI): He

5.1.7. Crpaternyecku obLecTBeHN NOPbYKU
Llen Ha cTpaTternyecknTte obwiecTBeHn NopbYkM: [MOKynka Ha HOBAaTOPCKM peLleHns
Onucanue: Forschung
O6LwecTBeHN NOPBYKK 3a MHOBaUUKN: CTPOUTENCTBOTO, AOCTABKUTE UMK YCINYruTe, KOUTO ca
npeaMeT Ha nopbykaTta, BKNoYBaT Hay4yHoOU3CreLoBaTerckm 1 pa3BoiHM AENHOCTH.

5.1.9. KpuTtepuu 3a nogbop
M3TOYHMLM Ha KpuTepumn 3a n3bop: YBegomneHue
Kputepun: PedepeHunn 3a onpegeneHn 4OCTaBKu
OnucaHnue Ha kpuTepus 3a nogbop: Folgende Anforderungen sind im Rahmen der Eignung
zwingend nachzuweisen: A = Ausschluss Finanzielle Leistungsfahigkeit: - Betriebs- bzw.
Berufshaftpflichtversicherung mit Deckungssummen fir Personen- und Sachschaden in Hohe
von mindestens 3 Mio. EUR und Vermogensschaden in Hohe von mindestens 1 Mio. EUR pro
Jahr, alternativ: im Auftragsfall wird bestehende Betriebs- bzw. Berufshaftpflichtversicherung
gem. der vorstehenden Vorgaben aufgestockt (A); - Bruttogesamtumsatz des Unternehmens
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bezogen auf die letzten 3 Geschaftsjahre Technische Leistungsfahigkeit/Fachkunde: Los 1: Es
mussen drei Referenzen aus den letzten flnf Jahren zur Auslieferung und Inbetriebnahme
eines Multimaterialdruckers fur die additive Fertigung keramischer Werkstoffe mit mindestens
zwei simultan verarbeitbaren Materialkomponenten vorgelegt werden, dartber hinaus muss
mind. ein Y203 und ein SiO2 basiertes Material als Schlicker erfolgreich verdruckt worden
sein. Los 2: Es mlssen drei Referenzen aus den letzten flinf Jahren zur Auslieferung eines
Rotationsrheometers flur die Charakterisierung viskoelastischer Werkstoffe mit temperierbaren
Messsystemen und einem Drehmomentenbereich kleiner/gleich 5 nNm (unteres Ende) bis
groRer/gleich 200 mNm vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Inbetriebnahme sowie Anwenderschulung beim Endkunden umfasst. Mindestens eine der drei
Referenzen muss zusatzlich die Integration einer steuerbaren UV-Lichtquelle (Ansteuerung
aus der Rheometer-Software) in das Messsystem belegen. Los 3: Es missen zwei
Referenzen fur Pulver-Analytik und eine Referenz fur Dinnschicht-Analytik aus den letzten
funf Jahren zur Auslieferung eines Rontgendiffraktometers (XRD) fir die qualitative und
quantitative Phasenanalyse vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Installation, Geratejustage und Einweisung des Laborpersonals in einem Forschungs- oder
Industrielabor umfasst. Los 4: Es missen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer Anlage zur Thermomechanischen Analyse (TMA) fur die Bestimmung von
Ausdehnungskoeffizienten und mechanischen Kennwerten im Temperaturbereich bis
mindestens 1.600 °C mittels SiC-Heizelement vorgelegt werden. Mindestens eine der drei
Referenzen muss die vollstandige Inbetriebnahme vor Ort sowie eine Anwenderschulung
einschlielich applikationsspezifischer Einweisung (mindestens zwei Personen) beim
Endkunden umfassen. Los 5: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer CNC-gesteuerten Hochprazisions-Drehmaschine fur die Bearbeitung
metallischer Werkstoffe mit einer Positioniergenauigkeit nach DIN 8605
(Werkzeugmachergenauigkeit) vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Integration in eine bestehende Fertigungsumgebung sowie die Einweisung des
Bedienpersonals umfassen muss. Los 6: Es missen drei Referenzen aus den letzten flnf
Jahren zur Auslieferung einer CNC-gesteuerten Drahterodieranlage fur die funkenerosive
Prazisionsbearbeitung metallischer Werkstoffe mit einer Schnittgenauigkeit von kleiner/gleich
5 um vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die Inbetriebnahme und Schulung
des Bedienpersonals beim Endkunden umfassen muss. Los 7: Es missen drei Referenzen
aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Installation einer Druckerhéhungspumpe mit
einem Nenndruck von mindestens 300 bar flr den industriellen Dauerbetrieb vorgelegt werden
wobei mindestens eine Referenz die hydraulische Integration in eine bestehende Anlage
sowie die Inbetriebnahme unter realen Betriebsbedingungen umfassen muss.

5.1.10. KpuTepuu 3a Bb3naraHe
Kputepun:
Bua: Lena
HaunmeHoBaHue: Preis
OnwucaHue: Preis
KaTeropus Ha kpuTepusi 3a Bb3naraHe ¢ Terno: Terno (ToYkW, ToYHa BenuymnHa)
Yuncno, cBbp3aHo € KpuTepus 3a Bb3naraHe: 50
Kputepun:
Bua: Kauectso
HanmeHoBaHue: Quallitat
Onucanwne: Qualitat
KaTeropus Ha kpuTepusi 3a Bb3naraHe ¢ Terno: Terno (ToYkW, ToYHa BenuymnHa)
Yuncno, cBbp3aHo € KpuTepus 3a Bb3naraHe: 50
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5.1.11. [dokymeHTauus 3a Bb3naraHe Ha obLiecTBeHa nNopbyKa
E3numn, Ha KoNTo AOKYMeHTaLMATa 3a o0LecTBeHaTa nopbyka e ouumanHo JOCTbHA:
HEMCKM
KpaeH cpok 3a nckaHe Ha gonbrHuTenHa nHgopmaums: 23/07/2026 23:59:59 (UTC+02:00)
N3TOYHOEBPOMEWNCKO BpEME, LIEHTPaNHOEBPOMNENCKO NSATHO BpeEMe
Appec Ha gokyMmeHTaumaTa 3a obuiectBeHaTa nopbuka: https://www.dtvp.de/Satellite/notice
/CXP4YW6MXPP/documents
Ad hoc kaHan 3a KOMyHUKauua:
URL: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6EMXPP

5.1.12. YcnoBusA 3a Bb3naraHe Ha obwecTBeHa NopbUka
YcnoBus 3a nogaBaHe:
EnekTpoHHO nogaBaHe: 3agb/mKUTENHO
Appec 3a nogasaHe: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6MXPP
E3vun, Ha konto morat ga ce nogasat opepTn Unn 3asiBNeHns 3a y4actme: HEMCKU
EnektpoHeH kaTtanor: 3abpaHeHo
BapunaHnTtu: 3abpaHeHo
OdepeHTHTE MOraT ga NnpeacTaBaT noBeye oT eaHa odepTta: 3abpaHeHo
KpaeH cpok 3a nony4vasaHe Ha odepTun: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00)
N3TOYHOEBPOMNEWNCKO BpemMe, LeHTpanHOeBponencKko NATHO Bpeme
MpoabmKMTENHOCT, Npe3 KoATO odepTaTta TpsbBa Aa octaHe BanuaHa: 2 Meceuun
MHdopmaums, koaTo Moxe aa 6bae AonbliHEHa cnea KpanHUA CPOK 3a noAaBaHe:
Mo npeueHKa Ha KynyBaya HsKOW Nunceallm 4OKYMEHTU, OTHACcALWM ce A0 OPepPEHTUTE, MoraT
Aa 6baat nogageHu no-KbCHO.
HonbnHutenHa nHgopmauma: Nachforderung gemani § 56 VgV
MHdopmaumsna 3a obuwecTBeHaTa nopbukKa:
[aTta Ha oTBapsHe: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) nsarouHoeBponemncko speme,
LEeHTpanHoOeBpONencKo NATHO BpemMe
MsacTo: Digital
HonbnHutenHa nndgopmaums: Vertreter Access e.V.
YcnoBua Ha goroBopa:
M3nbnHeHneTo Ha goroeBopa TpsibBa a ce U3BbpLUBa B paMKUTE Ha NporpamMu 3a cb3gaBaHe
Ha 3awuTeHn paboTHn mecTa: He
Ycnosu4, cBbp3aHu C 3NbHEHNETOo Ha gorosopa: Erfullung der Eignungsanforderungen
EnekTpoHHO hakTypupaHe: PaspelueHo
LLle ce nsnonssa enekTpoHHO NopbyBaHe: Aa
LLle ce nsnonsea enekTpoHHO NnawjaHe: aa
MpaBHa opma, kosTO TpAbBa fa 6bae npueTta oT rpyna ohepeHTn, Ha KOSITO € Bb3NoXeHa
nopwbyka: gesamtschuldnerische Haftung

5.1.15. TexHuKun
PamkoBoO cnopa3symeHue:
Hama pamkoBo cnopasymeHune
UHdbopmauua 3a guHaMmMyHaTa cMcTemMa 3a NOKYMNKU:
Hama guHamundHa cnctema 3a noKynku

5.1.16. [donbnHutenHa nHcgpopmauus, Meamauumsa u npepasrnexaaHe (o6xxansaHe)
OpraHusaums, oTroBapsiLia 3a npepasrnexgaHeTo (obxansaHeTo): Vergabekammer Munster
MHdopmauus 3a kpanHuTe cpokoBe 3a npepasrnexgaHe: Die Vergabestelle ist der
Auffassung, dass es sich bei der Vergabe nicht um einen o6ffentlichen Auftrag nach § 99 Abs.
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1 GWB handelt. Die Vergabestelle ist weder 6ffentliche Auftraggeberin im Sinne von § 99 Nr.1
des Gesetzes gegen Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) noch im Sinne von § 99 Abs, 1 Nr.
2 GWB. Vorbehaltlich der vorgenannten Rechtsauffassung weist die FGW darauf hin, dass ein
Nachprufungsantrag nur zulassig ist, soweit 1. der Antragsteller den gerigten Verstol} gegen
Vergabevorschriften im Vergabeverfahren erkannt und gegenuber der Vergabestelle innerhalb
von spatestens 10 Tagen gerugt hat; 2. Verstdlie gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der
Bekanntmachung erkennbar sind, spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung
benannten Frist zur Angebotsabgabe oder zur Bewerbung gegenuber der Vergabestelle
gerugt werden; 3. VerstoRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen
erkennbar sind, spatestens mit Ablauf der in den Vergabeunterlagen benannten Frist zur
Abgabe erster indikativer Angebote gegenuber der Vergabestelle geriugt werden; 4. der Antrag
auf Einleitung eines Nachprufungsverfahrens innerhalb von 15 Kalendertagen nach Eingang
der Mitteilung der Vergabestelle, einer Ruge nicht abhelfen zu wollen, gestellt wird. Weitere
Einzelheiten kdnnen § 160 GWB entnommen werden.

OpraHu3auus, KoATo NpeaocTaBsa AONbAHMTENHa MHOPMaLWs 3a npouedypaTta 3a Bb3naraHe
: Access e.V.

OpraHu3auus, KoATO nony4yaBsa 3asiBneHusaTa 3a yyacTtune: Access e.V.

5.1. O6ocobeHa no3uuua: LOT-0005
3arnasue: 2026-ECA2-2-007/05
Onucanue: Gegenstand dieser Ausschreibung ist die Beschaffung von FuE-Infrastruktur zur
Erweiterung und Starkung einer Feingussentwicklungskette. Die auszuschreibenden Systeme
dienen insbesondere der additiven Herstellung keramischer Strukturen, der
materialanalytischen Charakterisierung, der thermomechanischen Untersuchung sowie der
mechanischen Bearbeitung und prozesstechnischen Unterstiutzung im Rahmen
feingussbezogener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten. Die ausgeschriebenen Anlagen
ermoglichen die Entwicklung, Herstellung, Analyse und Weiterbearbeitung von Komponenten,
Werkzeugen, Formen, Kernen und Proben entlang einer modernen Feingussprozesskette. Der
Schwerpunkt liegt dabei auf keramischen 3D-Druckverfahren, der Phasen- und
Gefligeanalyse mittels Rontgendiffraktometrie, der thermomechanischen und rheologischen
Bewertung von Werkstoffen sowie auf ergdnzenden Fertigungs- und
Bearbeitungstechnologien wie Drehen, Drahterodieren und druckgestutzter Medien- bzw.
Prozessversorgung. Die Anlagen werden in der anwendungsnahen Forschung und
Entwicklung eingesetzt und bilden eine zentrale Grundlage fur die Weiterentwicklung
feingussrelevanter Werkstoff- und Prozessrouten. Sie dienen der Qualifizierung innovativer
keramischer und metallurgischer Prozessschritte, der Herstellung praziser Proben und
Bauteilstrukturen sowie der Bewertung prozess- und werkstoffabhangiger Eigenschaften.
Damit leisten sie einen wesentlichen Beitrag zur Entwicklung leistungsfahiger
Feingussverfahren fur industrielle Anwendungen, insbesondere in technisch anspruchsvollen
und qualitatskritischen Einsatzfeldern.
BbTpeweH nageHtudmkatop: 5 (LV 1e)

5.1.1. Uen
EctecTtBO Ha nopbykarta: [JocTtaBku
OcHoBHa knacudukaums (cpv): 42621000 Ctpyrose

5.1.2. MsacTo Ha nsnnonHeHue
AOMUHUCTpaTUBHO-TEpUTOPUanHa eguHuua Ha abpxkasata (NUTS): Stadteregion Aachen (
DEA2D)
Obpxaea: epmaHus
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5.1.3. OuyakBaHa NpoABLIMKUTENTHOCT
Cpok: 16 Cegmunum

5.1.6. OOGwa uHdopmauua
3ana3seHo yyacTue:
YyacTneTo He e 3anaseHo.
TpsbBa ga ce nocovat MMeHaTa U npodecrmoHanHaTa KkBanmukaums Ha CnyxmtenuTe, Ha
KonTo e 6bae Bb3noXeHo U3NbNHEHNETO Ha nopbykaTa: He ce nanckea
lMpoekT 3a Bb3naraHe Ha obLecTBeHa NopbYka, KOMTO HEe € PUHaHCKMpaH cbe cpeacTtea oT EC
lMopbykaTa nonaga B NpUoXHOTO nose Ha CnopasyMeHneTo 3a AbpxXaBHuTe nopbykn (CAMM)
. He
Tasun obwecTBeHa NopbYka € noaxogswa u 3a manku n cpeghu npeanpusatua (MCI): He

5.1.7. CrpaTermyeckm obwecCTBEHMN NOPBUKHN
Llen Ha cTpaTernyeckuTe obLiecTBeHN NopbYKM: [OKynka Ha HOBATOPCKM peLleHus
Onucanue: Forschung
O6wwecTBeHN NOpBLYKK 3a MHoBauun: CTPOUTENCTBOTO, AOCTaBKUTE UMK YCNyruTe, KOUTO ca
npeameT Ha nopbykaTta, BKNoYBaT Hay4YHOU3CreL0oBaTeNCKN U pa3BoOHM AENHOCTH.

5.1.9. KpuTtepuu 3a nog6op
M3TouHMLM Ha KpuTepum 3a n3dop: YBegomrneHme
Kputepun: PedepeHunn 3a onpeneneHn JOCTaBku
OnucaHnue Ha kpuTepus 3a nogbop: Folgende Anforderungen sind im Rahmen der Eignung
zwingend nachzuweisen: A = Ausschluss Finanzielle Leistungsfahigkeit: - Betriebs- bzw.
Berufshaftpflichtversicherung mit Deckungssummen fir Personen- und Sachschaden in Hohe
von mindestens 3 Mio. EUR und Vermdgensschaden in Héhe von mindestens 1 Mio. EUR pro
Jahr, alternativ: im Auftragsfall wird bestehende Betriebs- bzw. Berufshaftpflichtversicherung
gem. der vorstehenden Vorgaben aufgestockt (A); - Bruttogesamtumsatz des Unternehmens
bezogen auf die letzten 3 Geschaftsjahre Technische Leistungsfahigkeit/Fachkunde: Los 1: Es
mussen drei Referenzen aus den letzten finf Jahren zur Auslieferung und Inbetriebnahme
eines Multimaterialdruckers fur die additive Fertigung keramischer Werkstoffe mit mindestens
zwei simultan verarbeitbaren Materialkomponenten vorgelegt werden, daruber hinaus muss
mind. ein Y203 und ein SiO2 basiertes Material als Schlicker erfolgreich verdruckt worden
sein. Los 2: Es mlssen drei Referenzen aus den letzten flnf Jahren zur Auslieferung eines
Rotationsrheometers fur die Charakterisierung viskoelastischer Werkstoffe mit temperierbaren
Messsystemen und einem Drehmomentenbereich kleiner/gleich 5 nNm (unteres Ende) bis
grofler/gleich 200 mNm vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Inbetriebnahme sowie Anwenderschulung beim Endkunden umfasst. Mindestens eine der drei
Referenzen muss zusatzlich die Integration einer steuerbaren UV-Lichtquelle (Ansteuerung
aus der Rheometer-Software) in das Messsystem belegen. Los 3: Es mussen zwei
Referenzen fur Pulver-Analytik und eine Referenz fur Dinnschicht-Analytik aus den letzten
finf Jahren zur Auslieferung eines Rontgendiffraktometers (XRD) fur die qualitative und
quantitative Phasenanalyse vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Installation, Geratejustage und Einweisung des Laborpersonals in einem Forschungs- oder
Industrielabor umfasst. Los 4: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer Anlage zur Thermomechanischen Analyse (TMA) fiir die Bestimmung von
Ausdehnungskoeffizienten und mechanischen Kennwerten im Temperaturbereich bis
mindestens 1.600 °C mittels SiC-Heizelement vorgelegt werden. Mindestens eine der drei
Referenzen muss die vollstandige Inbetriebnahme vor Ort sowie eine Anwenderschulung
einschlielich applikationsspezifischer Einweisung (mindestens zwei Personen) beim
Endkunden umfassen. Los 5: Es missen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
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Auslieferung einer CNC-gesteuerten Hochprazisions-Drehmaschine fur die Bearbeitung
metallischer Werkstoffe mit einer Positioniergenauigkeit nach DIN 8605
(Werkzeugmachergenauigkeit) vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Integration in eine bestehende Fertigungsumgebung sowie die Einweisung des
Bedienpersonals umfassen muss. Los 6: Es mussen drei Referenzen aus den letzten flnf
Jahren zur Auslieferung einer CNC-gesteuerten Drahterodieranlage fur die funkenerosive
Prazisionsbearbeitung metallischer Werkstoffe mit einer Schnittgenauigkeit von kleiner/gleich
5 um vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die Inbetriebnahme und Schulung
des Bedienpersonals beim Endkunden umfassen muss. Los 7: Es missen drei Referenzen
aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Installation einer Druckerhéhungspumpe mit
einem Nenndruck von mindestens 300 bar fur den industriellen Dauerbetrieb vorgelegt werden
wobei mindestens eine Referenz die hydraulische Integration in eine bestehende Anlage
sowie die Inbetriebnahme unter realen Betriebsbedingungen umfassen muss.

5.1.10. Kputepuwu 3a Bb3naraHe
KpuTtepuin:
Bua: Pasxogu
HanmeHoBaHue: Preis
Onucanue: Preis (ohne Optionen)
KaTeropus Ha Kputepusa 3a BbanaraHe ¢ (pykcupaHa CToMHOCT: PukcmpaHa CTONMHOCT (06LL0)
Yuncno, cBbp3aHo C KpUTepus 3a BbanaraHe: 40
KpuTtepuin:
Bua: Kayectso
HanmeHoBaHwue: B-Kriterien LV
Onucanue: B-Kriterien LV
KaTeropus Ha Kputepusa 3a BbanaraHe ¢ pykcnpaHa CToMHOCT: PUKcMpaHa CTOMHOCT (3a
egnHuua)
Yuncno, cBbpP3aHO C KpuTepus 3a BbanaraHe: 60

5.1.11. [dokymeHTauus 3a Bb3naraHe Ha obLecTBeHa NopbykKa
E3vun, Ha KonTto AoKkyMeHTaumaTa 3a obiecTBeHaTa nopbyka € opuumnanHo OCTbNHA:
HEMCKM
KpaeH cpok 3a nckaHe Ha gonbrHuTenHa nHgopmaums: 23/07/2026 23:59:59 (UTC+02:00)
N3TOYHOEBPOMEWNCKO BpEME, LIEHTPANHOEBPOMNENCKO NSATHO BpEME
Appec Ha gokymeHTaumaTa 3a obuiectBeHata nopbuka: https://www.dtvp.de/Satellite/notice
/ICXP4YW6MXPP/documents
Ad hoc kaHan 3a KOMyHMKaUuA:
URL: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6MXPP

5.1.12. YcnoBusA 3a Bb3naraHe Ha obuiecTBeHa NopbUka
YcnoBus 3a nogaBaHe:
EnekTpoHHO nogaBaHe: 3agb/mKUTENHO
Appec 3a nogaBaHe: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6MXPP
E3nun, Ha konto morat ga ce nogasat opepTn Unn 3asiBNEHNs 3a y4acTue: HEMCKU
EnektpoHeH kaTtanor: 3abpaHeHo
BapunaHnTtu: 3abpaHeHo
OdepeHTHTE MOraT ga NnpeacTaBsaT noBeye oT efHa odepTta: 3abpaHeHo
KpaeH cpok 3a nony4dasaHe Ha odepTun: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00)
N3TOYHOEBPOMENCKO BpEME, LIeHTparHOeBPONencKo NSTHO BpemMe
MpoabmKMTENHOCT, Npe3 KOATO odepTaTta TpsbBa Aa octaHe BanuaHa: 2 Meceuun
MHdopmaums, koaTo Moxe Aa 6bae AonbiiHEHa cnen KpanHUA CPoK 3a noAaBaHe:
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Mo npeueHka Ha KynyBaya HsIKOW NUnceaLlm JOKYMEHTU, OTHAcALWM ce 40 OPEePEHTUTE, MoraT
Aa 6baat nogageHu no-KbCHO.

HonbnHutenHa nHgopmauma: Nachforderung gemai § 56 VgV

MHdopmauma 3a obwecTtBeHaTa nopbykKa:

[aTta Ha oTBapsHe: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) nsarouHoeBponemncko speme,
LeHTpanHoOeBpONenCcKo NATHO BpemMe

MsacTo: Digital

HOonbnHntenHa nHgopmaums: Vertreter Access e.V.

YcnoBua Ha goroBopa:

M3nbnHeHneTo Ha goroeBopa TpsibBa a ce U3BbpLUBA B paMKUTE Ha NporpamMmu 3a cb3gaBaHe
Ha 3awuTeHn paboTHn mecTa: He

YcnoBusi, cBbp3aHn ¢ u3nbriHeHneTo Ha gorosopa: Erfullung der Eignungsanforderungen
EnekTpoHHO hakTypupaHe: PaspelueHo

LLle ce nsnonssa enekTpoHHO NopbYyBaHe: Aa

LLle ce nsnonsea enekTpoHHO NnawjaHe: aa

MpaBHa popma, koATO TpsAbBa fa 6bae npmeTa oT rpyna ohepeHTn, Ha KOSITO € Bb3NoXeHa
nopwbyka: gesamtschuldnerische Haftung

5.1.15. TexHuKun
PamkoBoO cnopasymeHue:
Hsima pamkoBO cnopasymeHue
UHdopmauua 3a gMHaMMYHaTa cMcTemMa 3a NOKYNKU:
Hsama guHammnyHa cuctema 3a rnokyrnku

5.1.16. [donbnHutenHa nHcgpopmaumsa, Meamaumsa u npepasrnexaaHe (o6xxansaHe)
OpraHusauums, oTroBapsia 3a npepasrnexgaHeTo (obxansaHeTo): Vergabekammer Munster
MHdopmaums 3a KpanHUTe cpokoBe 3a npepasrnexgaHe: Die Vergabestelle ist der
Auffassung, dass es sich bei der Vergabe nicht um einen offentlichen Auftrag nach § 99 Abs.
1 GWB handelt. Die Vergabestelle ist weder 6ffentliche Auftraggeberin im Sinne von § 99 Nr.1
des Gesetzes gegen Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) noch im Sinne von § 99 Abs, 1 Nr.
2 GWB. Vorbehaltlich der vorgenannten Rechtsauffassung weist die FGW darauf hin, dass ein
Nachprufungsantrag nur zulassig ist, soweit 1. der Antragsteller den gerigten Verstol} gegen
Vergabevorschriften im Vergabeverfahren erkannt und gegentber der Vergabestelle innerhalb
von spatestens 10 Tagen gerugt hat; 2. Verstdlie gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der
Bekanntmachung erkennbar sind, spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung
benannten Frist zur Angebotsabgabe oder zur Bewerbung gegenuber der Vergabestelle
gerugt werden; 3. VerstolRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen
erkennbar sind, spatestens mit Ablauf der in den Vergabeunterlagen benannten Frist zur
Abgabe erster indikativer Angebote gegenuber der Vergabestelle gerlgt werden; 4. der Antrag
auf Einleitung eines Nachprufungsverfahrens innerhalb von 15 Kalendertagen nach Eingang
der Mitteilung der Vergabestelle, einer Ruge nicht abhelfen zu wollen, gestellt wird. Weitere
Einzelheiten kdnnen § 160 GWB entnommen werden.
OpraHusauums, KOATO NpeaocTaBs AONbIHUTENHA MHOPMaUUA 3a npoueaypaTta 3a Bb3naraHe
: Access e.V.
OpraHusauums, KOATO nosnyyasa 3asBrneHusTa 3a ydyactme: Access e.V.

5.1. O6ocobeHa no3uuua: LOT-0006
3arnasue: 2026-ECA2-2-007/06
Onucanune: Gegenstand dieser Ausschreibung ist die Beschaffung von FuE-Infrastruktur zur
Erweiterung und Starkung einer Feingussentwicklungskette. Die auszuschreibenden Systeme
dienen insbesondere der additiven Herstellung keramischer Strukturen, der
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materialanalytischen Charakterisierung, der thermomechanischen Untersuchung sowie der
mechanischen Bearbeitung und prozesstechnischen Unterstiitzung im Rahmen
feingussbezogener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten. Die ausgeschriebenen Anlagen
ermoglichen die Entwicklung, Herstellung, Analyse und Weiterbearbeitung von Komponenten,
Werkzeugen, Formen, Kernen und Proben entlang einer modernen Feingussprozesskette. Der
Schwerpunkt liegt dabei auf keramischen 3D-Druckverfahren, der Phasen- und
Geflgeanalyse mittels Rontgendiffraktometrie, der thermomechanischen und rheologischen
Bewertung von Werkstoffen sowie auf erganzenden Fertigungs- und
Bearbeitungstechnologien wie Drehen, Drahterodieren und druckgestutzter Medien- bzw.
Prozessversorgung. Die Anlagen werden in der anwendungsnahen Forschung und
Entwicklung eingesetzt und bilden eine zentrale Grundlage fur die Weiterentwicklung
feingussrelevanter Werkstoff- und Prozessrouten. Sie dienen der Qualifizierung innovativer
keramischer und metallurgischer Prozessschritte, der Herstellung praziser Proben und
Bauteilstrukturen sowie der Bewertung prozess- und werkstoffabhangiger Eigenschaften.
Damit leisten sie einen wesentlichen Beitrag zur Entwicklung leistungsfahiger
Feingussverfahren fur industrielle Anwendungen, insbesondere in technisch anspruchsvollen
und qualitatskritischen Einsatzfeldern.

BbTpeweH nageHtudukaTop: 6 (LV 1f)

5.1.1. Uen
EctecTtBO Ha nopbykaTa: [locTtaBku
OcHoBHa knacudukauus (cpv): 42632000 Lindposo-nporpamHm MmetanoobpaboTeaLm
MaLuHK

5.1.2. MsacTo Ha n3nbrIHeHue
AOMUHUCTpaTUBHO-TEpUTOPHanHa egnHuua Ha gbpxasata (NUTS): Stadteregion Aachen (
DEA2D)
Obpxasa: 'epmaHus

5.1.3. OuakBaHa NPOABLIMKUTENTHOCT
Cpok: 26 Cegmuum

5.1.6. OO6wa nHcpopmauusn
3ana3seHo yvyacTue:
YyacTtneto He e 3anaseHo.
Tpsbsa ga ce nocoyat MMeHaTa u npodecroHanHarta ksannudukaumsa Ha cnyxmrenuTe, Ha
KOUTO e 6bae Bb3NoXeHO U3NbIHEHMETO Ha nopbykaTa: He ce nauckea
MNpoekT 3a Bb3naraHe Ha o6LecTBeHa NopbYka, KOUTO He € hnHaHcupaH cbe cpeacTea oT EC
MopbykaTa nonaga B NPUIIOXHOTO none Ha Cnopa3yMeHneTo 3a AbpXaBHuTe nopbyku (CAOMM)
I He
Tasn obwecTBeHa nopbyka e noaxoadila u 3a mankum n cpegnn npegnpuatmus (MCI1): He

5.1.7. Ctpaternyecku obLecTBEHU NOPBYKU
Llen Ha cTpaTernyeckuTe obecTBeHn Nopbykm: MNMoKynka Ha HOBAaTOPCKM peLLeHs
Onucanue: Forschung
O6LecTBeHM NOpbYKKU 38 MHOBaUuK: CTPOMTENCTBOTO, AOCTABKUTE UIN YCIYyruTe, KOUTO ca
npeameT Ha nopbykaTta, BKNYBaT Hay4yHOU3Crie4oBaTencky 1 pa3BoviHU AENHOCTH.

5.1.9. Kputepuwm 3a nogbop
N3TOYHULM Ha KpuTepumn 3a n3dop: YBegomneHue
Kputepun: PedepeHunn 3a onpeaeneHn oCTaBku
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OnucaHnue Ha kpuTepus 3a nogbop: Folgende Anforderungen sind im Rahmen der Eignung
zwingend nachzuweisen: A = Ausschluss Finanzielle Leistungsfahigkeit: - Betriebs- bzw.
Berufshaftpflichtversicherung mit Deckungssummen fur Personen- und Sachschaden in Hohe
von mindestens 3 Mio. EUR und Vermdgensschaden in Héhe von mindestens 1 Mio. EUR pro
Jahr, alternativ: im Auftragsfall wird bestehende Betriebs- bzw. Berufshaftpflichtversicherung
gem. der vorstehenden Vorgaben aufgestockt (A); - Bruttogesamtumsatz des Unternehmens
bezogen auf die letzten 3 Geschaftsjahre Technische Leistungsfahigkeit/Fachkunde: Los 1: Es
mussen drei Referenzen aus den letzten flnf Jahren zur Auslieferung und Inbetriebnahme
eines Multimaterialdruckers fur die additive Fertigung keramischer Werkstoffe mit mindestens
zwei simultan verarbeitbaren Materialkomponenten vorgelegt werden, dartber hinaus muss
mind. ein Y203 und ein SiO2 basiertes Material als Schlicker erfolgreich verdruckt worden
sein. Los 2: Es mlssen drei Referenzen aus den letzten flinf Jahren zur Auslieferung eines
Rotationsrheometers flur die Charakterisierung viskoelastischer Werkstoffe mit temperierbaren
Messsystemen und einem Drehmomentenbereich kleiner/gleich 5 nNm (unteres Ende) bis
groRer/gleich 200 mNm vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Inbetriebnahme sowie Anwenderschulung beim Endkunden umfasst. Mindestens eine der drei
Referenzen muss zusatzlich die Integration einer steuerbaren UV-Lichtquelle (Ansteuerung
aus der Rheometer-Software) in das Messsystem belegen. Los 3: Es missen zwei
Referenzen fur Pulver-Analytik und eine Referenz fur Dinnschicht-Analytik aus den letzten
funf Jahren zur Auslieferung eines Rontgendiffraktometers (XRD) flr die qualitative und
quantitative Phasenanalyse vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Installation, Geratejustage und Einweisung des Laborpersonals in einem Forschungs- oder
Industrielabor umfasst. Los 4: Es missen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer Anlage zur Thermomechanischen Analyse (TMA) fur die Bestimmung von
Ausdehnungskoeffizienten und mechanischen Kennwerten im Temperaturbereich bis
mindestens 1.600 °C mittels SiC-Heizelement vorgelegt werden. Mindestens eine der drei
Referenzen muss die vollstandige Inbetriebnahme vor Ort sowie eine Anwenderschulung
einschlielich applikationsspezifischer Einweisung (mindestens zwei Personen) beim
Endkunden umfassen. Los 5: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer CNC-gesteuerten Hochprazisions-Drehmaschine fur die Bearbeitung
metallischer Werkstoffe mit einer Positioniergenauigkeit nach DIN 8605
(Werkzeugmachergenauigkeit) vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Integration in eine bestehende Fertigungsumgebung sowie die Einweisung des
Bedienpersonals umfassen muss. Los 6: Es missen drei Referenzen aus den letzten flnf
Jahren zur Auslieferung einer CNC-gesteuerten Drahterodieranlage fur die funkenerosive
Prazisionsbearbeitung metallischer Werkstoffe mit einer Schnittgenauigkeit von kleiner/gleich
5 um vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die Inbetriebnahme und Schulung
des Bedienpersonals beim Endkunden umfassen muss. Los 7: Es missen drei Referenzen
aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Installation einer Druckerhéhungspumpe mit
einem Nenndruck von mindestens 300 bar flr den industriellen Dauerbetrieb vorgelegt werden
wobei mindestens eine Referenz die hydraulische Integration in eine bestehende Anlage
sowie die Inbetriebnahme unter realen Betriebsbedingungen umfassen muss.

5.1.10. KpuTepuu 3a Bb3naraHe
Kputepun:
Bua: Lena
HaunmeHoBaHue: Preis
Onucanne: Preis
KaTeropus Ha kpuTepusi 3a Bb3naraHe ¢ Terno: Terno (ToYkW, ToYHa BenuymnHa)
Yuncno, cBbp3aHo € KpuTepus 3a Bb3naraHe: 50
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Kputepun:

Bua: Kavyectso

HanmeHoBaHue: Qualitat

Onucanue: siehe LV

KaTeropus Ha Kputepus 3a BbanaraHe ¢ Terno: Terno (To4kun, To4Ha BENMYMHa)
Yucno, cBbp3aHo ¢ KpUTepus 3a BbanaraHe: 50

5.1.11. [dokymeHTauus 3a Bb3naraHe Ha obLecTBeHa NopbyKa
E3numn, Ha Konto gokymeHTaumaTa 3a obLliecTBeHaTa nopbyka e ouumnanHo OCTbHA:
HEMCKM
KpaeH cpok 3a nckaHe Ha gonbrHutTenHa nHgopmaums: 23/07/2026 23:59:59 (UTC+02:00)
N3TOYHOEBPOMNEWNCKO BpeEME, LIeHTPanHOEBPOMNENCKO NSATHO BpeMe
Apgpec Ha gokyMeHTaumaTta 3a obliectBeHata nopbuka: https://www.dtvp.de/Satellite/notice
/CXP4YW6MXPP/documents
Ad hoc kaHan 3a KOMyHMKaUuA:
URL: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6EMXPP

5.1.12. YcnoBus 3a Bb3naraHe Ha obwecTBeHa nopb4ka
YcnoBus 3a nogaBaHe:
EnekTtpoHHO nogaBaHe: 3agb/KUTENHO
Anpec 3a nogaaHe: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6EMXPP
E3vun, Ha konto morat fga ce nogasat opepTn Unn 3asiBNeHns 3a y4actme: HEMCKU
EnekTpoHeH katanor: 3abpaHeHo
BapunaHnTtu: 3abpaHeHo
OdbepeHTHTE MOraT ga NnpeacTaBaT noeyve oT egHa odepTa: 3abpaHeHo
KpaeH cpok 3a nony4yaBaHe Ha odepTun: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00)
N3TOYHOEBPOMNENCKO BpeME, LIEHTPanHOEBPOMNENCKO NIATHO BpeMe
MpoabmKMTENHOCT, Npe3 KOATO odepTaTta TpsbBa Aa octaHe BanuaHa: 2 Meceum
MHdopmaums, koaTo Moxe Aa 6bae AonbliHEHa cnea KpanHUA CPOK 3a noAaBaHe:
Mo npeueHka Ha KynyBaya HsIKOW NUnceaLlm JOKYMEHTU, OTHAcALWM ce 40 OpepeHTUTE, MoraT
Aa 6baaTt nogageHn No-KbCHO.
HonbnHutenHa nHgopmaums: Nachforderung gemai § 56 VgV
MHdopmauumsna 3a obuwecTBeHaTa nopbukKa:
[aTta Ha oTBapsHe: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) naro4HoeBpoOnencko Bpeme,
LEeHTpanHOeBPONEeNCcKo NSATHO Bpeme
MscTo: Digital
HonbnHutenHa nHgopmaums: Vertreter Access e.V.
YcnoBusa Ha poroBopa:
M3nbnHeHneTo Ha goroBopa TpsibBa Aa ce u3BbpLUBa B pamMKUTE Ha Nporpamu 3a Cb3gaBaHe
Ha 3awuTeHn paboTHn mecTa: He
Ycnosu4, cBbp3aHu ¢ U3NbiHEHNETO Ha gorosopa: Erfullung der Eignungsanforderungen
EnekTpoHHO dhakTypupaHe: PaspeLueHo
LLle ce n3nonsea enekTpoHHO NopbYBaHe: Aa
LLle ce nsnonssa enekTpoHHO NnawaHe: aa
MpaBHa opma, koATO TpsAbBa fa 6bae npmeTa oT rpyna ohepeHTn, Ha KOSITO € Bb3NoXeHa
nopbuka: gesamtschuldnerische Haftung

5.1.15. TexHuKun
PamkoBo cnopa3symeHue:
Hama pamkoBo cnopasymeHune
UHdopmauua 3a guHaMmnyHaTa cMcTemMa 3a NOKYMNKMU:
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Hama gnHammnyHa cuctema 3a MOKYMKN

5.1.16. [donbnHutenHa nHcgpopmauusa, Meamauusa u npepasrnexaaHe (o6xxansaHe)
OpraHusaums, oTroBapsiLia 3a npepasrnexagaHeTo (obxansaHeTo): Vergabekammer Munster
NHdopmauus 3a kpanHute cpokoBe 3a npepasrnexgaHe: Die Vergabestelle ist der
Auffassung, dass es sich bei der Vergabe nicht um einen 6ffentlichen Auftrag nach § 99 Abs.
1 GWB handelt. Die Vergabestelle ist weder 6ffentliche Auftraggeberin im Sinne von § 99 Nr.1
des Gesetzes gegen Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) noch im Sinne von § 99 Abs, 1 Nr.
2 GWB. Vorbehaltlich der vorgenannten Rechtsauffassung weist die FGW darauf hin, dass ein
Nachprufungsantrag nur zulassig ist, soweit 1. der Antragsteller den gerigten Verstol} gegen
Vergabevorschriften im Vergabeverfahren erkannt und gegenuber der Vergabestelle innerhalb
von spatestens 10 Tagen gerugt hat; 2. Verstdlie gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der
Bekanntmachung erkennbar sind, spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung
benannten Frist zur Angebotsabgabe oder zur Bewerbung gegenuber der Vergabestelle
gerugt werden; 3. VerstoRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen
erkennbar sind, spatestens mit Ablauf der in den Vergabeunterlagen benannten Frist zur
Abgabe erster indikativer Angebote gegenuber der Vergabestelle gerugt werden; 4. der Antrag
auf Einleitung eines Nachprufungsverfahrens innerhalb von 15 Kalendertagen nach Eingang
der Mitteilung der Vergabestelle, einer Rlige nicht abhelfen zu wollen, gestellt wird. Weitere
Einzelheiten kdnnen § 160 GWB entnommen werden.
OpraHu3auus, KoaTo NpeaocTaBs AONbAHUTENHa UHOPMaLUWs 3a npouedypaTta 3a Bb3naraHe
: Access e.V.
OpraHu3aums, KoATo nony4yasa 3asBrneHusaTa 3a yyactune: Access e.V.

5.1. O6ocobeHa no3uuyua: LOT-0007
3arnasue: 2026-ECA2-2-007/07
Onucanune: Gegenstand dieser Ausschreibung ist die Beschaffung von FuE-Infrastruktur zur
Erweiterung und Starkung einer Feingussentwicklungskette. Die auszuschreibenden Systeme
dienen insbesondere der additiven Herstellung keramischer Strukturen, der
materialanalytischen Charakterisierung, der thermomechanischen Untersuchung sowie der
mechanischen Bearbeitung und prozesstechnischen Unterstlitzung im Rahmen
feingussbezogener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten. Die ausgeschriebenen Anlagen
ermoglichen die Entwicklung, Herstellung, Analyse und Weiterbearbeitung von Komponenten,
Werkzeugen, Formen, Kernen und Proben entlang einer modernen Feingussprozesskette. Der
Schwerpunkt liegt dabei auf keramischen 3D-Druckverfahren, der Phasen- und
Gefligeanalyse mittels Rontgendiffraktometrie, der thermomechanischen und rheologischen
Bewertung von Werkstoffen sowie auf erganzenden Fertigungs- und
Bearbeitungstechnologien wie Drehen, Drahterodieren und druckgestutzter Medien- bzw.
Prozessversorgung. Die Anlagen werden in der anwendungsnahen Forschung und
Entwicklung eingesetzt und bilden eine zentrale Grundlage fur die Weiterentwicklung
feingussrelevanter Werkstoff- und Prozessrouten. Sie dienen der Qualifizierung innovativer
keramischer und metallurgischer Prozessschritte, der Herstellung praziser Proben und
Bauteilstrukturen sowie der Bewertung prozess- und werkstoffabhangiger Eigenschaften.
Damit leisten sie einen wesentlichen Beitrag zur Entwicklung leistungsfahiger
Feingussverfahren fur industrielle Anwendungen, insbesondere in technisch anspruchsvollen
und qualitatskritischen Einsatzfeldern.
BbTpeweH naeHtndpukatop: 7 (LV 1g)

5.1.1. Uen
EctectBo Ha nopbukata: [Joctasku
OcHoBHa knacudukauus (cpv): 42123000 Komnpecopu
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5.1.2. MsacTo Ha n3nbriHeHue
AOMUHUCTpaTUBHO-TEpUTOPHanHa egnHuua Ha gbpxasata (NUTS): Stadteregion Aachen (
DEA2D)
Obpxasa: N'epmaHus

5.1.3. OuakBaHa NPOABLIMKUTENTHOCT
Cpok: 16 Cegmuum

5.1.6. O6wa uHdopmauua
3anaseHo yyacTtue:
YyacTtneto He e 3anaseHo.
Tpsbsa ga ce nocoyat MMeHaTa u npodecroHanHarta Ksanudukaumsa Ha cnyxmtenuTe, Ha
KOUTO LWe 6bae Bb3MNoXeHO U3NbIHEHMETO Ha nopbykaTa: He ce nauckea
MNpoekT 3a Bb3naraHe Ha o6LecTBeHa NopbYka, KOUTO He € hnHaHcupaH cbe cpeacTtea oT EC
MopbykaTa nonaga B NPUIIOXHOTO none Ha Cnopa3yMeHneTo 3a AbpXaBHuTe nopbyku (CAOMM)
I He
Tasn obecTBeHa nopbyka e noaxoadila u 3a mankum n cpegnn npegnpuatms (MCI1): He

5.1.7. Crpaternyecku obLeCTBEHU NOPBYKU
Llen Ha cTpaTernyeckuTe obecTBeHn Nopbykm: MNMoKynka Ha HOBAaTOPCKM peLLeHUs
Onucanue: Forschung
O6LecTBeHM NopbYKK 3a MHOBaUuW: CTPOMTENCTBOTO, AOCTABKUTE UMW YCIyruTe, KOUTO ca
npeameT Ha nopbykaTta, BKNoYBaT Hay4yHOU3Crie4oBaTencky U pa3BoviHU AeNHOCTH.

5.1.9. KpuTtepuu 3a nogbop
N3TOouHMLM Ha KpuTepun 3a n3bop: YeseaomreHune
Kputepun: PedepeHunn 3a onpeaeneHn oOCTaBKku
Onucanune Ha kputepua 3a noabop: Folgende Anforderungen sind im Rahmen der Eignung
zwingend nachzuweisen: A = Ausschluss Finanzielle Leistungsfahigkeit: - Betriebs- bzw.
Berufshaftpflichtversicherung mit Deckungssummen fir Personen- und Sachschaden in Hohe
von mindestens 3 Mio. EUR und Vermdgensschaden in Hohe von mindestens 1 Mio. EUR pro
Jahr, alternativ: im Auftragsfall wird bestehende Betriebs- bzw. Berufshaftpflichtversicherung
gem. der vorstehenden Vorgaben aufgestockt (A); - Bruttogesamtumsatz des Unternehmens
bezogen auf die letzten 3 Geschaftsjahre Technische Leistungsfahigkeit/Fachkunde: Los 1: Es
mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Inbetriebnahme
eines Multimaterialdruckers fur die additive Fertigung keramischer Werkstoffe mit mindestens
zwei simultan verarbeitbaren Materialkomponenten vorgelegt werden, dartber hinaus muss
mind. ein Y203 und ein SiO2 basiertes Material als Schlicker erfolgreich verdruckt worden
sein. Los 2: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung eines
Rotationsrheometers flr die Charakterisierung viskoelastischer Werkstoffe mit temperierbaren
Messsystemen und einem Drehmomentenbereich kleiner/gleich 5 nNm (unteres Ende) bis
groéler/gleich 200 mNm vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Inbetriebnahme sowie Anwenderschulung beim Endkunden umfasst. Mindestens eine der drei
Referenzen muss zusatzlich die Integration einer steuerbaren UV-Lichtquelle (Ansteuerung
aus der Rheometer-Software) in das Messsystem belegen. Los 3: Es mussen zwei
Referenzen fur Pulver-Analytik und eine Referenz fur Dinnschicht-Analytik aus den letzten
funf Jahren zur Auslieferung eines Rontgendiffraktometers (XRD) fur die qualitative und
quantitative Phasenanalyse vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Installation, Geratejustage und Einweisung des Laborpersonals in einem Forschungs- oder
Industrielabor umfasst. Los 4: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer Anlage zur Thermomechanischen Analyse (TMA) fur die Bestimmung von
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Ausdehnungskoeffizienten und mechanischen Kennwerten im Temperaturbereich bis
mindestens 1.600 °C mittels SiC-Heizelement vorgelegt werden. Mindestens eine der drei
Referenzen muss die vollstandige Inbetriebnahme vor Ort sowie eine Anwenderschulung
einschlielich applikationsspezifischer Einweisung (mindestens zwei Personen) beim
Endkunden umfassen. Los 5: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer CNC-gesteuerten Hochprazisions-Drehmaschine fur die Bearbeitung
metallischer Werkstoffe mit einer Positioniergenauigkeit nach DIN 8605
(Werkzeugmachergenauigkeit) vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Integration in eine bestehende Fertigungsumgebung sowie die Einweisung des
Bedienpersonals umfassen muss. Los 6: Es missen drei Referenzen aus den letzten flnf
Jahren zur Auslieferung einer CNC-gesteuerten Drahterodieranlage fur die funkenerosive
Prazisionsbearbeitung metallischer Werkstoffe mit einer Schnittgenauigkeit von kleiner/gleich
5 um vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die Inbetriebnahme und Schulung
des Bedienpersonals beim Endkunden umfassen muss. Los 7: Es missen drei Referenzen
aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Installation einer Druckerhéhungspumpe mit
einem Nenndruck von mindestens 300 bar flr den industriellen Dauerbetrieb vorgelegt werden
wobei mindestens eine Referenz die hydraulische Integration in eine bestehende Anlage
sowie die Inbetriebnahme unter realen Betriebsbedingungen umfassen muss.

5.1.10. KpuTepuu 3a Bb3naraHe
Kputepun:
Bua: Lena
HaunmeHoBaHue: Preis
Onucanne: Preis
KaTeropusa Ha kpuTepua 3a BbanaraHe c Terno: Pen Ha 3Ha4MMoCT
Yuncno, cBbp3aHO C KpUTEpUS 3a Bb3naraHe: 1
O6ocHoBKa 3a HeNoOCcoOYBaHE Ha TEXECTTa Ha Kputepunte 3a BbanaraHe: es wird nur der Preis
gewertet

5.1.11. [dokymeHTauus 3a Bb3naraHe Ha obLecTBeHa NopbykKa
E3vun, Ha KonTto AoKkyMeHTaumaTa 3a obiecTBeHaTa nopbyka € opuumnanHo OCTbNHA:
HEMCKM
KpaeH cpok 3a nckaHe Ha gonbrHuTenHa nHgopmaums: 23/07/2026 23:59:59 (UTC+02:00)
N3TOYHOEBPOMEWNCKO BpEME, LIEHTPANHOEBPOMNENCKO NSATHO BpEME
Appec Ha gokymeHTaumaTa 3a obuiectBeHata nopbuka: https://www.dtvp.de/Satellite/notice
/ICXP4YW6MXPP/documents
Ad hoc kaHan 3a KOMyHMKaUuA:
URL: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6MXPP

5.1.12. YcnoBusA 3a Bb3naraHe Ha obuiecTBeHa NopbUka
YcnoBus 3a nogaBaHe:
EnekTpoHHO nogaBaHe: 3agb/mKUTENHO
Appec 3a nogaBaHe: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6MXPP
E3nun, Ha konto morat ga ce nogasat opepTn Unn 3asiBNEHNs 3a y4acTue: HEMCKU
EnektpoHeH kaTtanor: 3abpaHeHo
BapunaHnTtu: 3abpaHeHo
OdepeHTHTE MOraT ga NnpeacTaBsaT noBeye oT efHa odepTta: 3abpaHeHo
KpaeH cpok 3a nony4dasaHe Ha odepTun: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00)
N3TOYHOEBPOMENCKO BpEME, LIeHTparHOeBPONencKo NSTHO BpemMe
MpoabmKMTENHOCT, Npe3 KOATO odepTaTta TpsbBa Aa octaHe BanuaHa: 2 Meceuun
MHdopmaums, koaTo Moxe Aa 6bae AonbiiHEHa cnen KpanHUA CPoK 3a noAaBaHe:
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Mo npeueHka Ha KynyBaya HsIKOW NUnceaLlm JOKYMEHTU, OTHAcALWM ce 40 OPEePEHTUTE, MoraT
Aa 6baat nogageHu no-KbCHO.

HonbnHutenHa nHgopmauma: Nachforderung gemai § 56 VgV

MHdopmauma 3a obwecTtBeHaTa nopbykKa:

[aTta Ha oTBapsHe: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) nsarouHoeBponemncko speme,
LeHTpanHoOeBpONenCcKo NATHO BpemMe

MsacTo: Digital

HOonbnHntenHa nHgopmaums: Vertreter Access e.V.

YcnoBua Ha goroBopa:

M3nbnHeHneTo Ha goroeBopa TpsibBa a ce U3BbpLUBA B paMKUTE Ha NporpamMmu 3a cb3gaBaHe
Ha 3awuTeHn paboTHn mecTa: He

YcnoBusi, cBbp3aHn ¢ u3nbriHeHneTo Ha gorosopa: Erfullung der Eignungsanforderungen
EnekTpoHHO hakTypupaHe: PaspelueHo

LLle ce nsnonssa enekTpoHHO NopbYyBaHe: Aa

LLle ce nsnonsea enekTpoHHO NnawjaHe: aa

MpaBHa popma, koATO TpsAbBa fa 6bae npmeTa oT rpyna ohepeHTn, Ha KOSITO € Bb3NoXeHa
nopwbyka: gesamtschuldnerische Haftung

5.1.15. TexHuKun
PamkoBoO cnopasymeHue:
Hsima pamkoBO cnopasymeHue
UHdopmauua 3a gMHaMMYHaTa cMcTemMa 3a NOKYNKU:
Hsama guHammnyHa cuctema 3a rnokyrnku

5.1.16. [donbnHutenHa nHcgpopmaumsa, Meamaumsa u npepasrnexaaHe (o6xxansaHe)
OpraHusauums, oTroBapsia 3a npepasrnexgaHeTo (obxansaHeTo): Vergabekammer Munster
MHdopmaums 3a KpanHUTe cpokoBe 3a npepasrnexgaHe: Die Vergabestelle ist der
Auffassung, dass es sich bei der Vergabe nicht um einen offentlichen Auftrag nach § 99 Abs.
1 GWB handelt. Die Vergabestelle ist weder 6ffentliche Auftraggeberin im Sinne von § 99 Nr.1
des Gesetzes gegen Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) noch im Sinne von § 99 Abs, 1 Nr.
2 GWB. Vorbehaltlich der vorgenannten Rechtsauffassung weist die FGW darauf hin, dass ein
Nachprufungsantrag nur zulassig ist, soweit 1. der Antragsteller den gerigten Verstol} gegen
Vergabevorschriften im Vergabeverfahren erkannt und gegentber der Vergabestelle innerhalb
von spatestens 10 Tagen gerugt hat; 2. Verstdlie gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der
Bekanntmachung erkennbar sind, spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung
benannten Frist zur Angebotsabgabe oder zur Bewerbung gegenuber der Vergabestelle
gerugt werden; 3. VerstolRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen
erkennbar sind, spatestens mit Ablauf der in den Vergabeunterlagen benannten Frist zur
Abgabe erster indikativer Angebote gegenuber der Vergabestelle gerlgt werden; 4. der Antrag
auf Einleitung eines Nachprufungsverfahrens innerhalb von 15 Kalendertagen nach Eingang
der Mitteilung der Vergabestelle, einer Ruge nicht abhelfen zu wollen, gestellt wird. Weitere
Einzelheiten kdnnen § 160 GWB entnommen werden.
OpraHusauums, KOATO NpeaocTaBs AONbIHUTENHA MHOPMaUUA 3a npoueaypaTta 3a Bb3naraHe
: Access e.V.
OpraHusauums, KOATO nosnyyasa 3asBrneHusTa 3a ydyactme: Access e.V.

8. OpraHnsauum

8.1. ORG-0001
OdmumanHo HaumeHoBaHue: Access e.V.
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PeructpaunoHneH Homep: DE 121 684 573

MoweHckn agpec: Intzestralle 5

Npag: Aachen

MNoweHckm koa: 52072

AOMUHUCTpaTUBHO-TEpUTOpPUanHa eguHuua Ha abpxasata (NUTS): Stadteregion Aachen (
DEA2D)

[Obpxasa: epmaHus

EnekTpoHHa nowa: m.buenck@access-technology.de

TenedoH: +49 2418098-000

NHTepHeT agpec: https://access-technology.de/index.php/impressum/

Ponu Ha Ta3u opraHusauus:

Kynysau

OpraHusauums, KOATO NpeaocTaBs AOMbHUTENHA MHGOPMaUUA 3a NpoueaypaTta 3a BbanaraHe
OpraHusauums, KOATO nosnyyaBa 3asiBfeHusTa 3a ydactme

8.1. ORG-0002
OdmumnanHo HanmeHoBaHue: Vergabekammer Munster
PerncrtpaumoHeH Homep: 05515-03004-07
MoweHckn agpec: Albrecht-Thaer-Strale 9
Npaa: Munster
MNMoweHckn ko 48147
AOMUHUCTpaTUBHO-TepUTOpManHa eguHuua Ha abpxasata (NUTS): Mlnster, Kreisfreie Stadt (
DEA33)
Obpxaea: 'epmaHusa
EnekTpoHHa nowa: vergabekammer@brms.nrw.de
dakc: +49 251 411-2165
WHTepHeT agpec: https://www.bezreg-muenster.de/themen/wirtschaft-kultur-und-kommunales
/vergabekammer-westfalen
Ponu Ha Ta3u opraHmsauums:
OpraHnsaums, oTroBapsiLia 3a npepasrnexgaHeTo (obxansaHeTo)

8.1. ORG-0003
OdmumanHo HaumeHosaHue: Datenservice Offentlicher Einkauf (in Verantwortung des
Beschaffungsamts des BMI)
PernctpaumoHeH Homep: 0204:994-DOEVD-83
Mpaa: Bonn
MNoweHckn koa: 53119
AOMUHUCTpaTUBHO-TepUTOpUanHa eguHuua Ha abpxasata (NUTS): Bonn, Kreisfreie Stadt (
DEA22)
Obpxasa: N'epmaHus
EnektpoHHa nowa: noreply.esender _hub@bescha.bund.de
TenedoH: +49228996100
Ponu Ha Ta3u opraHusauus:
TED eSender

MHdbopmauusa 3a o6aBneHneTo
NoeHtudukaTtop/Bepcus Ha obasneHneTo: a501d782-ec5e-4308-982d-54b091¢c50304 - 01

Bug Ha dpopmynapa: CbhcTesaTtenHa npoueaypa
Bug o6asneHune: ObaBneHne 3a Nopbyka UM KOHLECUSA — CTaHAAPTEH PEXUM
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MoaBua Ha obsiBreHneTo: 16

[aTa Ha nanpaluaHe Ha nssectneto: 03/07/2026 08:25:27 (UTC+02:00) n3aTo4HOEBPONENCKO
Bpeme, LeHTparnHoeBponencko NATHO Bpeme

E3numn, Ha KONTO HacTOALWOTO M3BECTUE € OPULMANHO JOCTBMHO: HEMCKM

Homep Ha nybnukyBaHe Ha 06sBneHneTo: 462190-2026

Homep Ha 6posa Ha OB S: 127/2026

[arta Ha ny6nukyBaHe: 06/07/2026
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