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482292-2026 - CbcTesarenHa npoueaypa

FepmaHusa — Hay4yHu nacneaBaHmsa n eKCcnepyMMeHTanHu pa3paboTky U CBbp3aHUTe € TAX
KOHcynTaHTCKu ycnyru — Rahmenvertrag Systemleichtbau tiber 4 Jahre fiir Arbeiten
Systemleichtbau Faserverbundstrukturen

OJ S 132/2026 13/07/2026

O6saBneHne 3a NOpbUKa UNN KOHLIECUSA — CTaHOAPTEH PEXUM

Ycnyru - [loctaBkU

1. KynyBau

1.1. KynyBau
OdmumanHo HanmveHoBaHue: Deutsches Zentrum fur Luft- und Raumfahrt e.V. (DLR) -
Braunschweig
EnekTpoHHa nowa: evergabe@dlr.de
MNpaBHa kaTeropus Ha kynyeaya: OpraHusaums, KOSTO Bb3nara nopbyka, cybcmgupaHa ot
Bb3narall opraH
[JenHocT Ha Bb3narawus opraH: Ycnyru no obLodyHKLMOHANHO ynpasneHe Ha AbpxasaTa

2. NMpouenypa

2.1. TMpouenypa
3arnasue: Rahmenvertrag Systemleichtbau tUber 4 Jahre fur Arbeiten Systemleichtbau
Faserverbundstrukturen
Onucanue: Abschluss eines Rahmenvertrags Uber 4 Jahre fur Arbeiten Systemleichtbau
Faserverbundstrukturen. -Berechnung und Dimensionierung von Faserverbundstrukturen -
Konstruktion von Faserverbundstrukturen -Reinraum mindestens ISO Klasse 8 -Schneller
Zugriff auf Maschinenkapazitaten Autoklav mit mindestens 10 bar, 400°C sowie einer
Wickelmaschine -Erfahrene Personalkapazitaten im Bereich Faserverbundtechnologie -
notwendiges Fachwissen zur Fertigung monolithischer und schadenstoleranter Bauweisen mit
den modernsten Fertigungsverfahren RI, RFl, DP- RTM, Spinnwickelverfahren,
Integralwickelverfahren, spezielle Modifikation der Presstechnik -Herstellung unterschiedliche
Prufkorper in verschiedenen Qualifikations- und Testprogrammen -Die Fertigungsschritte von
der Halbzeugproduktion bis zur mechanischen Bearbeitung und Montage der Prifkdrper oder
von grofReren Teststrukturen muss durch Airbus gemaf der Forderungen der EN9100
zertifiziert sein -alle kundenspezifischen Anforderungen und Prozesse sind qualifiziert und
werden durch regelmafige Audits des Kunden uberwacht Alle weiteren Anforderung finden
Sie im Leistungsverzeichnis!
NpeHTtndpukatop Ha npouenypata: 54fd30c6-128d-41d0-987e-175ad269104d
BbTpeweH naeHtudukatop: E79338753
Bug npouenypa: Otkputa
lMpouenyparta ce yckopsiBa: He

21.1. Uen
EctecTBO Ha nopbykarta: Ycnyru
JonbnHuteneH xapakrep Ha nopbykata: [JocTtaBku
OcHoBHa knacudgukaums (cpv): 73000000 Hay4yHu nacnegBaHusa n ekcnepuMeHTanHm
pa3paboTKn U CBBbP3AHUTE C TAX KOHCYNTAHTCKM YCryru
HonbnHutenHa knacudpukaumsa (cpv): 19731000 M3kycTBeHM WanenHn BnakHa
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2.1.2. MsacTo Ha uanbJiHeHUe
AOMUHUCTpaTUBHO-TEpUTOpPUanHa eguHuua Ha abpxkasata (NUTS): Braunschweig, Kreisfreie
Stadt (DE911)
Obpxasa: N'epmaHus

2.1.3. CtomHocCT
MporHo3Ha cTonHocT, 6e3 ga ce Bkntousa A0C: 500 000,00 EUR

2.1.4. O6wa nHcdopmaums
HonbnHutenHa nHgopmauma: Ausschlussgrinde wegen der Nahe zu Russland: Der Katalog
der Ausschlussgrinde ergibt sich aus Artikel 5 k) Absatz 1 der Verordnung (EU) Nr. 833/2014
in der Fassung des Art. 1 Ziff. 23 der Verordnung (EU) 2022/576 des Rates vom 8. April 2022.
lNMpaBHO OCHOBaHue:
Ounpektna 2014/24/EC
vgyv -

2.1.6. OcHoBaHusA 3a U3KNKO4YBaHe
N3TOYHMLM Ha OCHOBaHMATA 3a U3KNIOYBaHe: YBegoMMeHne
AoMunHUCTpUpaHe Ha aktusuTe oT nukeuaatop: Der Katalog der Ausschlussgrinde ergibt sich
aus §§ 123 und 124 GWB.

5. ObocobeHa no3muus

5.1. O6ocobeHa nosuuyus: LOT-0001
3arnasue: Rahmenvertrag Systemleichtbau Uber 4 Jahre flr Arbeiten Systemleichtbau
Faserverbundstrukturen
Onucanue: Abschluss eines Rahmenvertrags Uber 4 Jahre fur Arbeiten Systemleichtbau
Faserverbundstrukturen. -Berechnung und Dimensionierung von Faserverbundstrukturen -
Konstruktion von Faserverbundstrukturen -Reinraum mindestens ISO Klasse 8 -Schneller
Zugriff auf Maschinenkapazitaten Autoklav mit mindestens 10 bar, 400°C sowie einer
Wickelmaschine -Erfahrene Personalkapazitaten im Bereich Faserverbundtechnologie -
notwendiges Fachwissen zur Fertigung monolithischer und schadenstoleranter Bauweisen mit
den modernsten Fertigungsverfahren RI, RFI, DP- RTM, Spinnwickelverfahren,
Integralwickelverfahren, spezielle Modifikation der Presstechnik -Herstellung unterschiedliche
Prifkorper in verschiedenen Qualifikations- und Testprogrammen -Die Fertigungsschritte von
der Halbzeugproduktion bis zur mechanischen Bearbeitung und Montage der Prifkdrper oder
von groReren Teststrukturen muss durch Airbus gemaf der Forderungen der EN9100
zertifiziert sein -alle kundenspezifischen Anforderungen und Prozesse sind qualifiziert und
werden durch regelmaRige Audits des Kunden Gberwacht Alle weiteren Anforderung finden
Sie im Leistungsverzeichnis!
BbTpelwweH naeHtndpukarop: LOT-0001 E79338753

5.1.1. Uen
EcTtectBO Ha nopbykarta: Ycnyru
OcHoBHa knacudgukaums (cpv): 73000000 Hay4yHu nacnegBaHusa n ekcnepuMeHTanHm
pa3paboTKn 1 CBbP3AHUTE C TSIX KOHCYNTAHTCKM YCIyru
HonbnHuTtenHa knacudpukauma (cpv): 19731000 N3kycTBeHM LanenHu BrakHa

5.1.2. MsacTo Ha U3nNbJIHEHUEe
AOMUHUCTpaTUBHO-TEpUTOPManNHa eanHmua Ha gbpxasata (NUTS): Braunschweig, Kreisfreie
Stadt (DE911)
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[Obpxaea: NepmaHus

5.1.3. OyakBaHa NpoABLIMKUTENTHOCT
Hauanna pgata: 01/10/2026
Opyr cpok: HenssecteH

5.1.5. CronHocT
MakcumanHa CTOMHOCT 3a paMKoBOTO cnopasymeHue: 500 000,00 EUR

5.1.6. OO6wa uHdopmauus
3ana3seHo yyacTue:
Y4yacTneTo He e 3anaseHo.
MpoekT 3a Bb3naraHe Ha obLecTBeHa NopbYka, KOUTO He e bMHaHCcupaH cbe cpeactea ot EC
MopbykaTa nonaga B NPUMoXHOTO none Ha CnopasyMeHneTo 3a AbpxaBHUTe nopbyku (CAMM)
. He
Tasn obwecTBeHa nopbyka e nogxoadaiwa n 3a mankum n cpegnn npegnpuatms (MCI1): He

5.1.7. CrpaTermyeckm obeCTBEHN NOPBUKHN
Llen Ha cTpaTternyecknTe obLiecTBeHn NOpbYKM: Hsama cTpaTermyecka obecTBeHa nopbyka

5.1.9. KpuTtepuu 3a nog6op
N3TOouHMLM Ha KpuTepun 3a n3bop: YesegomreHune
Kputepun: Peructpauus B TbproBCKU PErmcTbp
Onucanue Ha kputepusa 3a noabop: Nachweis Uber die Eintragung ins Handelsregister:
Aktueller Auszug aus dem Handelsregister oder eine Kopie desselben (der Auszug soll zum
Zeitpunkt des Fristendes nicht alter als drei Monate sein) oder ein vergleichbares Dokument.
Auslandische Bieter kdnnen die Eintragung in das jeweilige Berufs- oder Handelsregister ihres
Sitzstaates durch Vorlage entsprechender Unterlagen gemaf den lokalen Bestimmungen
nachweisen.

Kputepun: pyrn KOHOMUYECKN UK (OUHAHCOBU N3NCKBAHNSA

Onucanune Ha kputepua 3a noabop: Firmenprofil/Vorstellung des Unternehmens Der Bieter hat
ein Firmenprofil mit folgenden Angaben den Angebotsunterlagen beizufigen: « Datum der
Unternehmensgriindung ¢ Standorte des Unternehmens ¢ Rechtsform des Unternehmens ¢
Registergericht und Registernummer « Umsatzsteuer Identifikationsnummer (USt-ID) «
Identifikationsnummer (Leitweg-ID) ¢ Einstufung als KMU ¢ Einstufung als Start-UP
Bdrsennotiert « Staatsangehorigkeit des wirtschaftlichen Eigentimers des Unternehmens ¢
Beschreibung des Kerngeschaftes

Kputepun: Opyry NKOHOMUYECKN UM (DUHAHCOBU U3NCKBAHUS
OnucaHue Ha kpuTepus 3a nogbop: Eigenerklarung GWB (Gesetz gegen
Wettbewerbsbeschrankungen)

5.1.10. Kputepuu 3a Bb3naraHe
Kputepun:
Bua: LeHa
Onucanue: Wertung 30%: Ingenieur-Stunde Techniker-Stunde Facharbeiter-Stunde
Autoklavzyklus-Tagessatz Wickelmaschinen-Stunden RTM-Anlage-Stunde Workstation-Tag
(ANSYS) Workstation-Tag (CATIA)
Kputepun:
Bua: Kavyectso

482292-2026 Page 3/6



Onucanue: Wertung 70%: Berechnung und Dimensionierung von Faserverbundstrukturen
umfassende Kenntnisse der Strukturmechanik anisotroper Werkstoffe weitreichende
Erfahrungen im Umgang mit Finite Elemente Programmsystemen Know-how in der
Berechnung von Quernomalspannungen, Querschubspannungen sowie in der Anwendung der
neusten Versagenskriterien, z.B. nach Puck Fachwissen zur Durchfuhrung numerisch und
analytisch gestutzter Berechnung und Dimensionierung Konstruktion sicherer Umgang mit
faserverbundspezifischen Gestaltungsrichtlinien, insbesondere fur moderne
Fertigungsverfahren wie RI (Resin Injection), RFI (Resin Film Injection) und DP-RTM
(Differential Pressuer-Resin Injection Moulding) sowie fertigungstechnische Umsetzung
Erfahrung in der wirtschaftlichen Realisierung von Konstruktionen, in Substitution von oftmals
preiswerteren metallischen Bauweisen vorausschauende und ganzheitlich orientierte
Vorgehensweise bei der Faserverbundgestaltung notwendiges Fachwissen bei der
Umsetzung von Fertigungswerkzeugen und konventionellen metallischen Strukturen.
Anwendung modernster Fertigungstechnologien Erfahrene Personalkapazitaten im Bereich
Faserverbundtechnologie notwendiges Fachwissen zur Fertigung monolithischer und
schadenstoleranter Bauweisen mit den modernsten Fertigungsverfahren RI, RFl, DP-RTM,
Spinnwickelverfahren, Integralwickelverfahren, spezielle Modifikation der Presstechnik
Herstellung unterschiedliche Prufkorper in verschiedenen Qualifikations- und Testprogrammen
Die Fertigungsschritte von der Halbzeugproduktion bis zur mechanischen Bearbeitung und
Montage der Prifkoérper oder von gréfReren Teststrukturen muss durch Airbus gemaf der
Forderungen der EN9100 zertifiziert sein alle kundenspezifischen Anforderungen und
Prozesse sind qualifiziert und werden durch regelmafige Audits des Kunden Uberwacht
Zerspanungstechnik Zerspanung von Aluminium, Titan, CFK und weiteren schwer
zerspanbaren Werkstoffen flr Vorrichtungsbau, Laminierwerkzeuge, Bauteile und
Bauteilendbearbeitung CNC-Frasmaschine, 5-achsig-simultan CNC-Frasmaschine, 3-achsig
CNC-Drehmaschine, Umlaufdurchmesser 600mm Format-Kreissage mit Diamant-/PKD
Sageblatt Adaptronik Strukturintegrierte Piezokeramische Aktuatorik und Sensorik,
insbesondere in oder auf Faserverbundstrukturen Herstellung von Piezokompositen auch in
anwendungsspezifischen Ausfuhrungen Vermarktung von Faserverbundwerkstoffen
fertigungstechnisches Know-how zur Uberfiihrung in die Serienreife Erfahrung in der
Bearbeitung von EU Forderprojekten Messtechnik Ultraschalluntersuchungen nach DIN EN
4179 gemald AITM 6-4005 mit zugelassenem Personal Messarm, 7 Achsen Leak Test nach
AITM 6-9003 Tap Test nach AITM 6-5003

5.1.11. [JokymeHTauus 3a Bb3naraHe Ha o6wecTBeHa nopbyka
E3numn, Ha KonTo AOKYMeHTaLmMATa 3a o0LecTBeHaTa nopbyka € ouumanHo 4OCTbHA:
HEMCKM
Appec Ha gokyMeHTaumaTta 3a obuiectBeHaTa nopbuka: https://www.subreport.de/E79338753

5.1.12. YcnoBus 3a Bb3naraHe Ha obwecTBeHa nopb4ka
YcnoBus 3a nogaBaHe:
EnekTpoHHO nogaBaHe: 3agbiKUTENHO
Appec 3a nogaBaHe: https://www.subreport.de/E79338753
E3nun, Ha konto morat ga ce nogasat opepTn Unn 3asiBNEHNS 3a y4acTue: HEMCKU
EnekTpoHeH katanor: 3abpaHeHo
BapuaHTtu: 3abpaHeHo
OdepeHTHTE MOraT ga NnpeacTaBsaT noBeye oT eaHa odepTa: 3abpaHeHo
KpaeH cpok 3a nony4vasaHe Ha odepTu: 21/08/2026 10:00:00 (UTC+02:00)
N3TOYHOEBPOMNEWNCKO BpeMe, LleHTparHOeBpOonencKko NTHO Bpeme
MpoAbmMKMTENHOCT, Npe3 KOATO odpepTaTa TpsbBa Aa octaHe BanuaHa: 36 [Hu
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NHdopmaumsa, koaTo Moxe aa 6bae AonblHeHa cnea KpalHUs CpoK 3a noaaBaHe:

Mo npeueHka Ha KyrnyBaya BCUYKM NUMNCBaLLY JOKYMEHTWN, OTHaCSALWM ce OO opepeHTuTe,
MoraT Aa 6baaT nogageHn no-KbCHO.

HonbnHutenHa nHgopmaumsa: Der Auftraggeber kann eine Aufklarung Uber Inhalte der
Angebote und Eignungsunterlagen betreiben und Unterlagen nachfordern. Die Grundsatze der
Gleichbehandlung und Nichtdiskriminierung werden dabei beachtet.

MHdopmauma 3a obuiecTBeHaTa nopbUKa:

[aTta Ha oTBapsHe: 25/08/2026 10:00:00 (UTC+02:00) nsaro4HoeBponemncko speme,
LeHTpanHOeBpONenCcKo NATHO Bpeme

YcnoBusa Ha goroBopa:

N3nbnHeHneTo Ha goroesopa TpsibBa a ce U3BbpLLBA B paMKUTE Ha NporpamMmu 3a cb3gaBaHe
Ha 3alnTeHn paboTHK mecTa: He

EnekTpoHHO hakTypupaHe: 3agbmKutenHo

LLle ce nsnonsea enekTpoHHO NopbYyBaHe: Aa

LLle ce nsnonsea enekTpoHHO NnawjaHe: aa

5.1.15. TexHuKun
PamkoBo cnopa3symeHue:
PamkoBo cnopasymeHune 6e3 nogHOBsSIBaHE Ha CbCTe3aTenHara npoueaypa
UHdopmauuma 3a AMHaMU4YHaTa cucTemMa 3a NoKynKu:
Hsama guHammnyHa cuctema 3a nokyrmnku

5.1.16. [donbnHuTenHa nHcgpopmauus, Mmeguauusa v npepasrnexanaHe (obxansaHe)
OpraHunszaums, oTroBapsiLia 3a npepasrnexagaHeTo (obxaneaHeTo): Deutsches Zentrum flr
Luft- und Raumfahrt e.V. (DLR) - Braunschweig
MHdopmaums 3a KpanHUTe cpokoBe 3a npepasrnexgaHe: Die Vergabekammer leitet ein
Nachprufungsverfahren nur auf Antrag ein. Der Antrag ist schriftlich bei der Vergabekammer
einzureichen und unverzuglich zu begrinden. Er soll ein bestimmtes Begehren enthalten. Ein
Antragsteller ohne Wohnsitz der gewdhnlichen Aufenthalt, Sitz oder Geschéaftsleitung in der
Bundesrepublik Deutschland hat einen Empfangsbevollmachtigten in der Bundesrepublik
Deutschland zu benennen. Die Begrindung muss die Bezeichnung des Antragsgegners, eine
Beschreibung der behaupteten Rechtsverletzung mit Sachverhaltsdarstellung und die
Bezeichnung der verfugbaren Beweismittel enthalten sowie darlegen, dass die Ruge
gegenuber dem Auftraggeber erfolgt ist; sie soll, soweit bekannt, die sonstigen Beteiligten
nennen. Der Antrag ist u. a. dann unzulassig, soweit: (1.) der Antragsteller den geltend
gemachten Verstold gegen Vergabevorschriften vor Einreichen des Nachprifungsantrags
erkannt und gegenuber dem Auftraggeber nicht innerhalb einer Frist von 10 Kalendertagen
gerugt hat, (2.) VerstoRe gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der Bekanntmachung
erkennbar sind, nicht spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung benannten Frist
zur Bewerbung oder zur Angebotsabgabe gegentiber dem Auftraggeber gertigt werden, (3.)
VerstdRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen erkennbar sind, nicht
spatestens bis zum Ablauf der Frist zur Bewerbung oder zur Angebotsabgabe gegentiber dem
Auftraggeber gerigt werden, (4.) mehr als 15 Kalendertage nach Eingang der Mitteilung des
Auftraggebers, einer Ruge nicht abhelfen zu wollen, vergangen sind. Der Antrag ist u. a. nur
dann zuldssig, wenn die Unwirksamkeit des Auftrages im Nachprufungsverfahren innerhalb
von 30 Kalendertagen nach der Information der betroffenen Bieter und Bewerber durch den
offentlichen Auftraggeber Uber den Abschluss des Vertrags, jedoch nicht spater als sechs
Monate nach Vertragsschluss geltend gemacht worden ist. Hat der Auftraggeber die

482292-2026 Page 5/6



Auftragsvergabe im Amtsblatt der Europaischen Union bekannt gemacht, endet die Frist zur
Geltendmachung der Unwirksamkeit 30 Kalendertage nach Veroffentlichung der
Bekanntmachung der Auftragsvergabe im Amtsblatt der Europaischen Union.

8. OpraHusauum

8.1. ORG-0001
OdmumanHo HaumeHoBaHue: Deutsches Zentrum fur Luft- und Raumfahrt e.V. (DLR) -
Braunschweig
PernctpaunoHeH Homep: Leitweg-ID 992-03005-81
MoweHckn agpec: Lilienthalplatz 7
'pag: Braunschweig
MNoweHckn koa: 38108
AOMUHUCTpaTUBHO-TepUTOpUanHa eguHuua Ha abpxasata (NUTS): Braunschweig, Kreisfreie
Stadt (DE911)
[Obpxasa: epmaHus
EnekTpoHHa nowa: evergabe@dlr.de
TenedoH: 000
WHTepHeT agpec: https://www.dIr.de
Ponwu Ha Ta3u opraHusauus:
Kynysau
OpraHusauus, oTroBapsiLia 3a npepasrnexagaHeTto (o6xansaHeTo)

8.1. ORG-0002
OdmumanHo HaumeHosaHue: Datenservice Offentlicher Einkauf (in Verantwortung des
Beschaffungsamts des BMI)
PernctpaumoHeH Homep: 0204:994-DOEVD-83
Mpag: Bonn
MoweHckn koa: 53119
AOMUHUCTpaTUBHO-TEpUTOPHUanHa eanHmua Ha gbpxasata (NUTS): Bonn, Kreisfreie Stadt (
DEA22)
HObpxasa: NepmaHus
EnekTpoHHa nowa: noreply.esender hub@bescha.bund.de
TenedoH: +49228996100
Ponwu Ha Ta3u opraHusauus:
TED eSender

MUHdopmauus 3a obsaBneHneTo

NaoeHtudmkaTtop/Bepcus Ha obssneHmeTo: b2c914ca-09cd-475¢c-b5bd-c95dc16fas5d2 - 01
Bug Ha dopmynsapa: CbcTesaTtenHa npoueaypa

Bug o6sasneHune: O6aBneHne 3a nopbyka Um KOHLECUSA — CTaHAAPTEH PEXUM

MNonBup Ha obsBrieHneTo: 16

[aTta Ha uanpaiaHe Ha nssectuneto: 09/07/2026 12:01:21 (UTC+02:00) n3ato4HOEBPONENCKO
BpeMe, LleHTparnHOEBPONENCKO NATHO BpeMe

E3nuym, Ha KOMTO HACTOALWOTO U3BECTME € OPULMANHO JOCTBMNHO: HEMCKM

Homep Ha nybnukyBaHe Ha ob6aBneHneTo: 482292-2026

Homep Ha 6pos Ha OB S: 132/2026

[aTta Ha nybnukysaHe: 13/07/2026
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