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Feppavia — Aid@opa pnxaviuarta €181KAG Xpnong — Access - EcoCastAero Aufstockung Il
OJ S 127/2026 06/07/2026

MpokApuén ocuufacng N cUNBACNG TTAPAXWPNONG — TUTTOTTOINHUEVO KABEOTWG

AyaBd

1. AyopaoTiig

1.1. AyopaoTig
Etrionun ovouaoia: Access e.V.
Email: m.buenck@access-technology.de
Nouikr) yop@r) ayopaoTr): Opyaviopog Tou avaBétel ouppaon emdoToupevn ammd avabéTouoa
apxn
ApaoTtnpidtnTa TNG avabétouoag apxne: Exkraideuon

2. Aiodikaoia

2.1. Aiadikaoia
TitAhog: Access - EcoCastAero Aufstockung Il
Mepiypaer): EcoCastAero Aufstockung Il
AvayvwpioTiké dladikaoiag: 669a5f5c-d7c6-431d-b3dc-241ecde39a47
EowTtepikd avayvwplioTiko: 29/2026
Eidog diadikaoiag: AvoIKTh
H diadikaoia emtayxuveral: oxl

21.1. ZKotroég
XapakTtpag NG ouppBaong: AyaBd
KoOpia tagivopnaon (cpv): 42990000 Aidgopa punxaviuara €18IKAS XpPriong
MpbdoBeTn Tagivounon (cpv): 38428000 PodueTpa, 38530000 >uokeuég TrepiOAaong, 38540000
Mnxavég Kal CUOKEUEG DOKIMWY Kal HETPoswy, 42621000 Topvol, 42632000
EpyaAciopunyxavég wneiakou eAéyxou, 42123000 SupTTieoTEG

2.1.2. Toémrog ekTéAeong
Ymrodiaipeon xwpag (NUTS): Stadteregion Aachen (DEA2D)
Xwpa: Mepuavia

2.1.4. Tevikég TTAnpooOpiEg
MpbdoBeTeg TANpoYopics: #Bekanntmachungs-ID: CXP4YW6MXPP#
Nouikn Bdon:
Odnyia 2014/24/EE
vgv -

2.1.5. Opol dnuociwv cuppdoewyv
Opoi uttofBoARg:
MéyioTog apiBudg TTapTidwyV yia TIG OTTOIEG £vaC TTPOCQPEPWY UTTOPEI va UTTORBAAEI TTPOCPOPEC:
7
‘Opol Tng ouupaong:
MéyioTog apiBudg TapTidwyV yia TIG OTToiEG UTTOPOUV va avaTeBouv cuuBdoelg o€ Evav
TTPpooPEpovTa: 7
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2.1.6. Ao6yol ammrokAgiopoU
Mnyég Twv Adywv attokAgiopou: Mpoknpuén, ‘Eyypago cuupaong
MapdaRacn UTTOXPEWOEWYV TTOU ATTOPPEOUYV OTTO AMIYWS £BVIKOUS AGyoug atTtokAeiouou: §§ 123,
124 GWB Sanktionserklarung Russland

5. NapTida

5.1. NMapTida: LOT-0001
Tithog: 2026-ECA2-2-007/01
Mepiypan: Gegenstand dieser Ausschreibung ist die Beschaffung von FuE-Infrastruktur zur
Erweiterung und Starkung einer Feingussentwicklungskette. Die auszuschreibenden Systeme
dienen insbesondere der additiven Herstellung keramischer Strukturen, der
materialanalytischen Charakterisierung, der thermomechanischen Untersuchung sowie der
mechanischen Bearbeitung und prozesstechnischen Unterstlitzung im Rahmen
feingussbezogener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten. Die ausgeschriebenen Anlagen
ermoglichen die Entwicklung, Herstellung, Analyse und Weiterbearbeitung von Komponenten,
Werkzeugen, Formen, Kernen und Proben entlang einer modernen Feingussprozesskette. Der
Schwerpunkt liegt dabei auf keramischen 3D-Druckverfahren, der Phasen- und
Gefugeanalyse mittels Rontgendiffraktometrie, der thermomechanischen und rheologischen
Bewertung von Werkstoffen sowie auf erganzenden Fertigungs- und
Bearbeitungstechnologien wie Drehen, Drahterodieren und druckgestutzter Medien- bzw.
Prozessversorgung. Die Anlagen werden in der anwendungsnahen Forschung und
Entwicklung eingesetzt und bilden eine zentrale Grundlage fur die Weiterentwicklung
feingussrelevanter Werkstoff- und Prozessrouten. Sie dienen der Qualifizierung innovativer
keramischer und metallurgischer Prozessschritte, der Herstellung praziser Proben und
Bauteilstrukturen sowie der Bewertung prozess- und werkstoffabhangiger Eigenschaften.
Damit leisten sie einen wesentlichen Beitrag zur Entwicklung leistungsfahiger
Feingussverfahren fur industrielle Anwendungen, insbesondere in technisch anspruchsvollen
und qualitatskritischen Einsatzfeldern.
EowTtepikd avayvwpioTiko: 1 (LV 1a)

5.1.1. ZkKomog
XapokTrpag NG ouppBaong: AyaBad
Kopia tagivounon (cpv): 42990000 Aidgpopa punxaviuata €18IKNG XPriong

5.1.2. Toémog ekTéAeong
Ymodiaipeon xwpag (NUTS): Stadteregion Aachen (DEA2D)
Xwpa: Mepuavia

5.1.3. EkKTIJwPEVN SidpKela
Aidpkeia: 15 ERdoudadeg

5.1.6. Tevikég TTAnpo@opieg
KaT’ a1mroKAEIOTIKOTNTA CUMUETOXNA:
Agv TTAPAXWPEITAI CUUPETOXN.
MpétTel va ava@EpovTal To OVOUATA KAl T ETTAYYEAUATIKG TTPOCOVTA TOU TTPOCWTTIKOU OTO
oTT0i0 £X€I avaTedei N ekTEAEON TG oUPPBaONG: Agv aTTaITETAI
‘Epyo dnudéoiwv cupBdoewy 1Tou dgv xpnuatodoTeital atrd Ta Tapeia 1ng EE
H dnudoia oupBacn KaAUTITETAI ATTO TN CUMPWVIa yia TIG dnuooieg oupBdoclg (ZAX): oxI
H ev Aoyw ouppaon civail emTiong KatdAANAn yia T IKPES Kal peoaieg emxeipnoeig (MME): oxi
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5.1.7. Zrpatnyikég dSnuooieg cupPAoEIg
2TOX0G TV OTPATNYIKWY dNPooiwv cupBacewv: Kaivotopog ayopd
Mepiypaon: Forschung
Anpooieg oupPaocclg kaivoTopiag: Ta £pya, Ta ayabd ) ol UTTNPECIEG TTOU ATTOTEAOUV
QVTIKEIYEVO TNG OUPPBOCNG aopouVv dPacTNPIOTNTEG £PEUVAG Kal AVATITUENG.

5.1.9. Kpitipia emAoyng
Mnyéc Twv KpiTnpiwv emAoyAc: MNMpokrpuén
Kpitpio: Ava@opég o€ KaBopiouéveg TTapaddoEIg
Mepiypaen) Tou kpiTnpiou emmAoyns: Folgende Anforderungen sind im Rahmen der Eignung
zwingend nachzuweisen: A = Ausschluss Finanzielle Leistungsfahigkeit: - Betriebs- bzw.
Berufshaftpflichtversicherung mit Deckungssummen fir Personen- und Sachschaden in Hohe
von mindestens 3 Mio. EUR und Vermdgensschaden in Hohe von mindestens 1 Mio. EUR pro
Jahr, alternativ: im Auftragsfall wird bestehende Betriebs- bzw. Berufshaftpflichtversicherung
gem. der vorstehenden Vorgaben aufgestockt (A); - Bruttogesamtumsatz des Unternehmens
bezogen auf die letzten 3 Geschaftsjahre Technische Leistungsfahigkeit/Fachkunde: Los 1: Es
mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Inbetriebnahme
eines Multimaterialdruckers fir die additive Fertigung keramischer Werkstoffe mit mindestens
zwei simultan verarbeitbaren Materialkomponenten vorgelegt werden, dartber hinaus muss
mind. ein Y203 und ein SiO2 basiertes Material als Schlicker erfolgreich verdruckt worden
sein. Los 2: Es mlssen drei Referenzen aus den letzten finf Jahren zur Auslieferung eines
Rotationsrheometers flir die Charakterisierung viskoelastischer Werkstoffe mit temperierbaren
Messsystemen und einem Drehmomentenbereich kleiner/gleich 5 nNm (unteres Ende) bis
groéRer/gleich 200 mNm vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Inbetriebnahme sowie Anwenderschulung beim Endkunden umfasst. Mindestens eine der drei
Referenzen muss zuséatzlich die Integration einer steuerbaren UV-Lichtquelle (Ansteuerung
aus der Rheometer-Software) in das Messsystem belegen. Los 3: Es miUssen zwei
Referenzen fir Pulver-Analytik und eine Referenz fir Dinnschicht-Analytik aus den letzten
funf Jahren zur Auslieferung eines Réntgendiffraktometers (XRD) fur die qualitative und
quantitative Phasenanalyse vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Installation, Geratejustage und Einweisung des Laborpersonals in einem Forschungs- oder
Industrielabor umfasst. Los 4: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer Anlage zur Thermomechanischen Analyse (TMA) fur die Bestimmung von
Ausdehnungskoeffizienten und mechanischen Kennwerten im Temperaturbereich bis
mindestens 1.600 °C mittels SiC-Heizelement vorgelegt werden. Mindestens eine der drei
Referenzen muss die vollstandige Inbetriebnahme vor Ort sowie eine Anwenderschulung
einschlielich applikationsspezifischer Einweisung (mindestens zwei Personen) beim
Endkunden umfassen. Los 5: Es missen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer CNC-gesteuerten Hochprazisions-Drehmaschine fur die Bearbeitung
metallischer Werkstoffe mit einer Positioniergenauigkeit nach DIN 8605
(Werkzeugmachergenauigkeit) vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Integration in eine bestehende Fertigungsumgebung sowie die Einweisung des
Bedienpersonals umfassen muss. Los 6: Es mussen drei Referenzen aus den letzten flnf
Jahren zur Auslieferung einer CNC-gesteuerten Drahterodieranlage fir die funkenerosive
Prazisionsbearbeitung metallischer Werkstoffe mit einer Schnittgenauigkeit von kleiner/gleich
5 um vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die Inbetriebnahme und Schulung
des Bedienpersonals beim Endkunden umfassen muss. Los 7: Es missen drei Referenzen
aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Installation einer Druckerhéhungspumpe mit
einem Nenndruck von mindestens 300 bar fur den industriellen Dauerbetrieb vorgelegt werden
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wobei mindestens eine Referenz die hydraulische Integration in eine bestehende Anlage
sowie die Inbetriebnahme unter realen Betriebsbedingungen umfassen muss.

5.1.10. Kpithpla avadeong
Kpitpio:
Eidog: Tiun
Ovopaoia: Preis
Mepiypaon: Preis
Katnyopia tou kpitnpiou avdBeong otabepng agiag: Z1abepr| aia (ava povada)
ApIBudg kpitnpiou avabeong: 45
Kpitpio:
Eidog: MoidotnTa
Ovopacia: Qualitat
Mepiypaen: Qualitat gemal LV
Katnyopia tou kpitnpiou avdBeong otabepng aiag: Z1abepr| aia (ava povada)
ApIBUOG KpiTnpiou avaBeong: 55

5.1.11. 'Eyypa@a dnuociwv cuupdocwyv
FAWOOEC OTIG OTTOIEG €ival ETIONUWG dlabEaipa Ta £€yypaga tng dnudaciag cuPPaons: yepuavika
MpoBeoyia aItuaTog yia Tapoxr TpooBeTwy TAnpoopiwv: 23/07/2026 23:59:59 (UTC+02:
00) Qpa AvatoAikng Eupwtrng, Bepivry wpa KevtpikAg Eupwting
AielBuvon Twv eyypaewy TnG dnudaciag cuuBaong: https://www.dtvp.de/Satellite/notice
/CXP4YW6MXPP/documents
Ad hoc diaulog emmikoIvwviag:
URL: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6MXPP

5.1.12. Opoi dnuociwv cuppdoewv
‘Opo1 utroBOoARG:
HAekTPOVIKY UTTOBOAN: YTTOXPEWTIKA
AiguBuvaon yia uttoBoAn: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6EMXPP
FAWOOEG OTIG OTTOIEC PUTTOPOUV Va UTTORANBOUV 01 TTPOCPOPEG 1 Ol AITHOEIG CUPUETOXNG:
YEPMAVIKG
HAEKTPOVIKOG KATAAOYOG: Agv ETTITPETTETAI
MapaAAayég: Aev emTpéTTETAl
O1 TTpoo@EPOVTEG UTTOPOUV vVa UTTORAAOUV TTEPICTOTEPEG ATTO [ia TIPOCQYOPES: AEV ETTITPETTETAI
MpoBeoyia TTapaAafng Twv Tpoo@opwv: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvaTtoAiKng
EupwTng, Bepiviy wpa Kevtpikig Eupwtng
AlGpKeIa KOTA TNV OTToia TTPETTEI VA TTAPAMEVEL I0XUoUod N TTpoo@opd: 2 MAveg
MAnpo@opieg TTou uITopPoUV va CUUTTANPWOOUV HeTd TN AREN TG TTpoBecuiag uTTOBOANRG

Katd Tn SIAKPITIKA EUXEPEIN TOU QYOPAOTH, OPICHEVA EyYPOPA OXETIKA PE TOV TTPOCTQPEPOVTA
TTOU A€iTTouv PTTopoUV va uttoBAnBouv apydTepa.

MpbdoBeTec TANpoopics: Nachforderung gemaf § 56 VgV

MAnpo@opieg OXETIKA pe TN dnudoIa atrocPpdayion:

Huepopnvia amoogpdyiong: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvatoAikig Eupwtrng,
Bepivr) wpa KevrpikAg Eupwting

Tomrog: Digital

MpbdoBeTeg TANpOoYopics: Vertreter Access e.V.

Opol Tng ocuupaong:

H ouuBaon TTpETTel va eKTEAEITAI OTO TTAQICIO TTPOYPOUMATWY TTPOCTATEUOPEVNG ATTAOXOANONG:
Oxi
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Opol oxeTIKA pe TNV eKTEAEON TNG oUBaong: Erfullung der Eignungsanforderungen
HAekTpOVIKN TIHOAGYNON: EmiTpéTTeTal

Oa xpnoipoTroinBei NAEKTPOVIKA TTapayyeAia: vai

Oa xpnoipoTroInBei NAEKTPOVIKA TTANPWUI: val

NopIkry op@n TTou TTPETTEL va AdRBel N opdda TTpooPePOVTWY TNV OTToia avaTifeTal N cuuBacn
: gesamtschuldnerische Haftung

5.1.15. Texvikég
Zupowvia-TAaioio:
Kauia cup@wvia-TTAaiocio
NMAnpo@opieg OXETIKA PE TO SUVAMIKO CUOTNHA OYOPWV:
Kavéva duvapikd ouoTnua ayopwyv

5.1.16. Mepaitépw TTANpoPopieg, diapecoAdBnon Kal TTPpooPuUYNR
Opyaviopog rpoo@uyng: Vergabekammer Minster
IMAnpogopieg oxeTIKG e TIG TTPoBeoieg emaveEETaong: Die Vergabestelle ist der Auffassung,
dass es sich bei der Vergabe nicht um einen 6ffentlichen Auftrag nach § 99 Abs. 1 GWB
handelt. Die Vergabestelle ist weder 6ffentliche Auftraggeberin im Sinne von § 99 Nr.1 des
Gesetzes gegen Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) noch im Sinne von § 99 Abs, 1 Nr. 2
GWB. Vorbehaltlich der vorgenannten Rechtsauffassung weist die FGW darauf hin, dass ein
Nachprufungsantrag nur zulassig ist, soweit 1. der Antragsteller den geriigten Verstol} gegen
Vergabevorschriften im Vergabeverfahren erkannt und gegenuber der Vergabestelle innerhalb
von spatestens 10 Tagen gerugt hat; 2. Verstdlie gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der
Bekanntmachung erkennbar sind, spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung
benannten Frist zur Angebotsabgabe oder zur Bewerbung gegenuber der Vergabestelle
gerugt werden; 3. VerstdRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen
erkennbar sind, spatestens mit Ablauf der in den Vergabeunterlagen benannten Frist zur
Abgabe erster indikativer Angebote gegentber der Vergabestelle geriugt werden; 4. der Antrag
auf Einleitung eines Nachprufungsverfahrens innerhalb von 15 Kalendertagen nach Eingang
der Mitteilung der Vergabestelle, einer Ruge nicht abhelfen zu wollen, gestellt wird. Weitere
Einzelheiten kénnen § 160 GWB entnommen werden.
Opyaviopog TTapoxns TTPOCOETWY TTANPOPOPIWYV OXETIKA PE TN diadikaoia dnuoaciwv
oupPBacewv: Access e.V.
Opyaviopog TTapaAaBig aimioewy cuphpPEeToxnG: Access e.V.

5.1. NaprTida: LOT-0002
Tithog: 2026-ECA2-2-007/02
Mepiypaen: Gegenstand dieser Ausschreibung ist die Beschaffung von FuE-Infrastruktur zur
Erweiterung und Starkung einer Feingussentwicklungskette. Die auszuschreibenden Systeme
dienen insbesondere der additiven Herstellung keramischer Strukturen, der
materialanalytischen Charakterisierung, der thermomechanischen Untersuchung sowie der
mechanischen Bearbeitung und prozesstechnischen Unterstitzung im Rahmen
feingussbezogener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten. Die ausgeschriebenen Anlagen
ermoglichen die Entwicklung, Herstellung, Analyse und Weiterbearbeitung von Komponenten,
Werkzeugen, Formen, Kernen und Proben entlang einer modernen Feingussprozesskette. Der
Schwerpunkt liegt dabei auf keramischen 3D-Druckverfahren, der Phasen- und
Gefligeanalyse mittels Rontgendiffraktometrie, der thermomechanischen und rheologischen
Bewertung von Werkstoffen sowie auf erganzenden Fertigungs- und
Bearbeitungstechnologien wie Drehen, Drahterodieren und druckgestutzter Medien- bzw.
Prozessversorgung. Die Anlagen werden in der anwendungsnahen Forschung und
Entwicklung eingesetzt und bilden eine zentrale Grundlage fur die Weiterentwicklung
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feingussrelevanter Werkstoff- und Prozessrouten. Sie dienen der Qualifizierung innovativer
keramischer und metallurgischer Prozessschritte, der Herstellung praziser Proben und
Bauteilstrukturen sowie der Bewertung prozess- und werkstoffabhangiger Eigenschaften.
Damit leisten sie einen wesentlichen Beitrag zur Entwicklung leistungsfahiger
Feingussverfahren fur industrielle Anwendungen, insbesondere in technisch anspruchsvollen
und qualitatskritischen Einsatzfeldern.

EowTepikd avayvwpioTiké: 2 (LV 1b)

5.1.1. ZKomrég
XapakTtpag NG ouppBaong: Ayabd
Kdpia tagivounon (cpv): 38428000 PodueTpa

5.1.2. Tomog ekTéAeong
Ymrodiaipeon xwpag (NUTS): Stadteregion Aachen (DEA2D)
Xwpa: Meppavia

5.1.3. EkTIpWpEVN SidpKela
Aidpkela: 17 EBdouadeg

5.1.6. Tevikég TTAnpo@opieg
KaTt’ a1rokA€IOTIKOTNTA OUUHUETOXNA:
Aev TTAPOXWPEITAI CUPHPETOXN.
MpéTTel va ava@EépovTal Ta OVOUATO KAl Ta ETTAYYEAUATIKA TTPOCOVTA TOU TTIPOCWTTIKOU OTO
oTT0i0 €XEI avaTeBei N eKTEAEON TNG cUPPBaoNG: Agv aTTaITeiTal
‘Epyo dnuéoiwv cupBdocwy 1Tou dev xpnuatodoTeital atrd Ta Tapeia 1ng EE
H dnuooia cupBacn KAAUTITETAI ATTO TN CUPPWVIa yia TIG dnudoieg ouppdoclg (ZAZ): oxI
H ev Adyw ouppaon civail emTiong KatadAANAn yia T PIKPES Kal peoaieg emixeiproeig (MME): oxi

5.1.7. Zrparnyikég dnuodoieg cupfdoelg
2TOXO0G TwV OTPATNYIKWY dnuociwv cuppacewv: Kaivotouog ayopd
Meprypaon: Forschung
Anpooieg oupPdaoccig kaivoTopiag: Ta £pya, Ta ayabd ) o1 UTTNPETIEC TTOU ATTOTEAOUV
QVTIKEIYEVO TNG OUPPBACNS aopoulVv dpacTNPIOTNTEG £PEUVAG Kal AVATITUENG.

5.1.9. Kpithpia €mAoyng
Mnyég Twv Kpitnpiwv etmAoyng: MpokApugn
Kpitpio: Ava@opég oe kaBopiopéveg TTapaddoelg
Mepiypaer) Tou kpiTnpiou emAoyng: Folgende Anforderungen sind im Rahmen der Eignung
zwingend nachzuweisen: A = Ausschluss Finanzielle Leistungsfahigkeit: - Betriebs- bzw.
Berufshaftpflichtversicherung mit Deckungssummen fir Personen- und Sachschaden in Hohe
von mindestens 3 Mio. EUR und Vermdgensschaden in Hohe von mindestens 1 Mio. EUR pro
Jahr, alternativ: im Auftragsfall wird bestehende Betriebs- bzw. Berufshaftpflichtversicherung
gem. der vorstehenden Vorgaben aufgestockt (A); - Bruttogesamtumsatz des Unternehmens
bezogen auf die letzten 3 Geschaftsjahre Technische Leistungsfahigkeit/Fachkunde: Los 1: Es
mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Inbetriebnahme
eines Multimaterialdruckers fur die additive Fertigung keramischer Werkstoffe mit mindestens
zwei simultan verarbeitbaren Materialkomponenten vorgelegt werden, dartber hinaus muss
mind. ein Y203 und ein SiO2 basiertes Material als Schlicker erfolgreich verdruckt worden
sein. Los 2: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung eines
Rotationsrheometers flur die Charakterisierung viskoelastischer Werkstoffe mit temperierbaren
Messsystemen und einem Drehmomentenbereich kleiner/gleich 5 nNm (unteres Ende) bis
grofler/gleich 200 mNm vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
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Inbetriebnahme sowie Anwenderschulung beim Endkunden umfasst. Mindestens eine der drei
Referenzen muss zusatzlich die Integration einer steuerbaren UV-Lichtquelle (Ansteuerung
aus der Rheometer-Software) in das Messsystem belegen. Los 3: Es miUssen zwei
Referenzen fur Pulver-Analytik und eine Referenz fur Dinnschicht-Analytik aus den letzten
funf Jahren zur Auslieferung eines Rontgendiffraktometers (XRD) fur die qualitative und
quantitative Phasenanalyse vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Installation, Geratejustage und Einweisung des Laborpersonals in einem Forschungs- oder
Industrielabor umfasst. Los 4: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer Anlage zur Thermomechanischen Analyse (TMA) fur die Bestimmung von
Ausdehnungskoeffizienten und mechanischen Kennwerten im Temperaturbereich bis
mindestens 1.600 °C mittels SiC-Heizelement vorgelegt werden. Mindestens eine der drei
Referenzen muss die vollstandige Inbetriebnahme vor Ort sowie eine Anwenderschulung
einschliel3lich applikationsspezifischer Einweisung (mindestens zwei Personen) beim
Endkunden umfassen. Los 5: Es missen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer CNC-gesteuerten Hochprazisions-Drehmaschine fur die Bearbeitung
metallischer Werkstoffe mit einer Positioniergenauigkeit nach DIN 8605
(Werkzeugmachergenauigkeit) vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Integration in eine bestehende Fertigungsumgebung sowie die Einweisung des
Bedienpersonals umfassen muss. Los 6: Es mussen drei Referenzen aus den letzten flnf
Jahren zur Auslieferung einer CNC-gesteuerten Drahterodieranlage fiur die funkenerosive
Prazisionsbearbeitung metallischer Werkstoffe mit einer Schnittgenauigkeit von kleiner/gleich
5 um vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die Inbetriebnahme und Schulung
des Bedienpersonals beim Endkunden umfassen muss. Los 7: Es missen drei Referenzen
aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Installation einer Druckerhéhungspumpe mit
einem Nenndruck von mindestens 300 bar fur den industriellen Dauerbetrieb vorgelegt werden
wobei mindestens eine Referenz die hydraulische Integration in eine bestehende Anlage
sowie die Inbetriebnahme unter realen Betriebsbedingungen umfassen muss.

5.1.10. Kpithpla avadeong
Kpitfpio:
Eidog: Tiun
Ovopaoia: Preis
Mepiypaon: Preis
Katnyopia tou kpitnpiou avabeong Bépog: Zeipd oroudaidtnTag
ApIBUOGS KpiTnpiou avaBeong: 1
AImioAdynon NG pn avaypaenig TnG oTabuiong Twv KpItnpiwv avadeong: Preis

5.1.11. 'Eyypa@a dnuociwv cuupdocwyv
MAWOOEC OTIG OTTOIEG Eival ETIONUWG dlabEaipa Ta £€yypaga tng dnudaoiag ouPBaons: yepuavika
MpoBeoyia aItuaTog yia Tapoxr mpooBeTwy TAnpoopiwv: 23/07/2026 23:59:59 (UTC+02:
00) Qpa AvatoAikng Eupwtrng, Bepivry wpa KevtpikAg Eupwting
AieuBuvon Twv eyypaewy TnG dnudaciag ocuuBaong: https://www.dtvp.de/Satellite/notice
/CXP4YW6MXPP/documents
Ad hoc diaulog emmikoIvwviag:
URL: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6MXPP

5.1.12. Opoi dnuociwv cuppdocewv
‘Opoi1 utroBOoARG:
HAekTPOVIKY) UTTOBOAR: YTTOXPEWTIKA
AiguBuvaon yia uttoBoAn: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6EMXPP
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"AWOOEG OTIG OTTOIEG UTTOPOUV VA UTTOBANBOUV 01 TIPOCPOPEG 1 Ol AITHOEIG CUPUETOXNG:
YEPMAVIKG

HAEKTPOVIKOG KATAAOYOG: Agv eTTITPETTETAI

MapaAhayég: Agv eTITPETTETAI

O1 TTpooPEPOVTEG UTTOPOUV Va UTTORAAOUV TTEPICTOTEPEG ATTO Hia TIPOCQYOPEG: AgV ETTITPETTETAI
MpoBeouia TTapaiafng Twv mpoo@opwy: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvaTtoAikng
EupwTtrng, Bepivr) wpa KevrpikAg Eupwtng

Aldpkela KaTd TV OTTOIa TTPETTEl VA TTAPAUEVEI IoXUoUoa N TTpoc@opd: 2 Mrveg

NMAnpo@opieg TTou uIToPoUV va cUUTTANPWOOUV peTd TN AREN TG TTpoBecuiag uTTOBOANRG

Katd Tn SIAKPITIKA EUXEPEIQ TOU QYOPAOTH, OPICHEVA EyYPa@PA OXETIKA UE TOV TTPOCPEPOVTA
TTOU AgiTrouV PTTopoUV va uTToBANBoUV apyoTepa.

MpbdoBeTeg TANpoopicg: Nachforderung gemaf § 56 VgV

NMAnpo@opieg OXETIKA pe T SnUooIa atTTocPpPAyIon:

Huepopnvia atmooepadyiong: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvatoAikig Eupwtrng,
Bepivr) wpa KevtpikAg Eupwtng

Totog: Digital

MpbdoBeTeg TANpoYopics: Vertreter Access e.V.

‘Opol Tng ouuBaong:

H oUuBaon mpétmel va ekTeAEiTal OTO TTAQICIO TTPOYPAUUATWY TTPOCTATEUONEVNG ATTAOXOANONG:
Oxi

Opol oxeTIKa pe TNV ekTéAeon TG oupPBaong: Erflllung der Eignungsanforderungen
HAekTpovikr TIHOAGYNoN: ETiTpéteTal

©a xpnoipoTtroindei NAEKTPOVIKA TTapayyeAia: vai

Oa xpnoipoTroinBei NAEKTPOVIKA TTANPWHNA: val

NouIkA pop@r) TTou TTPETTEl va AdBEl N opdda TTpoc@epOVTWY GTNV OTToia avaTiBeTal n ouupfaon
: gesamtschuldnerische Haftung

5.1.15. Texvikég
Zupguwvia-trAaiolo:
Kauia cupgwyvia-trAaioclo
MAnpo@opieg OXETIKA PE TO SUVAMIKO CUCTNHA AYOPWV:
Kavéva duvapiké ouoTnua ayopwy

5.1.16. Mepaitépw TTANpOoPoOpieg, SiauecOAGBNON KAl TTPOCPUYH
Opyaviopog Tpoo@uyng: Vergabekammer Minster
MAnpo@opiec oxeTIKA e TIG TTpoBeoieg emavetéTaong: Die Vergabestelle ist der Auffassung,
dass es sich bei der Vergabe nicht um einen 6ffentlichen Auftrag nach § 99 Abs. 1 GWB
handelt. Die Vergabestelle ist weder 6ffentliche Auftraggeberin im Sinne von § 99 Nr.1 des
Gesetzes gegen Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) noch im Sinne von § 99 Abs, 1 Nr. 2
GWB. Vorbehaltlich der vorgenannten Rechtsauffassung weist die FGW darauf hin, dass ein
Nachprufungsantrag nur zulassig ist, soweit 1. der Antragsteller den gerigten Verstol} gegen
Vergabevorschriften im Vergabeverfahren erkannt und gegentber der Vergabestelle innerhalb
von spatestens 10 Tagen gerugt hat; 2. Verstdlie gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der
Bekanntmachung erkennbar sind, spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung
benannten Frist zur Angebotsabgabe oder zur Bewerbung gegenuber der Vergabestelle
gerugt werden; 3. VerstoRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen
erkennbar sind, spatestens mit Ablauf der in den Vergabeunterlagen benannten Frist zur
Abgabe erster indikativer Angebote gegenuber der Vergabestelle gerlgt werden; 4. der Antrag
auf Einleitung eines Nachprufungsverfahrens innerhalb von 15 Kalendertagen nach Eingang
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der Mitteilung der Vergabestelle, einer Ruge nicht abhelfen zu wollen, gestellt wird. Weitere
Einzelheiten kdnnen § 160 GWB entnommen werden.

Opyaviopog TTapoxns TTPOCOETWY TTANPOPOPIWYV OXETIKA PE TN dladikaoia dnuociwv
oupPBacewv: Access e.V.

Opyaviopog TTapaAaBrig aimioewy cUPPETOXNG: Access e.V.

5.1. MapTida: LOT-0003
Tithog: 2026-ECA2-2-007/03
Mepiypaen): Gegenstand dieser Ausschreibung ist die Beschaffung von FuE-Infrastruktur zur
Erweiterung und Starkung einer Feingussentwicklungskette. Die auszuschreibenden Systeme
dienen insbesondere der additiven Herstellung keramischer Strukturen, der
materialanalytischen Charakterisierung, der thermomechanischen Untersuchung sowie der
mechanischen Bearbeitung und prozesstechnischen Unterstutzung im Rahmen
feingussbezogener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten. Die ausgeschriebenen Anlagen
ermoglichen die Entwicklung, Herstellung, Analyse und Weiterbearbeitung von Komponenten,
Werkzeugen, Formen, Kernen und Proben entlang einer modernen Feingussprozesskette. Der
Schwerpunkt liegt dabei auf keramischen 3D-Druckverfahren, der Phasen- und
Gefligeanalyse mittels Rontgendiffraktometrie, der thermomechanischen und rheologischen
Bewertung von Werkstoffen sowie auf ergdnzenden Fertigungs- und
Bearbeitungstechnologien wie Drehen, Drahterodieren und druckgestutzter Medien- bzw.
Prozessversorgung. Die Anlagen werden in der anwendungsnahen Forschung und
Entwicklung eingesetzt und bilden eine zentrale Grundlage fur die Weiterentwicklung
feingussrelevanter Werkstoff- und Prozessrouten. Sie dienen der Qualifizierung innovativer
keramischer und metallurgischer Prozessschritte, der Herstellung praziser Proben und
Bauteilstrukturen sowie der Bewertung prozess- und werkstoffabhangiger Eigenschaften.
Damit leisten sie einen wesentlichen Beitrag zur Entwicklung leistungsfahiger
Feingussverfahren fur industrielle Anwendungen, insbesondere in technisch anspruchsvollen
und qualitatskritischen Einsatzfeldern.
Eowrtepikd avayvwpioTiko: 3 (LV 1c)

5.1.1. ZKotroég
XapakTtpag NG ouppBaong: AyaBd
Kopia ta&ivounon (cpv): 38530000 Zuokeuég TrepiBAaong

5.1.2. Toémog ekTéAeong
YTmrodiaipeon xwpag (NUTS): Stadteregion Aachen (DEA2D)
Xwpa: Mepuavia

5.1.3. EkTIpwpEVN SidpKela
Aigpkela: 16 EBdouadeg

5.1.6. Tevikég TTAnpo@opieg
KaTt’ a1roKA€IOTIKOTNTO OUUHUETOXN:
Agev TTAPOXWPEITAI CUPHPETOXN.
MpétTel va ava@EpovTal TO OVOUATA KAl Ta ETTAYYEAUATIKG TTPOCOVTA TOU TTPOCWTTIKOU OTO
oTToi0 £XEI avaTeDei N ekTEAEON TG oUUPBaONG: Agv aTTaiTeiTal
‘Epyo dnuéoiwv cupBdocwy 1ou dev xpnuatodoTeital atrd Ta Tapeia 1ng EE
H dnudaoia aupBacn KaAUTITETAI ATTO TN CUMPWVIa yia TIC dnuoaieg oupBdoclg (ZAY): oxI
H ev Adyw ouppaon civail emTiong KatdAANAn yia T IKPES Kal peoaieg emixeipnoeig (MME): oxi

5.1.7. Zrpatnyikég dSnuooieg cupPAoEIg
2TOXO0G TwV OTPATNYIKWY dnuociwv cuppacewv: Kaivotouog ayopd
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Meprypaon: Forschung
Anpooieg oupPdaoceig kaivoTopiag: Ta €pya, Ta ayabd ) o1 UTTNPETIES TTOU ATTOTEAOUV
QVTIKEIYEVO TNG CUPPBAONG apopouVv dpacTNPIOTNTEG EPEUVAG KAl AVATITUENG.

5.1.9. Kpitipia €mAoyng
Mnyég Twv Kpitnpiwv emmAoyng: MpokApugn
Kpitipio: Avagopég oe KaBopiouéveg TTapadooelg
Mepiypaer) Tou kpiTnpiou emAoyns: Folgende Anforderungen sind im Rahmen der Eignung
zwingend nachzuweisen: A = Ausschluss Finanzielle Leistungsfahigkeit: - Betriebs- bzw.
Berufshaftpflichtversicherung mit Deckungssummen fir Personen- und Sachschaden in Hohe
von mindestens 3 Mio. EUR und Vermogensschaden in Hohe von mindestens 1 Mio. EUR pro
Jahr, alternativ: im Auftragsfall wird bestehende Betriebs- bzw. Berufshaftpflichtversicherung
gem. der vorstehenden Vorgaben aufgestockt (A); - Bruttogesamtumsatz des Unternehmens
bezogen auf die letzten 3 Geschaftsjahre Technische Leistungsfahigkeit/Fachkunde: Los 1: Es
mussen drei Referenzen aus den letzten flnf Jahren zur Auslieferung und Inbetriebnahme
eines Multimaterialdruckers fur die additive Fertigung keramischer Werkstoffe mit mindestens
zwei simultan verarbeitbaren Materialkomponenten vorgelegt werden, daruber hinaus muss
mind. ein Y203 und ein SiO2 basiertes Material als Schlicker erfolgreich verdruckt worden
sein. Los 2: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung eines
Rotationsrheometers flur die Charakterisierung viskoelastischer Werkstoffe mit temperierbaren
Messsystemen und einem Drehmomentenbereich kleiner/gleich 5 nNm (unteres Ende) bis
grofler/gleich 200 mNm vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Inbetriebnahme sowie Anwenderschulung beim Endkunden umfasst. Mindestens eine der drei
Referenzen muss zusatzlich die Integration einer steuerbaren UV-Lichtquelle (Ansteuerung
aus der Rheometer-Software) in das Messsystem belegen. Los 3: Es missen zwei
Referenzen fur Pulver-Analytik und eine Referenz fur Dlnnschicht-Analytik aus den letzten
finf Jahren zur Auslieferung eines Réntgendiffraktometers (XRD) fir die qualitative und
quantitative Phasenanalyse vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Installation, Geratejustage und Einweisung des Laborpersonals in einem Forschungs- oder
Industrielabor umfasst. Los 4: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer Anlage zur Thermomechanischen Analyse (TMA) fiir die Bestimmung von
Ausdehnungskoeffizienten und mechanischen Kennwerten im Temperaturbereich bis
mindestens 1.600 °C mittels SiC-Heizelement vorgelegt werden. Mindestens eine der drei
Referenzen muss die vollstandige Inbetriebnahme vor Ort sowie eine Anwenderschulung
einschlielich applikationsspezifischer Einweisung (mindestens zwei Personen) beim
Endkunden umfassen. Los 5: Es missen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer CNC-gesteuerten Hochprazisions-Drehmaschine fir die Bearbeitung
metallischer Werkstoffe mit einer Positioniergenauigkeit nach DIN 8605
(Werkzeugmachergenauigkeit) vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Integration in eine bestehende Fertigungsumgebung sowie die Einweisung des
Bedienpersonals umfassen muss. Los 6: Es missen drei Referenzen aus den letzten flinf
Jahren zur Auslieferung einer CNC-gesteuerten Drahterodieranlage fur die funkenerosive
Prazisionsbearbeitung metallischer Werkstoffe mit einer Schnittgenauigkeit von kleiner/gleich
5 um vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die Inbetriebnahme und Schulung
des Bedienpersonals beim Endkunden umfassen muss. Los 7: Es missen drei Referenzen
aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Installation einer Druckerhéhungspumpe mit
einem Nenndruck von mindestens 300 bar fur den industriellen Dauerbetrieb vorgelegt werden
wobei mindestens eine Referenz die hydraulische Integration in eine bestehende Anlage
sowie die Inbetriebnahme unter realen Betriebsbedingungen umfassen muss.
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5.1.10. Kpithpla avadeong
KpitApio:
Eidog: KbéoTog
Ovouaoia: Preis
Mepiypaon: Preis (ohne Optionen)
Katnyopia tou kpitnpiou avaBeong otabepnig agiag: Zt1abepr) agia (cUvoAo)
ApIBudc kpitnpiou avabeong: 40
KpitApio:
Eidog: MoiotnTa
Ovouaoia: B-Kriterien LV
Mepiypaon: B-Kriterien LV
Katnyopia Tou kpitnpiou avaBeong otabepnig agiag: Zt1abepn agia (ava povada)
ApIBudc kpitnpiou avabeong: 60

5.1.11. 'Eyypa@a dnuociwv cuupdocwyv
MAWOOEG OTIG OTTOIEG Eival ETTIONUWG dIaBEoIpa Ta £yypaga NG dnudoiag cupPaong: yepuavikd
MpoBeouia aItuaTog yia Tapoxr TpocdeTwy TTAnpoopiwv: 23/07/2026 23:59:59 (UTC+02:
00) Qpa AvatoAikAg Eupwting, Bepivr wpa Kevtpikhg Eupwting
AielBuvon Twv eyypaewy TnG dnuoaciag cuuBaong: https://www.dtvp.de/Satellite/notice
/CXP4YW6MXPP/documents
Ad hoc diaulog emmikoIvwviag:
URL: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6MXPP

5.1.12. Opol dnuociwv cuppaoewv
Opoi uttofBoARg:
HAekTpOVIKR UTTOBOAN: YTTOXPEWTIK
AieuBuvon yia uttoBoAn: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YWEMXPP
"AWOOEG OTIG OTTOIEG UTTOPOUV VA UTTOBANBOUV 01 TTPOCPOPEG 1 Ol AITAOEIG CUPUETOXNG:
YEPMOAVIKG
HAEKTPOVIKOG KATAAOYOG: Agv ETTITPETTETAI
MapaAAayég: Aev emTpETTETAN
O1 TTpooPEPOVTEG UTTOPOUV Va UTTORAAOUV TTEPICTOTEPEG ATTO Hia TIPOCQYOPEG: AgV ETTITPETTETAI
MpoBeouia TTapaiafng Twv rpoo@opwyv: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvaTtoAikng
EupwTtrng, Bepivr) wpa KevrpikAg Eupwting
Aldpkeia KaTd TNV OTToia TTPETTEI VO TTAPAMEVEL I0XUoUCa N TTPoo@opd: 2 Mrveg
NMAnpo@opieg TTou uIToPOoUV va CUUTTANPWOOUV peTd TN AREN TG TTpoBecuiag uTTOBOANRG

Katd Tn SIaKPITIKA EUXEPEIQ TOU QyOPAOTH, OPICHEVA EyYPO@A OXETIKA PE TOV TTPOCPEPOVTA
TTOU AgiTrouv pTTopoUv va uttoANBoUv apyoTepa.

MpbdoBeTeg TANpoopicg: Nachforderung gemaf § 56 VgV

MAnpo@opieg OXETIKA peE T SnUOOIa aTTOCPPAYIoN:

Huepopnvia amoogpadyiong: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvatoAikig Eupwtrng,
Bepivi) wpa KevtpikAg Eupwting

Tomog: Digital

MpbdoBeTeg TANpoYopics: Vertreter Access e.V.

‘Opol Tng oupuBaong:

H oUuBaon mrpétmel va ekTeAEiTal 0TO TTAQICIO TTPOYPAUUATWY TTPOCTATEUONEVNG ATTAOXOANONG:
Oxi

Opol oxeTIKG pe TNV ekTéEAeON TNG oUPPBaong: Erfullung der Eignungsanforderungen
HAekTpovikr TIHOAOYNoN: ETiTpéteTal
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Oa xpnoipoTroinBei NAEKTPOVIKA TTapayyeAia: vai

Oa xpnoipoTroInBei NAEKTPOVIKA TTANPWUI: val

NopIkry pop@n TTou TTPETTEl va AdRBel N opdda TTPooPePOVTWY TNV OTToia avaTifeTal N cupBacn
: gesamtschuldnerische Haftung

5.1.15. Texvikég
Zupowvia-TAaioio:
Kauia cup@wvia-TTAaiocio
NMAnpo@opieg OXETIKA PE TO SUVAMIKO CUOTNHA OYOPWV:
Kavéva duvapikd ouoTnua ayopwyv

5.1.16. Mepaitépw TTANpoPopieg, diapecoAdBnon Kal TTPpooPuUYNR
Opyaviopog rpoo@uyng: Vergabekammer Minster
IMAnpo@opieg oxeTIKA e TIG TTpoBeoieg emaveEETaong: Die Vergabestelle ist der Auffassung,
dass es sich bei der Vergabe nicht um einen 6ffentlichen Auftrag nach § 99 Abs. 1 GWB
handelt. Die Vergabestelle ist weder 6ffentliche Auftraggeberin im Sinne von § 99 Nr.1 des
Gesetzes gegen Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) noch im Sinne von § 99 Abs, 1 Nr. 2
GWB. Vorbehaltlich der vorgenannten Rechtsauffassung weist die FGW darauf hin, dass ein
Nachprufungsantrag nur zulassig ist, soweit 1. der Antragsteller den geriigten Verstol} gegen
Vergabevorschriften im Vergabeverfahren erkannt und gegenuber der Vergabestelle innerhalb
von spatestens 10 Tagen gerugt hat; 2. Verstdlie gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der
Bekanntmachung erkennbar sind, spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung
benannten Frist zur Angebotsabgabe oder zur Bewerbung gegenuber der Vergabestelle
gerugt werden; 3. VerstoRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen
erkennbar sind, spatestens mit Ablauf der in den Vergabeunterlagen benannten Frist zur
Abgabe erster indikativer Angebote gegentber der Vergabestelle geriugt werden; 4. der Antrag
auf Einleitung eines Nachprufungsverfahrens innerhalb von 15 Kalendertagen nach Eingang
der Mitteilung der Vergabestelle, einer Ruge nicht abhelfen zu wollen, gestellt wird. Weitere
Einzelheiten kénnen § 160 GWB entnommen werden.
Opyaviopog TTapoxns TTPOCOETWY TTANPOPOPIWYV OXETIKA PE TN diadikaoia dnuoaciwv
oupPBacewv: Access e.V.
Opyaviopog TTapaAaBig aimioewy cuphpPEeToxnG: Access e.V.

5.1. NapTida: LOT-0004
Tithog: 2026-ECA2-2-007/04
Mepiypaen: Gegenstand dieser Ausschreibung ist die Beschaffung von FuE-Infrastruktur zur
Erweiterung und Starkung einer Feingussentwicklungskette. Die auszuschreibenden Systeme
dienen insbesondere der additiven Herstellung keramischer Strukturen, der
materialanalytischen Charakterisierung, der thermomechanischen Untersuchung sowie der
mechanischen Bearbeitung und prozesstechnischen Unterstitzung im Rahmen
feingussbezogener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten. Die ausgeschriebenen Anlagen
ermoglichen die Entwicklung, Herstellung, Analyse und Weiterbearbeitung von Komponenten,
Werkzeugen, Formen, Kernen und Proben entlang einer modernen Feingussprozesskette. Der
Schwerpunkt liegt dabei auf keramischen 3D-Druckverfahren, der Phasen- und
Gefligeanalyse mittels Rontgendiffraktometrie, der thermomechanischen und rheologischen
Bewertung von Werkstoffen sowie auf erganzenden Fertigungs- und
Bearbeitungstechnologien wie Drehen, Drahterodieren und druckgestutzter Medien- bzw.
Prozessversorgung. Die Anlagen werden in der anwendungsnahen Forschung und
Entwicklung eingesetzt und bilden eine zentrale Grundlage fur die Weiterentwicklung
feingussrelevanter Werkstoff- und Prozessrouten. Sie dienen der Qualifizierung innovativer
keramischer und metallurgischer Prozessschritte, der Herstellung praziser Proben und
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Bauteilstrukturen sowie der Bewertung prozess- und werkstoffabhangiger Eigenschaften.
Damit leisten sie einen wesentlichen Beitrag zur Entwicklung leistungsfahiger
Feingussverfahren fur industrielle Anwendungen, insbesondere in technisch anspruchsvollen
und qualitatskritischen Einsatzfeldern.

EowTepikd avayvwpioTiké: 4 (LV 1d)

5.1.1. ZKomrég
XapakTtpag NG ouppBaong: Ayabd
Kupia tagivounon (cpv): 38540000 MnxavEg Kal CUOKEUEG BOKIUWY KOl HETPACEWV

5.1.2. Tomog ekTéAeong
YTmodiaipeon xwpag (NUTS): Stadteregion Aachen (DEA2D)
Xwpa: Meppavia

5.1.3. EkTIpWpEVN SidpKela
Aigpkela: 10 EBdouadeg

5.1.6. Tevikég TTAnpo@opieg
KaTt’ a1roKA€IOTIKOTNTO CUUHUETOXNA:
Aev TTAPOXWPEITAI CUPHPETOXN.
MpéTTel va ava@EépovTal Ta OVOUATA KAl Ta ETTAYYEAUATIKA TTPOCOVTA TOU TTIPOCWTTIKOU OTO
oTT0i0 €XEI avaTeBei N eKTEAEON TNG cUPPBaoNG: Agv aTTaITeiTal
‘Epyo dnuéoiwv cupBdocwy 1Tou dev xpnuatodoTeital atrd Ta Tapeia 1ng EE
H dnuooia cupBacn KAAUTITETAI ATTO TN CUPPWVIa yia TIG dnudoieg ouppdoclg (ZAZ): oxI
H ev Adyw ouppaon civail emTiong KatadAANAn yia T PIKPES Kal peoaieg emixeiproeig (MME): oxi

5.1.7. Zrparnyikég dnuodoieg cupfdoelg
2TOXO0G TwV OTPATNYIKWY dnuociwv cuppacewv: Kaivotouog ayopd
Meprypaon: Forschung
Anpooieg oupPdaoccig kaivoTopiag: Ta £pya, Ta ayabd ) o1 UTTNPETIEC TTOU ATTOTEAOUV
QVTIKEIYEVO TNG OUPPBACNS aPopouVv dpacTNPIOTNTEG £PEUVAGS Kal AVATTITUENG.

5.1.9. Kpithpia €mAoyng
Mnyég Twv Kpitnpiwv etmAoyng: MpokApugn
Kpitpio: Ava@opég o€ KaBopiopéveg TTapaddoelg
Mepiypaen) Tou kpiTnpiou emmAoyng: Folgende Anforderungen sind im Rahmen der Eignung
zwingend nachzuweisen: A = Ausschluss Finanzielle Leistungsfahigkeit: - Betriebs- bzw.
Berufshaftpflichtversicherung mit Deckungssummen fir Personen- und Sachschaden in Hohe
von mindestens 3 Mio. EUR und Vermdgensschaden in Hohe von mindestens 1 Mio. EUR pro
Jahr, alternativ: im Auftragsfall wird bestehende Betriebs- bzw. Berufshaftpflichtversicherung
gem. der vorstehenden Vorgaben aufgestockt (A); - Bruttogesamtumsatz des Unternehmens
bezogen auf die letzten 3 Geschaftsjahre Technische Leistungsfahigkeit/Fachkunde: Los 1: Es
mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Inbetriebnahme
eines Multimaterialdruckers fur die additive Fertigung keramischer Werkstoffe mit mindestens
zwei simultan verarbeitbaren Materialkomponenten vorgelegt werden, dartber hinaus muss
mind. ein Y203 und ein SiO2 basiertes Material als Schlicker erfolgreich verdruckt worden
sein. Los 2: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung eines
Rotationsrheometers flur die Charakterisierung viskoelastischer Werkstoffe mit temperierbaren
Messsystemen und einem Drehmomentenbereich kleiner/gleich 5 nNm (unteres Ende) bis
grofler/gleich 200 mNm vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Inbetriebnahme sowie Anwenderschulung beim Endkunden umfasst. Mindestens eine der drei
Referenzen muss zusatzlich die Integration einer steuerbaren UV-Lichtquelle (Ansteuerung
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aus der Rheometer-Software) in das Messsystem belegen. Los 3: Es miUssen zwei
Referenzen fur Pulver-Analytik und eine Referenz fur Dinnschicht-Analytik aus den letzten
funf Jahren zur Auslieferung eines Rontgendiffraktometers (XRD) fur die qualitative und
quantitative Phasenanalyse vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Installation, Geratejustage und Einweisung des Laborpersonals in einem Forschungs- oder
Industrielabor umfasst. Los 4: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer Anlage zur Thermomechanischen Analyse (TMA) fur die Bestimmung von
Ausdehnungskoeffizienten und mechanischen Kennwerten im Temperaturbereich bis
mindestens 1.600 °C mittels SiC-Heizelement vorgelegt werden. Mindestens eine der drei
Referenzen muss die vollstandige Inbetriebnahme vor Ort sowie eine Anwenderschulung
einschliel3lich applikationsspezifischer Einweisung (mindestens zwei Personen) beim
Endkunden umfassen. Los 5: Es missen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer CNC-gesteuerten Hochprazisions-Drehmaschine fur die Bearbeitung
metallischer Werkstoffe mit einer Positioniergenauigkeit nach DIN 8605
(Werkzeugmachergenauigkeit) vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Integration in eine bestehende Fertigungsumgebung sowie die Einweisung des
Bedienpersonals umfassen muss. Los 6: Es mussen drei Referenzen aus den letzten flnf
Jahren zur Auslieferung einer CNC-gesteuerten Drahterodieranlage fiur die funkenerosive
Prazisionsbearbeitung metallischer Werkstoffe mit einer Schnittgenauigkeit von kleiner/gleich
5 um vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die Inbetriebnahme und Schulung
des Bedienpersonals beim Endkunden umfassen muss. Los 7: Es missen drei Referenzen
aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Installation einer Druckerhéhungspumpe mit
einem Nenndruck von mindestens 300 bar fur den industriellen Dauerbetrieb vorgelegt werden
wobei mindestens eine Referenz die hydraulische Integration in eine bestehende Anlage
sowie die Inbetriebnahme unter realen Betriebsbedingungen umfassen muss.

5.1.10. Kpithpla avadeong
Kpitfpio:
Eidog: Tiun
Ovopaoia: Preis
Mepiypaon: Preis
Katnyopia tou kpitnpiou avaBeong Bdapog: 21auion (uépia, akpIBEG)
ApIBUOGS KpiTnpiou avaBeong: 50
Kpitfpio:
Eidog: MoidtnTa
Ovopagoia: Quallitat
Mepiypaen): Qualitat
Katnyopia tou kpitnpiou avaBeong Bdapog: 21abuion (uépia, akpIBEG)
ApIBUOGS KpiTnpiou avaBeong: 50

5.1.11. "Eyypa@a dnuociwv cupfdocwv
MAWOOEG OTIG OTTOIEG Eival ETTIONUWG dIaBEoIpa Ta £yypaga NG dnudoiag cuppaong: yepuavika
MpoBeouia aItuaTog yia Tapoxn meocBeTwy TAnpoopiwv: 23/07/2026 23:59:59 (UTC+02:
00) Qpa AvatoAikhg Eupwting, Bepivr wpa Kevpikhg Eupwting
AlelBuvon Twv eyypapwy TnG dnuoaciag cuuBaong: https://www.dtvp.de/Satellite/notice
/ICXP4YW6MXPP/documents
Ad hoc diaulog emTIKoIVWViag:
URL: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6MXPP

5.1.12. Opoi dnuociwv cuppdoewv
Opoi uttoBoARg:
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HAekTpOVIKR UTTOBOAN: YTTOXPEWTIKN

AieuBuvon yia uttoBoAn: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6EMXPP

"AWOOEG OTIG OTTOIEG UTTOPOUV VA UTTOBANBOUV 01 TIPOCPOPEG 1 Ol AITAOEIG CUPUETOXNG:
YEPMAVIKG

HAEKTPOVIKOG KATAAOYOG: Agv eTTITPETTETAI

MapaAhayég: Agv eTITPETTETAI

O1 TTpooPEPOVTEG UTTOPOUV Va UTTORAAOUV TTEPICTOTEPEG ATTO Hia TIPOCQYOPEG: AgV ETTITPETTETAI
MpoBeouia TTapaiafng Twv mpoo@opwy: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvaTtoAikng
EupwTtrng, Bepivr) wpa KevrpikAg Eupwtng

Aldpkela KaTd TV OTTOIA TTPETTEl VA TTAPAUEVEI IoXUoUoa N TTpoc@opd: 2 Mrveg

MAnpo@opieg TTou uIToPOoUV va cUUTTANPWOOUV peTd TN AREN TnG TTpoBecuiag uTTOBOANRG

Katd Tn SIAKPITIKA EUXEPEIO TOU QYOPAOTH, OPICHEVA EyYPO@PA OXETIKA PE TOV TTPOCPEPOVTA
TTOU AgiTrouV PTTopoUV va uTToBANBoUV apyoTepa.

MpbdoBeTeg TANpoopics: Nachforderung gemaf § 56 VgV

NMAnpo@opieg OXETIKA peE TN SnUOOIa aTToCPPAYIoN:

Huepopnvia atmooepadyiong: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvatoAikig Eupwrng,
Bepivr) wpa KevtpikAg Eupwtng

Totog: Digital

MpbdoBeTeg TANpoYopics: Vertreter Access e.V.

‘Opoil Tng oupBaong:

H oUuBaon mpétmel va ekTeAEiTal 0TO TTAQICIO TTPOYPAUUATWY TTPOCTATEUONEVNG ATTAOXOANONG:
Oxi

Opol oxeTIKa pe TNV ekTéAeon TG oupPBaong: Erflllung der Eignungsanforderungen
HAekTpovikr TIHOAGYNoN: ETiTpéteTal

©a xpnoipoTtroindei NAEKTPOVIKA TTapayyeAia: vai

©a xpnoipoTroinBei NAEKTPOVIKA TTANPWHNA: val

NouIkA pop@r) TTou TTPETTEl va AdBEl N opdda TTpoc@epOVTWY GTNV OTToia avaTiBeTal n ouupfaon
: gesamtschuldnerische Haftung

5.1.15. Texvikég
Zupguwvia-trAaiolo:
Kauia cupgwyvia-trAaioclo
MAnpo@opieg OXETIKA PE TO SUVAMIKO CUCTNHA AYOPWV:
Kavéva duvapiké ouoTnua ayopwy

5.1.16. Mepaitépw TTANpOoPoOpieg, SiauecOAGBNON KAl TTPOCPUYH
Opyaviopog Tpoo@uyng: Vergabekammer Minster
MAnpo@opiec oxeTIKG e TIG TTpoBeoieg emavetéTaong: Die Vergabestelle ist der Auffassung,
dass es sich bei der Vergabe nicht um einen 6ffentlichen Auftrag nach § 99 Abs. 1 GWB
handelt. Die Vergabestelle ist weder 6ffentliche Auftraggeberin im Sinne von § 99 Nr.1 des
Gesetzes gegen Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) noch im Sinne von § 99 Abs, 1 Nr. 2
GWB. Vorbehaltlich der vorgenannten Rechtsauffassung weist die FGW darauf hin, dass ein
Nachprufungsantrag nur zulassig ist, soweit 1. der Antragsteller den gerigten Verstol} gegen
Vergabevorschriften im Vergabeverfahren erkannt und gegentber der Vergabestelle innerhalb
von spatestens 10 Tagen gerugt hat; 2. Verstdlie gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der
Bekanntmachung erkennbar sind, spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung
benannten Frist zur Angebotsabgabe oder zur Bewerbung gegenuber der Vergabestelle
gerugt werden; 3. VerstolRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen
erkennbar sind, spatestens mit Ablauf der in den Vergabeunterlagen benannten Frist zur
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Abgabe erster indikativer Angebote gegenuber der Vergabestelle geriugt werden; 4. der Antrag
auf Einleitung eines Nachprufungsverfahrens innerhalb von 15 Kalendertagen nach Eingang
der Mitteilung der Vergabestelle, einer Ruge nicht abhelfen zu wollen, gestellt wird. Weitere
Einzelheiten kdnnen § 160 GWB entnommen werden.

Opyaviopog TTapoxns TTPOCOETWY TTANPOPOPIWYV OXETIKA PE TN dladikaoia dnuoaciwv
oupPBacewv: Access e.V.

Opyaviopog TTapaAaBrig aimioewyv cUPPETOXNG: Access e.V.

5.1. MapTida: LOT-0005
Tithog: 2026-ECA2-2-007/05
Mepiypaen): Gegenstand dieser Ausschreibung ist die Beschaffung von FuE-Infrastruktur zur
Erweiterung und Starkung einer Feingussentwicklungskette. Die auszuschreibenden Systeme
dienen insbesondere der additiven Herstellung keramischer Strukturen, der
materialanalytischen Charakterisierung, der thermomechanischen Untersuchung sowie der
mechanischen Bearbeitung und prozesstechnischen Unterstiutzung im Rahmen
feingussbezogener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten. Die ausgeschriebenen Anlagen
ermoglichen die Entwicklung, Herstellung, Analyse und Weiterbearbeitung von Komponenten,
Werkzeugen, Formen, Kernen und Proben entlang einer modernen Feingussprozesskette. Der
Schwerpunkt liegt dabei auf keramischen 3D-Druckverfahren, der Phasen- und
Gefligeanalyse mittels Rontgendiffraktometrie, der thermomechanischen und rheologischen
Bewertung von Werkstoffen sowie auf ergdnzenden Fertigungs- und
Bearbeitungstechnologien wie Drehen, Drahterodieren und druckgestutzter Medien- bzw.
Prozessversorgung. Die Anlagen werden in der anwendungsnahen Forschung und
Entwicklung eingesetzt und bilden eine zentrale Grundlage fur die Weiterentwicklung
feingussrelevanter Werkstoff- und Prozessrouten. Sie dienen der Qualifizierung innovativer
keramischer und metallurgischer Prozessschritte, der Herstellung praziser Proben und
Bauteilstrukturen sowie der Bewertung prozess- und werkstoffabhangiger Eigenschaften.
Damit leisten sie einen wesentlichen Beitrag zur Entwicklung leistungsfahiger
Feingussverfahren fur industrielle Anwendungen, insbesondere in technisch anspruchsvollen
und qualitatskritischen Einsatzfeldern.
EocwTtepikd avayvwplioTiko: 5 (LV 1e)

5.1.1. ZKotroég
XapakTtpag NG ouppBaong: AyaBd
Kupia tagivounon (cpv): 42621000 Tépvol

5.1.2. Toémog ekTéAeong
Ymrodiaipeon xwpag (NUTS): Stadteregion Aachen (DEA2D)
Xwpa: Mepuavia

5.1.3. EkTIpwpEVN SidpKela
Aigpkela: 16 EBdouadeg

5.1.6. Tevikég TTAnpo@opieg
KaTt’ a1roKA€IOTIKOTNTO OUUMETOXNA:
Agev TTAPOXWPEITAI CUPHPETOXN.
MpétTel va ava@EpovTal TO OVOUATA KAl T ETTAYYEAUATIKG TTPOCOVTA TOU TTPOCWTTIKOU OTO
oTT0i0 £XEI avaTeDei N ekTEAEON TG oUUPBaONG: Agv aTTaiTeiTal
‘Epyo dnuéoiwv cupBdocwy 1Tou dev xpnuatodoTeital atrd Ta Tapeia 1ng EE
H dnudoia aupBacn KaAUTITETAI ATTO TN CUMPWVia yia TIC dnuoaieg oupBdoclg (ZAL): oxI
H ev Adyw ouppaon civail emTiong KatdAANAn yia T PIKPES Kal peoaieg emixeipnoeig (MME): oxi
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5.1.7. ZTpatnyikég dSnpooIEG CUNPAOEIG
2TOX0G TV OTPATNYIKWY dNuociwv cupBacewv: Kaivotopog ayopd
Mepiypaon: Forschung
Anpooieg oupPaoceig kaivoTopiag: Ta £pya, Ta ayabd ) ol UTTNPECIEG TTOU ATTOTEAOUV
QVTIKEIYEVO TNG GUPPBOCNG agopouv dpacTNPIOTNTEG £PEUVAG Kal AVATITUENG.

5.1.9. Kpitipia emAoyng
Mnyég Twv KpiITnpiwv emmAoyig: MNMpokrnpuén
Kpitrpio: Ava@opég o€ KaBopIouEVeS TTAPAdOTEIQ
Meprypan Tou kpitnpiou etmAoyns: Folgende Anforderungen sind im Rahmen der Eignung
zwingend nachzuweisen: A = Ausschluss Finanzielle Leistungsfahigkeit: - Betriebs- bzw.
Berufshaftpflichtversicherung mit Deckungssummen fur Personen- und Sachschaden in Hohe
von mindestens 3 Mio. EUR und Vermogensschaden in Hohe von mindestens 1 Mio. EUR pro
Jahr, alternativ: im Auftragsfall wird bestehende Betriebs- bzw. Berufshaftpflichtversicherung
gem. der vorstehenden Vorgaben aufgestockt (A); - Bruttogesamtumsatz des Unternehmens
bezogen auf die letzten 3 Geschaftsjahre Technische Leistungsfahigkeit/Fachkunde: Los 1: Es
mussen drei Referenzen aus den letzten finf Jahren zur Auslieferung und Inbetriebnahme
eines Multimaterialdruckers fur die additive Fertigung keramischer Werkstoffe mit mindestens
zwei simultan verarbeitbaren Materialkomponenten vorgelegt werden, dariber hinaus muss
mind. ein Y203 und ein SiO2 basiertes Material als Schlicker erfolgreich verdruckt worden
sein. Los 2: Es mlssen drei Referenzen aus den letzten flnf Jahren zur Auslieferung eines
Rotationsrheometers fur die Charakterisierung viskoelastischer Werkstoffe mit temperierbaren
Messsystemen und einem Drehmomentenbereich kleiner/gleich 5 nNm (unteres Ende) bis
groéRer/gleich 200 mNm vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Inbetriebnahme sowie Anwenderschulung beim Endkunden umfasst. Mindestens eine der drei
Referenzen muss zusatzlich die Integration einer steuerbaren UV-Lichtquelle (Ansteuerung
aus der Rheometer-Software) in das Messsystem belegen. Los 3: Es miUssen zwei
Referenzen fur Pulver-Analytik und eine Referenz fur Dinnschicht-Analytik aus den letzten
funf Jahren zur Auslieferung eines Rontgendiffraktometers (XRD) flr die qualitative und
quantitative Phasenanalyse vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Installation, Geratejustage und Einweisung des Laborpersonals in einem Forschungs- oder
Industrielabor umfasst. Los 4: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer Anlage zur Thermomechanischen Analyse (TMA) fur die Bestimmung von
Ausdehnungskoeffizienten und mechanischen Kennwerten im Temperaturbereich bis
mindestens 1.600 °C mittels SiC-Heizelement vorgelegt werden. Mindestens eine der drei
Referenzen muss die vollstandige Inbetriebnahme vor Ort sowie eine Anwenderschulung
einschlielich applikationsspezifischer Einweisung (mindestens zwei Personen) beim
Endkunden umfassen. Los 5: Es missen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer CNC-gesteuerten Hochprazisions-Drehmaschine fir die Bearbeitung
metallischer Werkstoffe mit einer Positioniergenauigkeit nach DIN 8605
(Werkzeugmachergenauigkeit) vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Integration in eine bestehende Fertigungsumgebung sowie die Einweisung des
Bedienpersonals umfassen muss. Los 6: Es missen drei Referenzen aus den letzten flnf
Jahren zur Auslieferung einer CNC-gesteuerten Drahterodieranlage fur die funkenerosive
Prazisionsbearbeitung metallischer Werkstoffe mit einer Schnittgenauigkeit von kleiner/gleich
5 ym vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die Inbetriebnahme und Schulung
des Bedienpersonals beim Endkunden umfassen muss. Los 7: Es missen drei Referenzen
aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Installation einer Druckerhéhungspumpe mit
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einem Nenndruck von mindestens 300 bar fur den industriellen Dauerbetrieb vorgelegt werden
wobei mindestens eine Referenz die hydraulische Integration in eine bestehende Anlage
sowie die Inbetriebnahme unter realen Betriebsbedingungen umfassen muss.

5.1.10. Kpithpia avadeong
Kpitfpio:
Eidog: KéoTtog
Ovopaoia: Preis
Mepiypaen): Preis (ohne Optionen)
Katnyopia tou kpitnpiou avaBeong otabepnig agiag: Ztabepr) agia (cUvoAo)
ApIBUOGS KpiTnpiou avaBeong: 40
Kpitfpio:
Eidog: MoiétnTa
Ovopaoia: B-Kriterien LV
Mepiypaon: B-Kriterien LV
Katnyopia Tou kpitnpiou avaBeong otabepnig agiag: Ztabepn agia (ava povada)
ApIBUOGS KpiTnpiou avaBeong: 60

5.1.11. ‘Eyypa@a dnuociwv cupfdoswv
MAWOOEG OTIG OTTOIEG Eival ETTION WG dIaBEoIpa Ta £yypaga NG dnudoiag oupPaong: yepuavika
MpoBeouia aItuaTog yia Tapoxn meocdeTwy TTAnpoopiwv: 23/07/2026 23:59:59 (UTC+02:
00) Qpa AvatoAikhg Eupwting, Bepivr wpa Kevtpikhg Eupwting
AielBuvon Twv eyypapwy TnG dnuoaciag cuuBaong: https://www.dtvp.de/Satellite/notice
/ICXP4YW6MXPP/documents
Ad hoc diaulog emTIKoIVwViag:
URL: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6MXPP

5.1.12. Opoi dnuociwv cuppdoewv
Opoi uttoBoARg:
HAekTpOVIK UTTOBOAN: YTTOXPEWTIKN
AieuBuvon yia uttoBoAn: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YWEMXPP
"AWOOEG OTIG OTTOIEG UTTOPOUV VA UTTOBANBOUV 01 TIPOCPOPEG 1 Ol AITHOEIG CUPUETOXNG:
YEPHAVIKG
HAEKTPOVIKOG KATAAOYOG: Agv eTTITPETTETAI
MapaAhayég: Agv TITPETTETAI
O1 TTpooPEPOVTEG UTTOPOUV Va UTTORAAOUV TTEPICTOTEPEG ATTO Hia TIPOCYOPEG: AgV ETTITPETTETAI
MpoBeouia TTapaiafng Twv rpoo@opwyv: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvaTtoAikng
EupwTtrng, Bepivr) wpa KevrpikAg Eupwtng
Aldpkela KATd TNV OTToIa TTPETTEl VA TTAPAUEVEI IoXUouoa N TTpoc@opd: 2 Mrveg
MAnpo@opieg TTou uITOoPOoUV va CUUTTANPWOOUV peTd TN AREN TG TTpoBeciag uTTOBOANRG

Katd Tn SIAKPITIKA EUXEPEIO TOU QyOPAOTH, OPICHEVA EyYPO@PA OXETIKA UE TOV TTPOCPEPOVTA
TToU AgiTrouv PTTopOoUV va UTToBANBoUV apyoTepa.

MpbdoBeTeg TANpoopicg: Nachforderung gemaf § 56 VgV

NMAnpo@opieg OXETIKA pe T SnUooIa atTocPpPAyIoN:

Huepopnvia atmoogpadyiong: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvatoAikig Eupwrng,
Bepivr) wpa KevtpikAg Eupwtng

Tomog: Digital

MpbdoBeTeg TANpoYopics: Vertreter Access e.V.

‘Opol Tng ouppaong:
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H ouuBaon TTpETTel va eKTEAEITAI OTO TTAQICIO TTPOYPOUMATWY TTPOCTATEUOPEVNG ATTAOXOANONG:
Oxi

Opol oxeTIKA pe TNV eKTEAEON TNG oUBaong: Erfullung der Eignungsanforderungen
HAekTpOVIKN TIHOAGYNON: EmiTpéTTeTal

Oa xpnoipoTroinBei NAEKTPOVIKA TTapayyeAia: vai

Oa xpnoipoTroInBei NAEKTPOVIKA TTANPWUI: val

NopIkry pop@n TTou TTPETTEl va AdRBel N opdda TTpooPepOVTWY TNV OTToia avaTifeTal N cupBacn
: gesamtschuldnerische Haftung

5.1.15. Texvikég
Zupowvia-TAaioio:
Kauia cup@wvia-TTAaiocio
NMAnpo@opieg OXETIKA PE TO SUVAMIKO CUOTNHA OYOPWV:
Kavéva duvapikd ouoTnua ayopwyv

5.1.16. Mepaitépw TTANpoOPopieg, dilapecoAdBnon Kal TTPooPuUYN
Opyaviopog rpoo@uyng: Vergabekammer Minster
IMAnpogopieg oxeTIKG e TIG TTPoBeoieg emaveEETaong: Die Vergabestelle ist der Auffassung,
dass es sich bei der Vergabe nicht um einen 6ffentlichen Auftrag nach § 99 Abs. 1 GWB
handelt. Die Vergabestelle ist weder 6ffentliche Auftraggeberin im Sinne von § 99 Nr.1 des
Gesetzes gegen Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) noch im Sinne von § 99 Abs, 1 Nr. 2
GWB. Vorbehaltlich der vorgenannten Rechtsauffassung weist die FGW darauf hin, dass ein
Nachprufungsantrag nur zulassig ist, soweit 1. der Antragsteller den geriigten Verstol} gegen
Vergabevorschriften im Vergabeverfahren erkannt und gegenuber der Vergabestelle innerhalb
von spatestens 10 Tagen gerugt hat; 2. Verstdlie gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der
Bekanntmachung erkennbar sind, spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung
benannten Frist zur Angebotsabgabe oder zur Bewerbung gegenuber der Vergabestelle
gerugt werden; 3. VerstoRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen
erkennbar sind, spatestens mit Ablauf der in den Vergabeunterlagen benannten Frist zur
Abgabe erster indikativer Angebote gegentber der Vergabestelle geriugt werden; 4. der Antrag
auf Einleitung eines Nachprufungsverfahrens innerhalb von 15 Kalendertagen nach Eingang
der Mitteilung der Vergabestelle, einer Ruge nicht abhelfen zu wollen, gestellt wird. Weitere
Einzelheiten kénnen § 160 GWB entnommen werden.
Opyaviopog TTapoxns TTPOCOETWY TTANPOPOPIWYV OXETIKA PE TN diadikaoia dnuoaciwv
oupPBacewv: Access e.V.
Opyaviopog TTapaAaBig aimioewy cUphPEeToxnG: Access e.V.

5.1. NapTida: LOT-0006
Tithog: 2026-ECA2-2-007/06
Mepiypagn: Gegenstand dieser Ausschreibung ist die Beschaffung von FuE-Infrastruktur zur
Erweiterung und Starkung einer Feingussentwicklungskette. Die auszuschreibenden Systeme
dienen insbesondere der additiven Herstellung keramischer Strukturen, der
materialanalytischen Charakterisierung, der thermomechanischen Untersuchung sowie der
mechanischen Bearbeitung und prozesstechnischen Unterstitzung im Rahmen
feingussbezogener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten. Die ausgeschriebenen Anlagen
ermoglichen die Entwicklung, Herstellung, Analyse und Weiterbearbeitung von Komponenten,
Werkzeugen, Formen, Kernen und Proben entlang einer modernen Feingussprozesskette. Der
Schwerpunkt liegt dabei auf keramischen 3D-Druckverfahren, der Phasen- und
Gefligeanalyse mittels Rontgendiffraktometrie, der thermomechanischen und rheologischen
Bewertung von Werkstoffen sowie auf erganzenden Fertigungs- und
Bearbeitungstechnologien wie Drehen, Drahterodieren und druckgestutzter Medien- bzw.
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Prozessversorgung. Die Anlagen werden in der anwendungsnahen Forschung und
Entwicklung eingesetzt und bilden eine zentrale Grundlage fur die Weiterentwicklung
feingussrelevanter Werkstoff- und Prozessrouten. Sie dienen der Qualifizierung innovativer
keramischer und metallurgischer Prozessschritte, der Herstellung praziser Proben und
Bauteilstrukturen sowie der Bewertung prozess- und werkstoffabhangiger Eigenschaften.
Damit leisten sie einen wesentlichen Beitrag zur Entwicklung leistungsfahiger
Feingussverfahren fur industrielle Anwendungen, insbesondere in technisch anspruchsvollen
und qualitatskritischen Einsatzfeldern.

EocwTepikd avayvwpioTiké: 6 (LV 1f)

5.1.1. ZKomrég
XapakTtpag NG ouppBaong: Ayabd
Kdpia tagivounon (cpv): 42632000 EpyaAeiopnxaveég wn@iakou eAEyYoU

5.1.2. Tomog ekTéAeong
YTmodiaipeon xwpag (NUTS): Stadteregion Aachen (DEA2D)
Xwpa: Meppavia

5.1.3. EkTIpWpEVN SidpKela
Aidpkela: 26 EBdouadeg

5.1.6. Tevikég TTAnpo@opieg
KaTt’ a1rokA€IOTIKOTNTA OUUHUETOXNA:
Aev TTAPOXWPEITAI CUPHPETOXN.
MpéTTel va ava@EépovTal Ta OVOUATO KAl Ta ETTAYYEAUATIKA TTPOCOVTA TOU TTIPOCWTTIKOU OTO
oTT0i0 €XEI avaTeBei N eKTEAEON TNG cUPPBaoNG: Agv aTTalTeiTal
‘Epyo dnuéoiwv cupBdocwy 1Tou dev xpnuatodoTeital atrd Ta Tapeia 1ng EE
H dnuooia cupBacn KAAUTITETAI ATTO TN CUPPWVIa yia TIG dnudoieg ouppdoclg (ZAZ): oxI
H ev Adyw ouppaon civail emTiong KatadAANAn yia T HIKPES Kal peoaicg emixeiproeig (MME): oxi

5.1.7. Zrparnyikég dnuodoieg cuppdoelg
2TOXO0G TwV OTPATNYIKWY dnuociwv cuppacewv: Kaivotéouog ayopd
Meprypaon: Forschung
Anpooieg oupPdaoccig kaivoTopiag: Ta £pya, Ta ayabd ) o1 UTTNPETIEC TTOU ATTOTEAOUV
QVTIKEIYEVO TNG OUPPBACNG aopouVv dpacTNPIOTNTEG £PEUVAGS Kal AVATITUENG.

5.1.9. Kpithpia €mAoyng
Mnyég Twv Kpitnpiwv emmAoyng: MpokApugn
Kpitpio: Ava@opég oe KaBopiopéveg TTapaddoelg
Mepiypaer) Tou kpiTnpiou emmAoyng: Folgende Anforderungen sind im Rahmen der Eignung
zwingend nachzuweisen: A = Ausschluss Finanzielle Leistungsfahigkeit: - Betriebs- bzw.
Berufshaftpflichtversicherung mit Deckungssummen fir Personen- und Sachschaden in Hohe
von mindestens 3 Mio. EUR und Vermdgensschaden in Hohe von mindestens 1 Mio. EUR pro
Jahr, alternativ: im Auftragsfall wird bestehende Betriebs- bzw. Berufshaftpflichtversicherung
gem. der vorstehenden Vorgaben aufgestockt (A); - Bruttogesamtumsatz des Unternehmens
bezogen auf die letzten 3 Geschaftsjahre Technische Leistungsfahigkeit/Fachkunde: Los 1: Es
mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Inbetriebnahme
eines Multimaterialdruckers fur die additive Fertigung keramischer Werkstoffe mit mindestens
zwei simultan verarbeitbaren Materialkomponenten vorgelegt werden, dartber hinaus muss
mind. ein Y203 und ein SiO2 basiertes Material als Schlicker erfolgreich verdruckt worden
sein. Los 2: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung eines
Rotationsrheometers flur die Charakterisierung viskoelastischer Werkstoffe mit temperierbaren
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Messsystemen und einem Drehmomentenbereich kleiner/gleich 5 nNm (unteres Ende) bis
grofler/gleich 200 mNm vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Inbetriebnahme sowie Anwenderschulung beim Endkunden umfasst. Mindestens eine der drei
Referenzen muss zusatzlich die Integration einer steuerbaren UV-Lichtquelle (Ansteuerung
aus der Rheometer-Software) in das Messsystem belegen. Los 3: Es miUssen zwei
Referenzen fur Pulver-Analytik und eine Referenz fur Dinnschicht-Analytik aus den letzten
funf Jahren zur Auslieferung eines Rontgendiffraktometers (XRD) fur die qualitative und
quantitative Phasenanalyse vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Installation, Geratejustage und Einweisung des Laborpersonals in einem Forschungs- oder
Industrielabor umfasst. Los 4: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer Anlage zur Thermomechanischen Analyse (TMA) fur die Bestimmung von
Ausdehnungskoeffizienten und mechanischen Kennwerten im Temperaturbereich bis
mindestens 1.600 °C mittels SiC-Heizelement vorgelegt werden. Mindestens eine der drei
Referenzen muss die vollstandige Inbetriebnahme vor Ort sowie eine Anwenderschulung
einschliel3lich applikationsspezifischer Einweisung (mindestens zwei Personen) beim
Endkunden umfassen. Los 5: Es missen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer CNC-gesteuerten Hochprazisions-Drehmaschine fur die Bearbeitung
metallischer Werkstoffe mit einer Positioniergenauigkeit nach DIN 8605
(Werkzeugmachergenauigkeit) vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Integration in eine bestehende Fertigungsumgebung sowie die Einweisung des
Bedienpersonals umfassen muss. Los 6: Es mussen drei Referenzen aus den letzten flnf
Jahren zur Auslieferung einer CNC-gesteuerten Drahterodieranlage flur die funkenerosive
Prazisionsbearbeitung metallischer Werkstoffe mit einer Schnittgenauigkeit von kleiner/gleich
5 um vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die Inbetriebnahme und Schulung
des Bedienpersonals beim Endkunden umfassen muss. Los 7: Es missen drei Referenzen
aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Installation einer Druckerhéhungspumpe mit
einem Nenndruck von mindestens 300 bar fur den industriellen Dauerbetrieb vorgelegt werden
wobei mindestens eine Referenz die hydraulische Integration in eine bestehende Anlage
sowie die Inbetriebnahme unter realen Betriebsbedingungen umfassen muss.

5.1.10. Kpithpla avadeong
Kpitfpio:
Eidog: Tiun
Ovopaoia: Preis
Mepiypaon: Preis
Katnyopia tou kpitnpiou avaBeong Bapog: Z1abuion (uépia, akpIBEG)
ApIBUOGS KpiTnpiou avaBeong: 50
Kpitfpio:
Eidog: MoiétnTa
Ovoupagia: Qualitat
Mepiypaon: siehe LV
Katnyopia Tou kpitnpiou avaBeong Bdapog: 21abuion (uépia, akpIBEG)
ApIBUOGS KpiTnpiou avaBeong: 50

5.1.11. ‘Eyypa@a dnuociwv cupfdoswv
MAWOOEG OTIG OTTOIEG Eival ETTION WG dIaBEoIpa Ta £yypaga NG dnudoiag cupPaong: yepuavika
MpoBeouia aItuaTog yia Tapoxn meocBeTwy TAnpoopiwv: 23/07/2026 23:59:59 (UTC+02:
00) Qpa AvatoAikhg Eupwting, Bepivr wpa Kevtpikhg Eupwting
AielBuvon Twv eyypaewy TnG dnuoaciag cuupaong: https://www.dtvp.de/Satellite/notice
/ICXP4YW6MXPP/documents
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Ad hoc diaulog emikoIvwyviag:
URL: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6EMXPP

5.1.12. Opol dnuociwv cuppaocewv
Opoi uttoBoARg:
HAekTpOVIKN UTTOBOAN: YTTOXPEWTIK
AieuBuvon yia uttoBoAn: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YWEMXPP
"AWOOEG OTIG OTTOIEG UTTOPOUV VA UTTOBANBOUV OI TTPOCPOPEG 1 Ol AITAOEIG CUPUETOXNG:
YEPMOAVIKG
HAEKTPOVIKOG KATAAOYOG: Agv ETTITPETTETAI
MapaAAayég: Aev emTpETTETAI
O1 TTpooPEPOVTEG UTTOPOUV VA UTTORAAOUV TTEPICTOTEPEG ATTO Hia TTIPOCYOPEG: AgV ETTITPETTETAI
MpoBeouia TTapaAafng Twv rpoo@opwyv: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvaTtoAikng
EupwTtrng, Bepivr) wpa KevrpikAg Eupwtng
AldpKeIa KOT@ TNV OTToia TTPETTEI VO TTAPAMEVEL I0XUoUCa N TTPoo@opd: 2 Mrveg
NMAnpo@opieg TTou uIToPOoUV va cUUTTANPWOOUV peTd TN AREN TG TTpoBecuiag uTTOBOANRG

Katd Tn SIAKPITIKA EUXEPEIQ TOU QYOPAOTH, OPICHEVA EyyYPa@a OXETIKA UE TOV TTPOCPEPOVTA
TTOU AgiTrouv PTTopoUV va uttoAnBoUv apyoTepa.

MpbdoBeTeg TANpoopicg: Nachforderung gemaf § 56 VgV

MAnpo@opieg OXETIKA pe TN SnUoOIa aTToCPPAyYIoN:

Huepopnvia atmoogpadyiong: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvatoAikiig Eupwrng,
Bepivi) wpa KevrpikAg Eupwting

Tomog: Digital

MpdoBeTeg TANpoYopics: Vertreter Access e.V.

‘Opol Tng oupBaong:

H oUuBaon TTpétmel va ekTeAEITAlI OTO TTAQICIO TTPOYPAUMATWY TTPOCTATEUONEVNG ATTAOXOANONG:
Ox

Opol oxeTIKG pe TNV ekTéEAEON TNG oUPPBaong: Erfullung der Eignungsanforderungen
HAekTpovikr TIHOAGYNoN: ETTITpéTTETAI

©a xpnoipoTtroinBdei NAEKTPOVIKA TTapayyeAia: vai

Oa xpnoipoTroinBei NAEKTPOVIKA TTANPWHNA: val

NouIKA pop@r) TTou TTPETTEI va AdBEl N opdda TTpoc@ePOVTWY OTNV OTToIa avaTiBeTal n cuupaon
: gesamtschuldnerische Haftung

5.1.15. Texvikég
Zupgwvia-trAaiolo:
Kauia oupgwyvia-trAaiclo
NMAnpo@opieg OXETIKA PE TO SUVAMIKO CUCTNHA AYOPWV:
Kavéva duvapiké oUuoTnua ayopwy

5.1.16. MepaiTépw TTANnPOPOpPIEg, SiapecoAdBnNon Kal TTPOCPUYI
Opyaviopog TTpoo@uyng: Vergabekammer Minster
MAnpo@opieg oxeTIKA e TIG TTpoBeopieg emavetéTaong: Die Vergabestelle ist der Auffassung,
dass es sich bei der Vergabe nicht um einen 6ffentlichen Auftrag nach § 99 Abs. 1 GWB
handelt. Die Vergabestelle ist weder 6ffentliche Auftraggeberin im Sinne von § 99 Nr.1 des
Gesetzes gegen Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) noch im Sinne von § 99 Abs, 1 Nr. 2
GWB. Vorbehaltlich der vorgenannten Rechtsauffassung weist die FGW darauf hin, dass ein
Nachprufungsantrag nur zulassig ist, soweit 1. der Antragsteller den gerugten Verstol3 gegen
Vergabevorschriften im Vergabeverfahren erkannt und gegentber der Vergabestelle innerhalb
von spatestens 10 Tagen gerugt hat; 2. VerstoRe gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der
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Bekanntmachung erkennbar sind, spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung
benannten Frist zur Angebotsabgabe oder zur Bewerbung gegenuber der Vergabestelle
gerugt werden; 3. VerstoRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen
erkennbar sind, spatestens mit Ablauf der in den Vergabeunterlagen benannten Frist zur
Abgabe erster indikativer Angebote gegenuber der Vergabestelle geriugt werden; 4. der Antrag
auf Einleitung eines Nachprufungsverfahrens innerhalb von 15 Kalendertagen nach Eingang
der Mitteilung der Vergabestelle, einer Ruge nicht abhelfen zu wollen, gestellt wird. Weitere
Einzelheiten kdnnen § 160 GWB entnommen werden.

Opyaviopog TTapoxns TTPOCOETWY TTANPOPOPIWYV OXETIKA PE TN dladikaoia dnuociwv
oupPBacewv: Access e.V.

Opyaviopog TTapaAaBrig aimioewyv cUPPETOXNG: Access e.V.

5.1. MapTida: LOT-0007
Tithog: 2026-ECA2-2-007/07
Mepiypaen): Gegenstand dieser Ausschreibung ist die Beschaffung von FuE-Infrastruktur zur
Erweiterung und Starkung einer Feingussentwicklungskette. Die auszuschreibenden Systeme
dienen insbesondere der additiven Herstellung keramischer Strukturen, der
materialanalytischen Charakterisierung, der thermomechanischen Untersuchung sowie der
mechanischen Bearbeitung und prozesstechnischen Unterstiutzung im Rahmen
feingussbezogener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten. Die ausgeschriebenen Anlagen
ermoglichen die Entwicklung, Herstellung, Analyse und Weiterbearbeitung von Komponenten,
Werkzeugen, Formen, Kernen und Proben entlang einer modernen Feingussprozesskette. Der
Schwerpunkt liegt dabei auf keramischen 3D-Druckverfahren, der Phasen- und
Gefligeanalyse mittels Rontgendiffraktometrie, der thermomechanischen und rheologischen
Bewertung von Werkstoffen sowie auf ergdnzenden Fertigungs- und
Bearbeitungstechnologien wie Drehen, Drahterodieren und druckgestutzter Medien- bzw.
Prozessversorgung. Die Anlagen werden in der anwendungsnahen Forschung und
Entwicklung eingesetzt und bilden eine zentrale Grundlage fur die Weiterentwicklung
feingussrelevanter Werkstoff- und Prozessrouten. Sie dienen der Qualifizierung innovativer
keramischer und metallurgischer Prozessschritte, der Herstellung praziser Proben und
Bauteilstrukturen sowie der Bewertung prozess- und werkstoffabhangiger Eigenschaften.
Damit leisten sie einen wesentlichen Beitrag zur Entwicklung leistungsfahiger
Feingussverfahren fur industrielle Anwendungen, insbesondere in technisch anspruchsvollen
und qualitatskritischen Einsatzfeldern.
EocwTtepikd avayvwpioTike: 7 (LV 19)

5.1.1. ZKotroég
XapakTtpag NG ouppBaong: Ayabd
Kopia tagivopnon (cpv): 42123000 ZupTTIECTEG

5.1.2. Toémog ekTéAeong
YTmrodiaipeon xwpag (NUTS): Stadteregion Aachen (DEA2D)
Xwpa: Mepuavia

5.1.3. EkTIpwpevVN SidpKela
Aigpkela: 16 EBdouadeg

5.1.6. Tevikég TTAnpo@opieg
KaTt’ atroKA€IOTIKOTNTO OUUHETOXNA:
Agev TTAPOXWPEITAI CUPHPETOXN.
MpétTel va ava@EpovTal TO OVOUATA KAl T ETTAYYEAUATIKG TTPOCOVTA TOU TTPOCWTTIKOU OTO
oTT0i0 £XEI avaTeDei N ekTEAEON TG oUUPBaONG: Agv aTTaiTeiTal
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‘Epyo dnpooiwv cupBacewy TTou dev xpnuatodoTeital ammo Ta Taueia Tng EE
H dnudaoia oupBacn KaAUTITETAI ATTO TN CUMPWVIa yia TIG dnuoaieg oupBdoclg (ZAY): oxI
H ev Aoyw ouppaon civail emTiong KatdAANAN yia T IKPES Kal peoaicg emxeipnoeig (MME): oxi

5.1.7. Zrpatnyikég dnpooieg cUPPAOEI
2TOX0G TV OTPATNYIKWY dNuociwv cupBacewv: Kaivotouog ayopd
Meprypaen: Forschung
Anpooieg oupPaoccig kaivoTopiag: Ta €pya, Ta ayabd ) ol UTTNPECIEG TTOU ATTOTEAOUV
QVTIKEIMEVO TNG oUUPBAONG apopoUlv dpacTNPIOTNTEG EPEUVAG KAI AVATITUENG.

5.1.9. Kpitpia €mAoyng
Mnyég Twv KpiITnpiwv emAoyng: MNMpokrpuén
Kpitrpio: Ava@opég o€ KaBopiouEveS TTaPadOOoEIC
Meprypan Tou kpitnpiou emAoyng: Folgende Anforderungen sind im Rahmen der Eignung
zwingend nachzuweisen: A = Ausschluss Finanzielle Leistungsfahigkeit: - Betriebs- bzw.
Berufshaftpflichtversicherung mit Deckungssummen fir Personen- und Sachschaden in Hohe
von mindestens 3 Mio. EUR und Vermdgensschaden in Hohe von mindestens 1 Mio. EUR pro
Jahr, alternativ: im Auftragsfall wird bestehende Betriebs- bzw. Berufshaftpflichtversicherung
gem. der vorstehenden Vorgaben aufgestockt (A); - Bruttogesamtumsatz des Unternehmens
bezogen auf die letzten 3 Geschaftsjahre Technische Leistungsfahigkeit/Fachkunde: Los 1: Es
mussen drei Referenzen aus den letzten finf Jahren zur Auslieferung und Inbetriebnahme
eines Multimaterialdruckers fur die additive Fertigung keramischer Werkstoffe mit mindestens
zwei simultan verarbeitbaren Materialkomponenten vorgelegt werden, dariber hinaus muss
mind. ein Y203 und ein SiO2 basiertes Material als Schlicker erfolgreich verdruckt worden
sein. Los 2: Es mlssen drei Referenzen aus den letzten flinf Jahren zur Auslieferung eines
Rotationsrheometers fur die Charakterisierung viskoelastischer Werkstoffe mit temperierbaren
Messsystemen und einem Drehmomentenbereich kleiner/gleich 5 nNm (unteres Ende) bis
groRer/gleich 200 mNm vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Inbetriebnahme sowie Anwenderschulung beim Endkunden umfasst. Mindestens eine der drei
Referenzen muss zusatzlich die Integration einer steuerbaren UV-Lichtquelle (Ansteuerung
aus der Rheometer-Software) in das Messsystem belegen. Los 3: Es miUssen zwei
Referenzen fur Pulver-Analytik und eine Referenz fur Dlinnschicht-Analytik aus den letzten
funf Jahren zur Auslieferung eines Rontgendiffraktometers (XRD) fir die qualitative und
quantitative Phasenanalyse vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Installation, Geratejustage und Einweisung des Laborpersonals in einem Forschungs- oder
Industrielabor umfasst. Los 4: Es mussen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer Anlage zur Thermomechanischen Analyse (TMA) fir die Bestimmung von
Ausdehnungskoeffizienten und mechanischen Kennwerten im Temperaturbereich bis
mindestens 1.600 °C mittels SiC-Heizelement vorgelegt werden. Mindestens eine der drei
Referenzen muss die vollstandige Inbetriebnahme vor Ort sowie eine Anwenderschulung
einschliellich applikationsspezifischer Einweisung (mindestens zwei Personen) beim
Endkunden umfassen. Los 5: Es missen drei Referenzen aus den letzten funf Jahren zur
Auslieferung einer CNC-gesteuerten Hochprazisions-Drehmaschine flr die Bearbeitung
metallischer Werkstoffe mit einer Positioniergenauigkeit nach DIN 8605
(Werkzeugmachergenauigkeit) vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die
Integration in eine bestehende Fertigungsumgebung sowie die Einweisung des
Bedienpersonals umfassen muss. Los 6: Es missen drei Referenzen aus den letzten flnf
Jahren zur Auslieferung einer CNC-gesteuerten Drahterodieranlage fur die funkenerosive
Prazisionsbearbeitung metallischer Werkstoffe mit einer Schnittgenauigkeit von kleiner/gleich
5 ym vorgelegt werden, wobei mindestens eine Referenz die Inbetriebnahme und Schulung
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des Bedienpersonals beim Endkunden umfassen muss. Los 7: Es missen drei Referenzen
aus den letzten funf Jahren zur Auslieferung und Installation einer Druckerhéhungspumpe mit
einem Nenndruck von mindestens 300 bar fur den industriellen Dauerbetrieb vorgelegt werden
wobei mindestens eine Referenz die hydraulische Integration in eine bestehende Anlage
sowie die Inbetriebnahme unter realen Betriebsbedingungen umfassen muss.

5.1.10. Kpithpla avadeong
Kpitfpio:
Eidog: Tiun
Ovopaoia: Preis
Mepiypaon: Preis
Katnyopia tou kpitnpiou avabeong Bépog: Zeipd oroudaidtnTag
ApIBUOGS KpiTnpiou avaBeong: 1
AITioAdynon NG pn avaypageng TnG oTaduiong Twv Kpitnpiwv avadeong: es wird nur der Preis
gewertet

5.1.11. ‘Eyypa@a dnuociwv cupfdoswv
MAWOOEG OTIG OTTOIEG Eival ETTION WG dIaBEoIpa Ta £yypaga NG dnudoiag oupPaong: yepuavika
MpoBeouia aItuaTog yia Tapoxn meocdeTwy TTAnpoopiwv: 23/07/2026 23:59:59 (UTC+02:
00) Qpa AvatoAikhg Eupwting, Bepivr wpa Kevtpikhg Eupwting
AlelBuvon Twv eyypapwy TnG dnuoaciag cuuBaong: https://www.dtvp.de/Satellite/notice
/ICXP4YW6MXPP/documents
Ad hoc diaulog emTIKoIVWViag:
URL: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YW6MXPP

5.1.12. Opoi dnuociwv cuppdoewv
Opoi uttoBoARg:
HAekTpOVIK UTTOBOAN: YTTOXPEWTIKN
AieuBuvon yia uttoBoAn: https://www.dtvp.de/Satellite/notice/ CXP4YWEMXPP
"AWOOEG OTIG OTTOIEG UTTOPOUV VA UTTOBANBOUV 01 TIPOCPOPEG 1 Ol AITHOEIG CUPUETOXNG:
YEPMAVIKG
HAEKTPOVIKOG KATAAOYOG: Agv eTTITPETTETAI
MapaAhayég: Agv TITPETTETAI
O1 TTpooPEPOVTEG UTTOPOUV Va UTTORAAOUV TTEPICTOTEPEG ATTO Hia TTIPOCQYOPEG: AgV ETTITPETTETAI
MpoBeouia TTapaiafng Twv mpoo@opwyv: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvaTtoAikng
EupwTtrng, Bepivr) wpa KevrpikAg Eupwtng
AldpKela KaTd TNV OTToIa TTPETTEl VA TTAPAUEVEI IoXUouoa N TTpoc@opd: 2 Mrveg
MAnpo@opieg TTou uITOoPOoUV va CUUTTANPWOOUV peTd TN AREN TG TTpoBeciag uTTOBOANRG

Katd Tn SIAKPITIKA EUXEPEIO TOU QyOPAOTH, OPICHEVA EyYPO@PA OXETIKA UE TOV TTPOCPEPOVTA
TTOU AgiTrouv PTTopoUV va uTToBANBoUV apyoTepa.

MpbdoBeTeg TANpoopicg: Nachforderung gemaf § 56 VgV

MAnpo@opieg OXETIKA pe T SnUoOIa aTToCPPAYIoN:

Huepopnvia atmooppadyiong: 06/08/2026 12:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvatoAikig Eupwtrng,
Bepivr) wpa KevtpikAg Eupwtng

Tomog: Digital

MpbdoBeTeg TANpoYopics: Vertreter Access e.V.

‘Opol Tng oupBaong:

H oUuBaon mrpétmel va ekTeAEiTal 0TO TTAQICIO TTPOYPAUUATWY TTPOCTATEUONEVNG ATTAOXOANONG:
Oxi

Opol oxeTIKA pe TNV ekTéAeon TNG oUpPBaong: Erfullung der Eignungsanforderungen
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HAekTpovikr TIHOAGYNoN: ETiTpéteTal

©a xpnoipoTtroindei NAEKTPOVIKA TTapayyeAia: vai

©a xpnoipoTroinBei NAEKTPOVIKA TTANPWHNA: val

NouIKA pop@r) TTou TTPETTE va AdBEl N opdda TTpoc@epOVTWY GTNV OTToia avaTiBeTal n cuupfaon
: gesamtschuldnerische Haftung

5.1.15. Texvikég
Zupguwvia-trAaiolo:
Kauia oupgwyvia-trAaioclo
MAnpo@opieg OXETIKA PE TO SUVAMIKO CUCTNHO AYOPWV:
Kavéva duvapiké ouoTnua ayopwy

5.1.16. Mepaitépw TTANpOoPopieg, diauecOAGBNON KAl TTPOCPUYH
Opyaviopog Tpoo@uyng: Vergabekammer Minster
MAnpo@opiec oxeTIKA e TIG TTpoBeoieg emavetéTaong: Die Vergabestelle ist der Auffassung,
dass es sich bei der Vergabe nicht um einen 6ffentlichen Auftrag nach § 99 Abs. 1 GWB
handelt. Die Vergabestelle ist weder 6ffentliche Auftraggeberin im Sinne von § 99 Nr.1 des
Gesetzes gegen Wettbewerbsbeschrankungen (GWB) noch im Sinne von § 99 Abs, 1 Nr. 2
GWB. Vorbehaltlich der vorgenannten Rechtsauffassung weist die FGW darauf hin, dass ein
Nachprufungsantrag nur zulassig ist, soweit 1. der Antragsteller den gerigten Verstol} gegen
Vergabevorschriften im Vergabeverfahren erkannt und gegentber der Vergabestelle innerhalb
von spatestens 10 Tagen gerugt hat; 2. Verstdlie gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der
Bekanntmachung erkennbar sind, spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung
benannten Frist zur Angebotsabgabe oder zur Bewerbung gegenuber der Vergabestelle
gerugt werden; 3. VerstolRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen
erkennbar sind, spatestens mit Ablauf der in den Vergabeunterlagen benannten Frist zur
Abgabe erster indikativer Angebote gegenuber der Vergabestelle gerlgt werden; 4. der Antrag
auf Einleitung eines Nachprufungsverfahrens innerhalb von 15 Kalendertagen nach Eingang
der Mitteilung der Vergabestelle, einer Ruge nicht abhelfen zu wollen, gestellt wird. Weitere
Einzelheiten kdnnen § 160 GWB entnommen werden.
Opyaviopog TTapoxns TTPOCOETWY TTANPOPOPIWYV OXETIKA PE TN diadikagia dnuoaiwv
ouuBaoswv: Access e.V.
Opyaviopog TmapaAaBic airfoewy cuppeToxng: Access e.V.

8. Opyaviouoi

8.1. ORG-0001
Etrionun ovouaooia: Access e.V.
ApiBudg karaxwpliong: DE 121 684 573
Taxudpoulikr) dieuBuvon: Intzestralie 5
MoAn: Aachen
TayxudpouIKOG KWdIKAG: 52072
YTmrodiaipeon xwpag (NUTS): Stadteregion Aachen (DEA2D)
Xwpa: Meppavia
Email: m.buenck@access-technology.de
TnAépwvo: +49 2418098-000
HAekTpovikr) dieuBuvon: https://access-technology.de/index.php/impressum/
PéAo1 autoU Tou opyavicuou:
AyopaoTAg
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Opyaviopog TTapoxns TTPOCOETWY TTANPOPOPIWYV OXETIKA PE TN dladikaoia dnuoaciwv
ouppBacewv
Opyaviopog TTapaAaBig AITACEwWY CUPPETOXAG

8.1. ORG-0002
Emionun ovopooia: Vergabekammer Munster
ApIBu6G kKataxwpiong: 05515-03004-07
Taxudpouikr) dieuBuvon: Albrecht-Thaer-Stralle 9
MoAn: Manster
TaxudpouIKOG KwdIKag: 48147
Ymodiaipeon xwpag (NUTS): Minster, Kreisfreie Stadt (DEA33)
Xwpa: Mepuavia
Email: vergabekammer@brms.nrw.de
@ag: +49 251 411-2165
HAekTpovikr) d1euBuvon: https://www.bezreg-muenster.de/themen/wirtschaft-kultur-und-
kommunales/vergabekammer-westfalen
P6Aol autoU Tou opyaviouou:

Opyaviopog TTPoc@UYNG

8.1. ORG-0003
Emionun ovopaoia: Datenservice Offentlicher Einkauf (in Verantwortung des
Beschaffungsamts des BMI)
ApiBudc kataxwpliong: 0204:994-DOEVD-83
M6An: Bonn
TayxudpouIKOg KwdIkag: 53119
YTmrodiaipeon xwpag (NUTS): Bonn, Kreisfreie Stadt (DEA22)
Xwpa: Meppavia
Email: noreply.esender_hub@bescha.bund.de
TnAépwvo: +49228996100
P6Ao1 autoU Tou opyaviouou:
TED eSender

NMAnpogopicg TTpoknpuing

AvayvwpIoTIKO/Ekdoaon TTpokrpuéns: ab01d782-ec5e-4308-982d-54b091¢50304 - 01
Eidog evrutTou: Alaywviopog

Eidog mrpokApung: MNMpokrpugn ouppBaong i ocuuaong Trapaxwpenong — TUTTOTTOINUEVO
KaBeoTWG

YTro€idog TrpokApugng: 16

Huepopnvia atmooToArg Tng Tpoknpuéng: 03/07/2026 08:25:27 (UTC+02:00) Qpa AvatoAiKig
EupwTtrng, Bepivr) wpa KevrpikAg Eupwtng

Awooeg oTIg oTToiEg dIATIBETAI £TTIONUA N TTAPOUCA TTPOKNPUEN: YEPUAVIKA

ApiBudg dnpoaoicuong NG TTpokripugns: 462190-2026

ApIBu6G Teuoug EE S: 127/2026

Huepopnvia dnuocicuong: 06/07/2026
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