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482292-2026 - AlaywVvIouOG

Feppavia — YIrnpeoieg Epeuvag Kal avatrTugng, KaBwg Kal Cuva@Eig UTTNPETIES TTAPOXNGS
oupBouAwyv — Rahmenvertrag Systemleichtbau liber 4 Jahre fiir Arbeiten Systemleichtbau
Faserverbundstrukturen

OJ S 132/2026 13/07/2026

MpokApuén ocuufacng N cUNBACNG TTAPAXWPNONG — TUTTOTTOINHUEVO KABEOTWG
Ymnpeoieg - Ayada

1. AyopaoTiig

1.1. AyopaoTig
Emrionun ovouaoia: Deutsches Zentrum fur Luft- und Raumfahrt e.V. (DLR) - Braunschweig
Email: evergabe@dir.de
Nouikr) yop@r) ayopaoTr): Opyaviopog TTou avaBétel ouppaon emdoToupevn ammd avabéTouoa
apxn
ApaoTnpidTnTa TNG avabéTouoas apxng: Mevikég dNUOCIEG UTTNPETIES

2. Aiodikaoia

2.1. Aiadikaoia
Tithog: Rahmenvertrag Systemleichtbau Uber 4 Jahre fur Arbeiten Systemleichtbau
Faserverbundstrukturen
Mepiypan): Abschluss eines Rahmenvertrags Uber 4 Jahre fur Arbeiten Systemleichtbau
Faserverbundstrukturen. -Berechnung und Dimensionierung von Faserverbundstrukturen -
Konstruktion von Faserverbundstrukturen -Reinraum mindestens ISO Klasse 8 -Schneller
Zugriff auf Maschinenkapazitaten Autoklav mit mindestens 10 bar, 400°C sowie einer
Wickelmaschine -Erfahrene Personalkapazitaten im Bereich Faserverbundtechnologie -
notwendiges Fachwissen zur Fertigung monolithischer und schadenstoleranter Bauweisen mit
den modernsten Fertigungsverfahren RI, RFI, DP- RTM, Spinnwickelverfahren,
Integralwickelverfahren, spezielle Modifikation der Presstechnik -Herstellung unterschiedliche
Prufkdrper in verschiedenen Qualifikations- und Testprogrammen -Die Fertigungsschritte von
der Halbzeugproduktion bis zur mechanischen Bearbeitung und Montage der Prufkérper oder
von groReren Teststrukturen muss durch Airbus gemaf der Forderungen der EN9100
zertifiziert sein -alle kundenspezifischen Anforderungen und Prozesse sind qualifiziert und
werden durch regelmafRige Audits des Kunden Uberwacht Alle weiteren Anforderung finden
Sie im Leistungsverzeichnis!
AvayvwpioTiké dladikaciag: 54fd30c6-128d-41d0-987e-175ad269104d
EowTtepikd avayvwploTiko: E79338753
Eidog diadikaoiag: AvoIKTh
H diadikaoia emtayxuveral: oxl

21.1. ZKotroég
XapakTpag TNG oUpPaong: YTInPeoieg
MpbdoBeTOC XapakThpag TS cUuPBaong: Ayabd
Kupia tagivopnon (cpv): 73000000 YTrnpeoieg €peuvag Kal avaTrTuéng, Kabwg Kal ouvageic
UTTNPECIES TTAPOXIS CUPBOUAWY
MpdoBeTn Tagivounon (cpv): 19731000 NApa atrd TEXVNTEG iVES

2.1.2. Toémrog ekTéAeong
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YTmrodiaipeon xwpag (NUTS): Braunschweig, Kreisfreie Stadt (DE911)
Xwpa: Mepuavia

21.3. Aiia
EkTipwpevn agia xwpig ®rA: 500 000,00 EUR

2.1.4. Tevikég TTAnpooOpiEg
MpbdoBeTeg TANpoopics: Ausschlussgrinde wegen der Nahe zu Russland: Der Katalog der
Ausschlussgrinde ergibt sich aus Artikel 5 k) Absatz 1 der Verordnung (EU) Nr. 833/2014 in
der Fassung des Art. 1 Ziff. 23 der Verordnung (EU) 2022/576 des Rates vom 8. April 2022.
NopuikAi Bdon:
Odnyia 2014/24/EE
vgv -

2.1.6. Ao6yol amrokAgiopoU
Mnyég Twv Adywv atrokAeiopou: Mpoknpuén
Meplouoiakd oToixeia uTTd avaykaoTikA dlaxeipion ammd ekkabapioTh: Der Katalog der
Ausschlussgriunde ergibt sich aus §§ 123 und 124 GWB.

5. NapTida

5.1. NMapTida: LOT-0001
TitAog: Rahmenvertrag Systemleichtbau Uber 4 Jahre fur Arbeiten Systemleichtbau
Faserverbundstrukturen
Mepiypaen: Abschluss eines Rahmenvertrags uber 4 Jahre fur Arbeiten Systemleichtbau
Faserverbundstrukturen. -Berechnung und Dimensionierung von Faserverbundstrukturen -
Konstruktion von Faserverbundstrukturen -Reinraum mindestens ISO Klasse 8 -Schneller
Zugriff auf Maschinenkapazitaten Autoklav mit mindestens 10 bar, 400°C sowie einer
Wickelmaschine -Erfahrene Personalkapazitaten im Bereich Faserverbundtechnologie -
notwendiges Fachwissen zur Fertigung monolithischer und schadenstoleranter Bauweisen mit
den modernsten Fertigungsverfahren RI, RFl, DP- RTM, Spinnwickelverfahren,
Integralwickelverfahren, spezielle Modifikation der Presstechnik -Herstellung unterschiedliche
Prufkorper in verschiedenen Qualifikations- und Testprogrammen -Die Fertigungsschritte von
der Halbzeugproduktion bis zur mechanischen Bearbeitung und Montage der Prifkérper oder
von groReren Teststrukturen muss durch Airbus gemaf der Forderungen der EN9100
zertifiziert sein -alle kundenspezifischen Anforderungen und Prozesse sind qualifiziert und
werden durch regelmafige Audits des Kunden uberwacht Alle weiteren Anforderung finden
Sie im Leistungsverzeichnis!
EowTtepikd avayvwploTikd: LOT-0001 E79338753

5.1.1. ZKomrég
XapakTpag TNG oUpPaong: YTInpeoieg
Kupia tagivounon (cpv): 73000000 YT1rnpeaieg €pguvag Kal avaTTTuéng, KaBwg Kal CUVOQEIG
UTTNPECIEG TTAPOXNSG CUNBOUAWY
Mpbéobetn Tagivounon (cpv): 19731000 NApa atrd TEXVNTEG iVE

5.1.2. Tomrog ekTéAEoNng
Ymrodiaipeon xwpag (NUTS): Braunschweig, Kreisfreie Stadt (DE911)
Xwpa: Meppavia

5.1.3. EkTIpWpEVN SidpKela
Huepopnvia évapéng: 01/10/2026
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AANAN didpkela: AyvwoTog

5.1.5. Atia
MéyioTn agia Tng ocupgwviag-tAaiciou: 500 000,00 EUR

5.1.6. Tevikég TTAnpo@opieg
Kat’ a1troKAEIOTIKOTNTO CUHUHETOXN:
Aev TTAPOXWEEITAI CUPPETOXN.
‘Epyo dnuéoiwv cupBdocwy 1Tou dev XpnuatodoTeital atrd Ta Tapeia Tng EE
H dnudoia oupBacn KaAUTITETAI ATTO TN CUPPWVIa yia TIG dnuooieg oupBaocclg (ZAX): oxI
H ev Adyw ouppaon givail etTiong KatadAANAn yia TG HIKPES Kal peoaieg emixeiproeic (MME): oxi

5.1.7. Zrpatnyikég dSnuooieg cUpBAOEIG
2TOX0G TV OTPATNYIKWY dnuociwv cupfaoewy: Kauia otpaTtnyikr dnuooia cuupacn

5.1.9. Kpitipia €mAOYng
Mnyég Twv Kpitnpiwv etmAoyng: MpokApugn
Kpimiplo: Eyypa@n o€ euTTopIKO UNTPWO
Mepiypaer) Tou kpiTnpiou emAoyn¢: Nachweis Uber die Eintragung ins Handelsregister:
Aktueller Auszug aus dem Handelsregister oder eine Kopie desselben (der Auszug soll zum
Zeitpunkt des Fristendes nicht alter als drei Monate sein) oder ein vergleichbares Dokument.
Auslandische Bieter kdnnen die Eintragung in das jeweilige Berufs- oder Handelsregister ihres
Sitzstaates durch Vorlage entsprechender Unterlagen gemaf den lokalen Bestimmungen
nachweisen.

KpItrip1o: AAAEG OIKOVOMIKEG ) XPNMOTOOIKOVOMIKEG OTTAITACEIG

Mepiypaer) Tou kpiTnpiou emmAoyng: Firmenprofil/Vorstellung des Unternehmens Der Bieter hat
ein Firmenprofil mit folgenden Angaben den Angebotsunterlagen beizuftuigen: « Datum der
Unternehmensgriindung ¢ Standorte des Unternehmens < Rechtsform des Unternehmens ¢
Registergericht und Registernummer « Umsatzsteuer Identifikationsnummer (USt-ID) «
Identifikationsnummer (Leitweg-ID) « Einstufung als KMU « Einstufung als Start-UP <
Bdrsennotiert « Staatsangehorigkeit des wirtschaftlichen Eigentimers des Unternehmens ¢
Beschreibung des Kerngeschaftes

Kpitrip1o: AANEG OIKOVOUIKEG 1} XPNMATOOIKOVOUIKEG ATTAITATEIG
Mepiypaer) Tou KpiTnpiou emmAoyNng: Eigenerklarung GWB (Gesetz gegen
Wettbewerbsbeschrankungen)

5.1.10. Kpithpia avadeong
Kpitpio:
Eidog: Tiun
Mepiypaen): Wertung 30%: Ingenieur-Stunde Techniker-Stunde Facharbeiter-Stunde
Autoklavzyklus-Tagessatz Wickelmaschinen-Stunden RTM-Anlage-Stunde Workstation-Tag
(ANSYS) Workstation-Tag (CATIA)
Kpitfpio:
Eidog: MoiotnTa
Mepiypaen: Wertung 70%: Berechnung und Dimensionierung von Faserverbundstrukturen
umfassende Kenntnisse der Strukturmechanik anisotroper Werkstoffe weitreichende
Erfahrungen im Umgang mit Finite Elemente Programmsystemen Know-how in der
Berechnung von Quernomalspannungen, Querschubspannungen sowie in der Anwendung der
neusten Versagenskriterien, z.B. nach Puck Fachwissen zur Durchfuhrung numerisch und
analytisch gestutzter Berechnung und Dimensionierung Konstruktion sicherer Umgang mit
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faserverbundspezifischen Gestaltungsrichtlinien, insbesondere fur moderne
Fertigungsverfahren wie Rl (Resin Injection), RFI (Resin Film Injection) und DP-RTM
(Differential Pressuer-Resin Injection Moulding) sowie fertigungstechnische Umsetzung
Erfahrung in der wirtschaftlichen Realisierung von Konstruktionen, in Substitution von oftmals
preiswerteren metallischen Bauweisen vorausschauende und ganzheitlich orientierte
Vorgehensweise bei der Faserverbundgestaltung notwendiges Fachwissen bei der
Umsetzung von Fertigungswerkzeugen und konventionellen metallischen Strukturen.
Anwendung modernster Fertigungstechnologien Erfahrene Personalkapazitaten im Bereich
Faserverbundtechnologie notwendiges Fachwissen zur Fertigung monolithischer und
schadenstoleranter Bauweisen mit den modernsten Fertigungsverfahren RI, RFl, DP-RTM,
Spinnwickelverfahren, Integralwickelverfahren, spezielle Modifikation der Presstechnik
Herstellung unterschiedliche Prufkorper in verschiedenen Qualifikations- und Testprogrammen
Die Fertigungsschritte von der Halbzeugproduktion bis zur mechanischen Bearbeitung und
Montage der Prifkoérper oder von grofReren Teststrukturen muss durch Airbus gemaf der
Forderungen der EN9100 zertifiziert sein alle kundenspezifischen Anforderungen und
Prozesse sind qualifiziert und werden durch regelmafige Audits des Kunden Uberwacht
Zerspanungstechnik Zerspanung von Aluminium, Titan, CFK und weiteren schwer
zerspanbaren Werkstoffen flr Vorrichtungsbau, Laminierwerkzeuge, Bauteile und
Bauteilendbearbeitung CNC-Frasmaschine, 5-achsig-simultan CNC-Frasmaschine, 3-achsig
CNC-Drehmaschine, Umlaufdurchmesser 600mm Format-Kreissage mit Diamant-/PKD
Sageblatt Adaptronik Strukturintegrierte Piezokeramische Aktuatorik und Sensorik,
insbesondere in oder auf Faserverbundstrukturen Herstellung von Piezokompositen auch in
anwendungsspezifischen Ausfuhrungen Vermarktung von Faserverbundwerkstoffen
fertigungstechnisches Know-how zur Uberfiihrung in die Serienreife Erfahrung in der
Bearbeitung von EU Forderprojekten Messtechnik Ultraschalluntersuchungen nach DIN EN
4179 gemald AITM 6-4005 mit zugelassenem Personal Messarm, 7 Achsen Leak Test nach
AITM 6-9003 Tap Test nach AITM 6-5003

5.1.11. "Eyypa@a dnuociwv cupfdoccwyv
MAWOOEG OTIG OTTOIEG €ival ETTIONUWG dIaBEoIpa Ta £yypaga NG dnudoiag cupPaong: yepuavika
AleBuvon Twv gyypagwy TnG dnuooiag ocuuBaong: hitps://www.subreport.de/E79338753

5.1.12. Opoil dnuociwv cuppdoewyv
‘Opol1 uttofBoARg:
HAeKTpOVIKT) UTTOBOAN: YTTOXPEWTIKN
AievBuvon yia uttoBoAn: https://www.subreport.de/E79338753
"AWOOEC OTIG OTTOIEG PUTTOPOUV Va UTTORANBOUV 01 TTPOCPOPEG 1 Ol AITFAOEIG CUPUETOXNG:
YEPHAVIKG
HAeKTPOVIKOG KATAAOYOG: Agv €TTITRETTETAI
MapaAAayég: Aev emTpETTETAI
O1 Tpoo@EPOVTESG UTTOPOUV Va UTTORAAOUV TTEPICTOTEPES ATTO [ia TIPOCQPOPEG: AEV ETTITPETTETAI
MpoBeouia TTapaAafng Twv Tpoo@opwyv: 21/08/2026 10:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvaTtoAikng
Eupwtng, Bepivr) wpa KevtpikAg Eupwting
AlGpKeIa KaTd TNV OTToia TTPETTEI VA TTAPAMEVEL I0XUoUoa N TTpoo@opd: 36 Huépeg
NMAnpo@opieg TTou PTTOPOUV va CUUTTANPWOOUV PeTA TN AREN TnG TTpoBecuiag uTToBOANRG

Katd Tn SIAKPITIKA EUXEPEIQ TOU ayopaoTH, OAQ Ta £yypa@a OXETIKA PE TOV TTPOCQPEPOVTA TTOU
AgiTrouv ptTopoUv va uttoAnBouv apydTtepa.
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MpbdoBeTeg TANpoopics: Der Auftraggeber kann eine Aufklarung Uber Inhalte der Angebote
und Eignungsunterlagen betreiben und Unterlagen nachfordern. Die Grundsatze der
Gleichbehandlung und Nichtdiskriminierung werden dabei beachtet.

MAnpo@opieg OXETIKA peE T SnUooIa aTToCPPAyIoN:

Huepopnvia atmooepadyiong: 25/08/2026 10:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvatoAikig Eupwtrng,
Bepivi) wpa KevtpikAg Eupwtng

‘Opol Tng oupBaong:

H oUuBaon mpétmel va ekTeAEiTal 0TO TTAQICIO TTPOYPAUUATWY TTPOCTATEUONEVNG ATTAOXOANONG:
Oxi

HAeKTPOVIKN TIMOAGYNON: YTTOXPEWTIKN

Oa xpnoipoTroinBei NAEKTPOVIKA TTapayyeAia: vai

Oa xpnoipoTroInBei NAEKTPOVIKA TTANPWUI: val

5.1.15. Texvikég
Zupowvia-TAaioio:
2upewvia-TrAaiolo, xwpig eTTavekkivnon diaywviouou
NMAnpo@opieg OXETIKA PE TO SUVAMIKO CUOTNHA OYOPWV:
Kavéva duvapikd ouoTnua ayopwyv

5.1.16. Mepaitépw TTANpOoPopicg, diapecoAdBnon Kal TTPpoocPuUYNR
Opyaviopog mpoo@uyng: Deutsches Zentrum fir Luft- und Raumfahrt e.V. (DLR) -
Braunschweig
MAnpo@opiec oxeTIKA e TIG TTpoBeaieg eTavetéTaong: Die Vergabekammer leitet ein
Nachprufungsverfahren nur auf Antrag ein. Der Antrag ist schriftlich bei der Vergabekammer
einzureichen und unverzuglich zu begrinden. Er soll ein bestimmtes Begehren enthalten. Ein
Antragsteller ohne Wohnsitz der gewdhnlichen Aufenthalt, Sitz oder Geschéaftsleitung in der
Bundesrepublik Deutschland hat einen Empfangsbevollmachtigten in der Bundesrepublik
Deutschland zu benennen. Die Begrindung muss die Bezeichnung des Antragsgegners, eine
Beschreibung der behaupteten Rechtsverletzung mit Sachverhaltsdarstellung und die
Bezeichnung der verfugbaren Beweismittel enthalten sowie darlegen, dass die Ruge
gegenuber dem Auftraggeber erfolgt ist; sie soll, soweit bekannt, die sonstigen Beteiligten
nennen. Der Antrag ist u. a. dann unzulassig, soweit: (1.) der Antragsteller den geltend
gemachten Verstold gegen Vergabevorschriften vor Einreichen des Nachprifungsantrags
erkannt und gegenuber dem Auftraggeber nicht innerhalb einer Frist von 10 Kalendertagen
gerugt hat, (2.) VerstoRe gegen Vergabevorschriften, die aufgrund der Bekanntmachung
erkennbar sind, nicht spatestens bis zum Ablauf der in der Bekanntmachung benannten Frist
zur Bewerbung oder zur Angebotsabgabe gegentiber dem Auftraggeber gertigt werden, (3.)
VerstdRe gegen Vergabevorschriften, die erst in den Vergabeunterlagen erkennbar sind, nicht
spatestens bis zum Ablauf der Frist zur Bewerbung oder zur Angebotsabgabe gegentber dem
Auftraggeber gertgt werden, (4.) mehr als 15 Kalendertage nach Eingang der Mitteilung des
Auftraggebers, einer Ruge nicht abhelfen zu wollen, vergangen sind. Der Antrag ist u. a. nur
dann zuldssig, wenn die Unwirksamkeit des Auftrages im Nachprufungsverfahren innerhalb
von 30 Kalendertagen nach der Information der betroffenen Bieter und Bewerber durch den
offentlichen Auftraggeber Uber den Abschluss des Vertrags, jedoch nicht spater als sechs
Monate nach Vertragsschluss geltend gemacht worden ist. Hat der Auftraggeber die
Auftragsvergabe im Amtsblatt der Europaischen Union bekannt gemacht, endet die Frist zur
Geltendmachung der Unwirksamkeit 30 Kalendertage nach Veroffentlichung der
Bekanntmachung der Auftragsvergabe im Amtsblatt der Europaischen Union.

8. Opyaviopoi
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8.1. ORG-0001
Emionun ovouacia: Deutsches Zentrum fir Luft- und Raumfahrt e.V. (DLR) - Braunschweig
ApiBudg karaxwplong: Leitweg-ID 992-03005-81
Taxudpouikr) dieuBuvon: Lilienthalplatz 7
MéAN: Braunschweig
TayxudpouIKog Kwdikag: 38108
YTmrodiaipeon xwpag (NUTS): Braunschweig, Kreisfreie Stadt (DE911)
Xwpa: Meppavia
Email: evergabe@dir.de
TnAépwvo: 000
HAexTpovikn dieuBuvon: https://www.dlr.de
Po6Ao1 autoU Tou opyaviouou:
AyopaoTAg
Opyaviopog TTPoc@UYNG

8.1. ORG-0002
Etrionun ovopaoia: Datenservice Offentlicher Einkauf (in Verantwortung des
Beschaffungsamts des BMI)
ApiBudg karaxwpiong: 0204:994-DOEVD-83
MéAN: Bonn
TaxudpopIkKog KwdIkag: 53119
YTmrodiaipeon xwpag (NUTS): Bonn, Kreisfreie Stadt (DEA22)
Xwpa: Mepuavia
Email: noreply.esender hub@bescha.bund.de
TnAépwvo: +49228996100
P6Ao1 autoU Tou opyaviouou:
TED eSender

MAnpogopicg TTpoknpuing

AvayvwpIoTIKO/EkDOON TTPOKNPUENG: b2c914ca-09cd-475c-b5bd-c95dc16fas5d2 - 01
Eidog evtutTou: Alaywviouog

Eidog mrpokApuéng: MNMpokrpugn cupBaong i ocuuaong Tapaxwpenong — TUTTOTTOINUEVO
KaBeoTWG

YTro€idog TrpokApuéng: 16

Huepopnvia atmooToArng Tng Tpoknpuéng: 09/07/2026 12:01:21 (UTC+02:00) Qpa AvatoAiKAg
EupwTtng, Bepivr) wpa KevTpikAg Eupwtng

FAWOoOoEC OTIG OTTOIEG DIATIOETAI ETTIONUA N TTAPOUCA TTPOKAPUEN: YEPHAVIKA

ApIBuég dnpoacicuong TnNG TTpoknRpugng: 482292-2026

ApiBudc Teuxoug EE S: 132/2026

Huepopnvia dnuocicuong: 13/07/2026
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