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532419-2026 - AlaywVvIONOG

loravia — MAaoTIKA Katrdkia — Suministro de fabricacion de cupulas de polimetacrilato de metilo
de muy alta transparencia a luz ultravioleta por termo conformado para la obtencién de cubiertas
anti-implosion para fotomultiplicadores de 20 pulgadas para el experimento Hyperkamiokande.
OJ S 146/2026 31/07/2026

MpokApuén ocuufacng N cUNBACNG TTAPAXWPNONG — TUTTOTTOINHUEVO KABEOTWG

AyaBd

1. AyopaoTiig

1.1. AyopaoTig
Emrionun ovouaacia: Direccion del Consorcio para el Equipamiento y Explotacion del
Laboratorio Subterraneo de Canfranc
Email: contratacionpublica@lsc-canfranc.es
NouikA pop@r) ayopaoTr): Opyaviopog dnuoaiou dikaiou TTou TEAE UTTO Tov EAeyx0 apxXAg TNG
KEVTPIKNG KUBEpVNONG
ApaoTnpidéTnTa TNG avaBéTouoas apxng: MeviKEG ONUOCIEG UTTNPETIES

2. Aladikaoia

2.1. Aiadikaoia
TitAog: Suministro de fabricacién de cupulas de polimetacrilato de metilo de muy alta
transparencia a luz ultravioleta por termo conformado para la obtencion de cubiertas anti-
implosién para fotomultiplicadores de 20 pulgadas para el experimento Hyperkamiokande.
Mepiypaon: Hyper-Kamiokande (HK) es el proyecto de construccion de un telescopio de
neutrinos internacional, evolucién de los detectores Kamiokande y Super-Kamiokande. El
detector HK se construira a 620 m bajo tierra, con el fin de observar neutrinos, desintegracion
de protones y otros fendmenos fisicos. El experimento se llevara a cabo en un enorme tanque
cilindrico de agua, de ~70m de diametro y ~70 m de profundidad, lleno con una megatonelada
de “agua ultrapura” extremadamente transparente, en cuyas paredes seran instalados
decenas de miles de fotosensores (Photo-Multiplier Tubes, ‘PMTs’ de aqui en adelante)
sensibles a la luz conocida como luz Cherenkov que producen las particulas, como el
neutrino, al interaccionar con el agua. Espana participa en esta gran infraestructura de
investigacion y lo hace a través del Consorcio LSC que sera el encargado de coordinar y
desarrollar la participacion espafola en la construcciéon del detector de neutrinos HK, que
incluye la financiacion de nuevos proyectos y actuaciones a realizar en el HK, para el disefio,
fabricacion e instalacion de capsulas de protecciéon de fotomultiplicadores. Con tal fin, se ha
desarrollado una cubierta “anti-implosién” para cada uno de los PMTs de 20 pulgadas del
experimento HK, compuesta por dos partes unidas entre ellas: la primera, formada de acero,
que recubre la parte trasera del PMT; y la segunda, conformada a partir de planchas de
polimetacrilato de metilo de muy alta transparencia a luz ultravioleta (PMMA UVT), que va
situada en la parte delantera del PMT debiendo de ser transparente a los fotones Cherenkov
que se pretende detectar con éste. La transparencia a rayos ultravioleta de la cupula de
PMMA UVT es, de largo, el parametro mas importante que determina la funcionalidad de la
cubierta protectora para el PMT de 20” de HK. Es por ello que, ademas de partir de una
plancha de PMMA UVT de una transparencia excelente, que ha sido producida explicitamente
para satisfacer las necesidades de transparencia del proyecto HK, se requiere de un proceso
de transformacion hasta la elaboracion de la cupula que reduzca dicha transparencia el
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minimo indispensable. Es por ello por lo que el proceso de transformacion que se ha validado
hasta la fecha es por termoconformado, en donde la plancha de PMMA UVT es calentada
hasta una temperatura en donde puede ser deformada por una sobrepresion de aire, hasta
alcanzar la geometria necesaria fijada para la cupula. Durante todo el proceso, y
particularmente durante el proceso de calentado y conformado, hay que evitar, de cualquier
manera, que polvo o cualquier otro tipo de impureza pueda adherirse a la superficie de la
cupula conformada, originando una potencial reduccion de la alta transparencia a luz UV
inicial de la plancha. Ademas de su transparencia, otro factor crucial para la supervivencia de
mas de 10 afnos de toma de datos del experimento HK es la resistencia mecanica de las
cubiertas protectoras. El LSC ha realizado pruebas de validacion con cubiertas de diferentes
espesores conformadas a partir de planchas de PMMA UVT y validado que, un espesor de 13
mm cumple con los minimos de resistencia necesarios para el proyecto. Asi, la cubierta de
PMMA UVT generada a partir de una plancha de 13 mm de espesor es suficiente para mitigar
la propagacion de la onda expansiva, y minimizar los dafios causados en el experimento por
la pérdida de PMTs rotos.

AvayvwpioTiké dladikaciag: f43c3aae-787a-4d98-93¢c1-84da48e2d533

EowTtepikd avayvwplioTikd: SMPA004/2026

Eidog diadikaaiag: AvoIKTh

H diadikaoia emrayxuveral: oxl

21.1. ZKomég
XapakTtpag NG ouppBaong: Ayabd
Kupia tagivounon (cpv): 44618350 MAaOTIKA KATTAKIO

2.1.2. Toétrog ekTéAEONG
YTmrodiaipeon xwpag (NUTS): Huesca (ES241)
Xwpa: lotravia

21.3. Aiia
Ekmipwpevn agia xwpic GMA: 756 800,00 EUR

2.1.4. Tevikég TTAnpooOpiEg
NopikA Bdon:
Odnyia 2014/24/EE

2.1.6. Ao6yol amokAsiopou
Mnyég Twv Adywv atrokAeiopou: MNpoknpuén
Ala@Bopd: Segun motivos declarados en DEUC, conforme a los establecidos en el articulo 71
de la LCSP.
Atrdrtn: Segun motivos declarados en DEUC, conforme a los establecidos en el articulo 71 de
la LCSP.
Mrwyxeuon: Segun motivos declarados en DEUC, conforme a los establecidos en el articulo 71
de la LCSP.
2UMMETOXN O€ eykKAnuaTikr opydvwaon: Segun motivos declarados en DEUC, conforme a los
establecidos en el articulo 71 de la LCSP.
NopigoTroinon €06dwv atrd TTapAavoueg dpacTnPIOTNTEG 1 XPNHaToddTNon TG TPOPOKPATIAG:
Segun motivos declarados en DEUC, conforme a los establecidos en el articulo 71 de la
LCSP.
Mapd&Baocn UTTOXPEWOEWYV TTOU ATTOPPEOUV ATTO ApIyWwS £BVIKOUG AOyoug aTToKAEIoUOU: Segun
motivos declarados en DEUC, conforme a los establecidos en el articulo 71 de la LCSP.
Maidikn epyacia kal GAEG HOPYEG euTTOPIaG avBpwTTwY: Segun motivos declarados en DEUC,
conforme a los establecidos en el articulo 71 de la LCSP.

532419-2026 Page 2/7



TPOUOKPATIKA EYKAANOTA ) EYKAAPOTA OUVOEOUEVA PUE TPOPOKPATIKEG dPACTNPIOTNTEG: Segun
motivos declarados en DEUC, conforme a los establecidos en el articulo 71 de la LCSP.

5. NapTida

5.1. NaprTida: LOT-0000
TitAog: Suministro de fabricacion de cupulas de polimetacrilato de metilo de muy alta
transparencia a luz ultravioleta por termo conformado para la obtencion de cubiertas anti-
implosién para fotomultiplicadores de 20 pulgadas para el experimento Hyperkamiokande.
Mepiypaen: Hyper-Kamiokande (HK) es el proyecto de construccién de un telescopio de
neutrinos internacional, evolucién de los detectores Kamiokande y Super-Kamiokande. El
detector HK se construira a 620 m bajo tierra, con el fin de observar neutrinos, desintegracion
de protones y otros fendmenos fisicos. El experimento se llevara a cabo en un enorme tanque
cilindrico de agua, de ~70m de diametro y ~70 m de profundidad, lleno con una megatonelada
de “agua ultrapura” extremadamente transparente, en cuyas paredes seran instalados
decenas de miles de fotosensores (Photo-Multiplier Tubes, ‘PMTs’ de aqui en adelante)
sensibles a la luz conocida como luz Cherenkov que producen las particulas, como el
neutrino, al interaccionar con el agua. Espana participa en esta gran infraestructura de
investigacion y lo hace a través del Consorcio LSC que sera el encargado de coordinar y
desarrollar la participacion espanola en la construccién del detector de neutrinos HK, que
incluye la financiacion de nuevos proyectos y actuaciones a realizar en el HK, para el disefio,
fabricacién e instalacion de capsulas de proteccion de fotomultiplicadores. Con tal fin, se ha
desarrollado una cubierta “anti-implosion” para cada uno de los PMTs de 20 pulgadas del
experimento HK, compuesta por dos partes unidas entre ellas: la primera, formada de acero,
que recubre la parte trasera del PMT; y la segunda, conformada a partir de planchas de
polimetacrilato de metilo de muy alta transparencia a luz ultravioleta (PMMA UVT), que va
situada en la parte delantera del PMT debiendo de ser transparente a los fotones Cherenkov
que se pretende detectar con éste. La transparencia a rayos ultravioleta de la cupula de
PMMA UVT es, de largo, el parametro mas importante que determina la funcionalidad de la
cubierta protectora para el PMT de 20” de HK. Es por ello que, ademas de partir de una
plancha de PMMA UVT de una transparencia excelente, que ha sido producida explicitamente
para satisfacer las necesidades de transparencia del proyecto HK, se requiere de un proceso
de transformacion hasta la elaboracién de la cupula que reduzca dicha transparencia el
minimo indispensable. Es por ello por lo que el proceso de transformacion que se ha validado
hasta la fecha es por termoconformado, en donde la plancha de PMMA UVT es calentada
hasta una temperatura en donde puede ser deformada por una sobrepresion de aire, hasta
alcanzar la geometria necesaria fijada para la cupula. Durante todo el proceso, y
particularmente durante el proceso de calentado y conformado, hay que evitar, de cualquier
manera, que polvo o cualquier otro tipo de impureza pueda adherirse a la superficie de la
cupula conformada, originando una potencial reduccion de la alta transparencia a luz UV
inicial de la plancha. Ademas de su transparencia, otro factor crucial para la supervivencia de
mas de 10 afos de toma de datos del experimento HK es la resistencia mecanica de las
cubiertas protectoras. El LSC ha realizado pruebas de validacion con cubiertas de diferentes
espesores conformadas a partir de planchas de PMMA UVT y validado que, un espesor de 13
mm cumple con los minimos de resistencia necesarios para el proyecto. Asi, la cubierta de
PMMA UVT generada a partir de una plancha de 13 mm de espesor es suficiente para mitigar
la propagacion de la onda expansiva, y minimizar los dafios causados en el experimento por
la pérdida de PMTs rotos.
EowTtepikd avayvwpioTikd: SMPA004/2026
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5.1.1. ZKotroég
XapakTtpag NG ouppBaong: AyaBd
KoOpia tagivounaon (cpv): 44618350 MNMAaoTIKG KATTAKIO

5.1.2. Toémog ekTéAeong
YTmodiaipeon xwpag (NUTS): Huesca (ES241)
Xwpa: lotravia

5.1.3. EkTIpWpEVN SidpKela
Aiapkela: 6 MAiveg

5.1.6. Tevikég TTAnpo@opieg
KaTt’ atroKA€IOTIKOTNTA OUUHUETOXNA:
Agev TTAPOXWPEITAI CUPHPETOXN.
‘Epyo dnuéoiwv cupBdocwy 1Tou dev xpnuatodoTeital atrd Ta Tapeia Tng EE
H dnuoéoia cupBacn KAAUTITETAI ATTO TN CUPPWVIA yia TIG dnudoieg ouppdoclg (ZAZ): oxI

5.1.9. Kpitipia emAoyng
Mnyég Twv KpiITnpiwv emAoyig: MNMpokrpuén
Kpimiplo: Ievikdg €TAO10G TEipOog
Meprypar Tou kpitnpiou emmAoyng: Cifra anual de negocio

Kpitiipio: Aciypata, TTEPIYPAPES 1 pWTOYPAPIEG XWPIG TTIOTOTTOINCT AUBEVTIKOTNTAG
Mepiypaer) Tou KpiTnpiou €mA0OYNG: Muestras, descripciones y fotografias de los productos a
suministrar

5.1.10. Kpithpla avadeong
Kpitipio:
Eidog: MoidtnTa
Mepiypaer): Capacidad productiva mensual.
Katnyopia Tou kpitnpiou avaBeong Bapog: 21auion (uépia, akpIREG)
ApIBuOGS KpiTnpiou avaBeong: 8
Kpitipio:
Eidog: MoidotnTa
Meprypaon: Certificacion de espacio de trabajo como sala blanca .
Katnyopia Tou kpitnpiou avdBeong Bapog: Z1abuion (uépia, akpIBES)
ApiBudg kpitnpiou avabeong: 4
Kpitipio:
Eidog: Tiun
Mepiypaen): Oferta econdmica.
Katnyopia Tou kpitnpiou avaBeong Bapog: 21auion (uépla, akpIREG)
ApIBuOGS KpiTnpiou avaBeong: 70
Kpitipio:
Eidog: MoidotnTa
Mepiypaon: Ciclo termico de conformacion.
Katnyopia Tou kpitnpiou avdBeong Bapog: Z1abuion (uépia, akpIBES)
ApiBudg kpitnpiou avabeong: 6
Kpitipio:
Eidog: MoidétnTa
Mepiypaon): Experiencia de trabajo en ambientes limpios.
Katnyopia Tou kpitnpiou avaBeong Bapog: 21auion (uépia, akpIBEG)
ApiBudg kpitnpiou avabeong: 4
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Kpitipio:

Eidog: MoidmnTa

Mepiypaer): Metodologia para garantizar la trazabilidad.

Katnyopia tou kpitnpiou avaBeong Bapog: 21auion (uépia, akpIBEG)
ApiBudg kpitnpiou avabeong: 2

Kpitipio:

Eidog: MoiotnTa

Mepiypaen: Propuesta de medidas que mitiguen el impacto de atrasos.
KaTnyopia Tou kpitnpiou avdBeong Bdapog: Z1abuion (uépia, akpIBES)
ApIBudg kpitnpiou avabeong: 3

Kpitipio:

Eidog: MoidmnTa

Mepiypaon): Propuesta de mejora del embalaje minimo definido.
Katnyopia tou kpitnpiou avaBeong Bapog: 21auion (uépia, akpIREG)
ApIBudg kpitnpiou avabeong: 3

5.1.11. 'Eyypa@a dnuociwv cuupdocwyv
AieuBuvon Twv eyypdewy TnG dnuoaciag ouuBaong: hitps://contrataciondelestado.es/wps/poc?
uri=deeplink:detalle licitacion&idEvI=NMNCq%2FJa30q7JOCXkOhcDg%3D%3D

5.1.12. Opol dnuooiwv cuppacewv
‘Opol1 uttofBoAng:
HAeKTPOVIKY) UTTOBOAN: YTTOXPEWTIKN
AielBuvon yia uttoBoAn: https://contrataciondelestado.es/wps/poc?uri=deeplink:
detalle licitacion&idEvI=NMNCq%2FJa30q7JOCXkOhcDg%3D%3D
FAWOOEC OTIG OTTOIEC PUTTOPOUV Va UTTORANBOUV 01 TTPOCPOPEG 1 Ol AITAOEIG CUPUETOXNG:
IOTTAVIKA
HAeKTPOVIKOG KATAAOYOG: Agv eTITRETTETAI
MpoBeouia TTapaAapng Twv Tpoo@opwv: 08/09/2026 15:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvaTtoAikng
Eupwtng, Bepivr) wpa KevtpikAg Eupwting
AlIGpKeEIa KOTA TNV OTTOIa TTPETTEI VO TTAPAMEVEL I0XUoUCa N TTPOo@opd: 2 Mrveg
NMAnpo@opieg OXETIKA peE T dnudoIa atrocPpayion:
Huepopnvia amoogpdyiong: 08/10/2026 12:00:00 (UTC+02:00) Qpa AvatoAikig Eupwtrng,
Bepivr) wpa KevrpikAc Eupwting
‘Opol Tng ouppaong:
H oUuBaon mpétmel va ekTeAEiTal aTo TTAQICIO TTPOYPAUUATWY TTPOCTATEUOPEVNG ATTAOXOANONG:
Oxi
Opol oxeTIKA Pe TNV ekTEAEON TNG cUPPBaong: Cumplimiento de alguna de las descritas en el
Anexo XIlII del Pliego de Clausulas Administrativas Particulares..
HAekTpovikr TIHOAOYNoN: ETTITpETTETAI
Oa xpnoipoTroinBei NAEKTPOVIKA TTapayyeAia: vai
Oa xpnoihoTToIinBei NAEKTPOVIKA TTANPWUNA: Vai

5.1.15. Texvikég
Zupug@wvia-trAaiolo:
Kauia cupgwyvia-trAaiolo
MAnpo@opieg OXETIKA PE TO SUVAMIKO CUOTNHO AYOPWV:
Kavéva duvapiko ouoTnua ayopwy

5.1.16. Mepaitépw TTANpoOPoOpieg, dlapecoAdBNnon Kal TTPOCPUYNH
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Opyaviopog Tpoo@uyng: Direccion del Consorcio para el Equipamiento y Explotacion del
Laboratorio Subterraneo de Canfranc - Tribunal Administrativo Central de Recursos
Contractuales

MAnpo@opieg oxeTIKA e TIG TTPOBeoieg eTTaveEETaong: Se podra presentar recurso ante el
Tribunal Administrativo Central de Recursos contractuales dentro de los quince dias habiles
siguientes.

Opyaviopog TTaPOXNG TTEPICOOTEPWYV TTANPOPOPIWY TwV dIadikacolwy TTpoo@uyrg: Direccidon
del Consorcio para el Equipamiento y Explotacion del Laboratorio Subterraneo de Canfranc -
Tribunal Administrativo Central de Recursos Contractuales

8. Opyaviouoi

8.1. ORG-0001
Etrionun ovopaoia: Direccion del Consorcio para el Equipamiento y Explotacion del
Laboratorio Subterraneo de Canfranc
ApiBuég karaxwpiong: 40045610006901
ApiBudg kataxwpiong: S2200015B
M6An: Canfranc Estacién
TaxudpouIKOg KwdIkag: 22880
YTmrodiaipeon xwpag (NUTS): Huesca (ES241)
Xwpa: lotravia
MpdowTro emmkoivwviag: Direccion del Consorcio para el Equipamiento y Explotacién del
Laboratorio Subterraneo de Canfranc
Email: contratacionpublica@lsc-canfranc.es
TnAépwvo: 974373474
dag: 974373475
HAekTpovikr) dieuBuvon: http://www.lsc-canfranc.es
Mpogil ayopaoTh: https://contrataciondelestado.es/wps/poc?uri=deeplink:
perfilContratante&idBp=gkLD6FJVYgs%3D
AAAO TTPOCWTTA ETTIKOIVWVIOG:
Emionun ovopaaoia: Tribunal Administrativo Central de Recursos Contractuales
M6An: Madrid
TaxudpouIkog Kwdikag: 28020
YTmrodiaipeon xwpag (NUTS): Madrid (ES300)
Xwpa: lotravia
Email: tribunal_recursos.contratos@hacienda.gob.es
AAAa TTpOCWITTA ETTIKOIVWVIAG:
Etrionun ovouaoia: Tribunal Administrativo Central de Recursos Contractuales
MoéAn: Madrid
TaxudpouIKOG KwdIkag: 28020
YTmrodiaipeon xwpag (NUTS): Madrid (ES300)
Xwpa: lomravia
Po6Ao1 autoU Tou opyaviouou:
AyopaoTAg
Opyaviopog TTPocPUYNG
Opyaviopog TTaPOXNG TTEPICOOTEPWY TTANPOPOPIWYV TWV dIAdIKACIWY TTPOCPUYAG

MAnpogopieg Tpoknpuing
AvayvwpIioTIKO/Ekdoon TTpokrpuéns: 82ff9b1a-5889-4027-a053-b15e47768209 - 01
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Eidog evrutTou: Alaywviopog

Eidog mrpokApuéng: Mpoknpugn cupBaong i ocuuBacng TTapaxwpenong — TUTTOTTOINUEVO
KaBeoTWG

YTro€idog TrpokApuéng: 16

Huepopnvia atmooToArg Tng Tpoknpuéng: 30/07/2026 10:37:41 (UTC+02:00) Qpa AvatoAiKig
EupwTng, Bepiviy wpa Kevtpikrg Eupwtng

MAWOoOoEG OTIG OTTOIEG DIATIOETAI ETTIONKA N TTOPOUCA TTPOKNAPUEN: ICTTAVIKA

ApIBudg dnuoaicuong Tng TTpoknRpugns: 532419-2026

ApiBudg Teuxoug EE S: 146/2026

Huepopnvia dnuocicuong: 31/07/2026
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