355018-2018 - Competition See the notice on TED website

Poland-Dobczyce: Machinery for working rubber or plastics
OJ S 155/2018 14/08/2018

Contract notice

Supplies

Legal Basis:
Directive 2014/24/EU

Section I: Contracting authority

1. Name and addresses
Official name: Larkis Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig
Postal address: ul. Obwodowa 4
Town: Dobczyce
NUTS code: PL214 Krakowski
Postal code: 32-410
Country: Poland
Contact person: Jerzy Walas
E-mail: jerzy.walas@larkis.pl
Telephone: +48 122712350
Fax: +48 122712345
Internet address(es):
Main address: www.larkis.pl

.3. Communication
The procurement documents are available for unrestricted and full direct access, free of
charge, at: www.larkis.pl
Additional information can be obtained from the abovementioned address
Tenders or requests to participate must be submitted to the following address:
Official name: Larkis Sp. z 0.0.
Postal address: ul. Obwodowa 4
Town: Dobczyce
Postal code: 32-410
Country: Poland
Contact person: Jerzy Walas
Telephone: +48 122712350
E-mail: jerzy.walas@larkis.pl
NUTS code: PL214 Krakowski
Internet address(es):
Main address: www.larkis.pl

1.4. Type of the contracting authority
Body governed by public law

I.5. Main activity
Other activity: Produkcja pozostatych wyrobow z tworzyw sztucznych

Section II: Object

I.1. Scope of the procurement
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I.1.1. Title
Wytonienie Wykonawcy w zakresie dostawy i instalacji fabrycznie nowego urzadzenia, {j.
wtryskarki multi-komponentowej wraz z petnym osprzetem, wyposazeniem i oprogramowaniem

I.1.2. Main CPV code
42994000 Machinery for working rubber or plastics

1.1.3. Type of contract
Supplies

1.1.4. Short description
Postepowanie prowadzone jest w trybie zapytania ofertowego o warto$ci szacunkowej
zamowienia tzw. powyzej progow unijnych, ktéra przekracza wyrazong w ztotych
réwnowartos¢ kwoty 221 000,00 EUR netto, tj. bez podatku od towarow i ustug (VAT).
Przedmiotem zamdwienia jest wytonienie Wykonawcy w zakresie dostawy i instalaciji
fabrycznie nowego urzgdzenia, tj. wtryskarki multi-komponentowej wraz z petnym osprzetem,
wyposazeniem i oprogramowaniem, do realizowanego obiektu produkcyjno-laboratoryjnego
potozonego na nieruchomosci stanowigcej siedzibe Larkis Sp. z 0.0. w Dobczycach (32-410)
przy ul. Obwodowej 4, dotyczgcej Projektu wspotfinansowanego ze srodkéw Unii Europejskiej,
w ramach Dziatania 2.1 Wsparcie inwestycji w infrastrukture B+R przedsiebiorstw Programu
Operacyjnego Inteligentny Rozwoj 2014 - 2020 wspotfinansowanego ze srodkéw
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.

11.1.5. Estimated total value

11.1.6. Information about lots
This contract is divided into lots: no

I.2. Description

1.2.3. Place of performance
NUTS code: PL214 Krakowski

I.2.4. Description of the procurement
A. Wtryskarka Multi-Komponentowa o sile zwarcia min. 50t- max.160t
* Min. wysokos$¢ narzedzia - 250 mm, Odlegtos¢ miedzy ptytami: min. 500 mm — max. 1 000
mm, Skok otwarcia: min. 300 mm — max. 600 mm
B. Wtryskarka musi posiada¢ co najmniej nastepujace wyposazenie:
* Stét obrotowy: min. 0 pozycji max. 4 pozycje — element dodatkowo punktowany, nie jest
bezwzglednie wymagany
* Strefy grzewcze podzielone po réwno potowie: min. 12 - max 16 - Euromap 14
* Sterowanie w formie dyszami -pneumatyczne zamykanie: min.1 max. 8 obwodéw — element
w zakresie obwodow dodatkowo punktowany,
* Komputer cent. umozliwiajgcy sterowanie wszystkimi procesami na urzgdzeniu wraz z
oprogramowaniem
* Centralny wyrzutnik + sterowanie wyrzutnikdw na obu stacjach ruchomego stotu powodujgcy
automatyzacje procesu
* Interfejs pomiedzy wtryskarkg a urzgdzeniem peryferyjnymi EUROMAP 67.1/AN-146 oraz
EUROMAP78
* Nowoczesne sterowanie wtryskarki, z panelem dotykowym, umozliwiajgce wykonywanie
wykreséw, analiz
* Mozliwos¢ programowania ruchow i parametrow graficznie i parametrycznie
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* Obstuga, dokumentacja, dokumentacja peryferii w jezyku polskim

* Wtryskarka hydrauliczna z systemem oszczednosci energii / pompa sterowana z uzyciem
serwonapedow /

* Uktad chtodzenia sktadajgcy sie z 8 kanatéw rotametru

* Wtryskarka wyposazona w wodny ukfad chtodzenia maszyny

* Mozliwos¢ wtrysku w uchylng formg element dodatkowo punktowany, nie jest bezwzglednie
wymagany

* Oprzyrzgdowanie do realizacji wtrysku w ptaszczyzne podziatu formy, z recznym uktadem
podnoszenia i ustalania poziomu jednostki wtryskowej - element dodatkowo punktowany, nie
jest bezwzglednie wymagany

* Wtryskarka wyposazona w czujnik prozni programowalny oraz zawor sterowalny do proznig,
z mozliwoscig jej monitorowania podczas pracy—zawor bezwzglednie wymagany, czujnik
prézni element dodatkowo punktowany

* Wtryskarka wyposazona w Ethernet, porty USB

* Termostat do wybranych technologii./ LSR, Termoplasty, Guma /

* Karty programowalne z poziomu maszyny 8 wejs¢ i 8 wyjs¢

* Mozliwos¢ sterowanie handlingiem

* Rozbudowana wersja oprogramowania wraz z kontrolg wyrzutnika po otwarciu formy /
mozliwo$¢ wykonywania zréznicowanych sekwencji ruchow wypychacza/

* Mozliwos¢ sterowanie procesem w zaleznosci od technologii/LSR, Termoplasty, Guma/

* Mozliwos¢ podpiecia czujnika cisnienia wtrysku w formie z mozliwoscig sterowania
cisnieniem wtrysku do wybranych technologii/ LSR, Termoplasty, Guma/

* Mozliwos¢ wykonywania ruchéw rownoczesnych na maszynie

C. Witryskarka musi by¢ wyposazona w trzy technologie (LSR, Termoplasty, Guma). Dowolna
z technologii moze by¢ uktadem podst wiryskarki, pozostate dostawnymi.

2 Technologia Termoplastéw

* Uktad plastykujgcy odporny na $cieranie i korozje przy stosowaniu materiatdw wypetnieniu
powyzej 30 % widknem szklanym

* Srednica $limaka min.20 - max 55 mm, Zakres regulacji temperatury do 420 st. C

* Technologia obejmujgca caly zakres do termoplastow: programowanie i sterowanie

* Podawanie automatyczne surowca, Sterowanie procesem w programie 2 Technologia LSR
* Uktad plastykujgcy odporny na $cieranie i korozje przy stosowaniu materiatdw wysokim
wypetnieniu np.krzemianami

* Srednica $limaka min. 20 max 55 mm

* Technologia obejmujgca zakres do LSR — programowanie i sterowanie

* Zakres regulacji temperatury zgodny z technologig

* Mikser statyczny

* Blok do podtgczenia zaworu dozujgcego barwnik+dodatki — regulator cisnienia
materiatu+zawor dozujgcy

* Dysza zamykana pneumatycznie lub hydraulicznie z koncéwkag dyszy wykrecang do
wymiany uszczelnienia, chtodzona -element dodatkowo punktowany za zastosowanie dysz
Herzog

* Podawanie automatyczne surowca+dodatkow w procentach zgodnie z technologig
sterowanie procesem w programie

3) Technologia Guma

* Uktad plastykujgcy odporny na Scieranie i korozje przy stosowaniu materiatdw wysokim
wypetnieniu (krzemianami)

* Srednica $limaka min. 20 max - 55 mm, Slimak, tuleja wykonany w technologii bimetalicznej
* Technologia obejmujgca zakres guma oprogramowanie i sterowanie

* podawanie aut surowca
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* Sterowanie procesem w programie

1.2.5. Award criteria
Price is not the only award criterion and all criteria are stated only in the procurement
documents

11.2.6. Estimated value

1.2.7. Duration of the contract, framework agreement or dynamic purchasing system
Start: 11/09/2018 End: 08/03/2019
This contract is subject to renewal: no

11.2.10. Information about variants
Variants will be accepted: no

1.2.11. Information about options
Options: no

1.2.13. Information about European Union funds
The procurement is related to a project and/or programme financed by European Union funds:
yes
Identification of the project: POIR.02.01.00-00-0049/15-00

1.2.14. Additional information
Section lll: Legal, economic, financial and technical information

I1l.2. Conditions related to the contract

ll.2.2. Contract performance conditions
Wzdr umowy zatgczony jest w ZiS i znajduje sie na stronie internetowej firmy Larkis sp. z 0.0.

Section IV: Procedure

IV.1. Description

IV.1.1. Type of procedure
Open procedure

IV.1.3. Information about a framework agreement or a dynamic purchasing system

IV.1.8. Information about the Government Procurement Agreement (GPA)
The procurement is covered by the Government Procurement Agreement: no

IV.2. Administrative information

IV.2.2. Time limit for receipt of tenders or requests to participate
Date: 11/09/2018 Local time: 14:30

IV.2.3. Estimated date of dispatch of invitations to tender or to participate to selected
candidates

IV.2.4. Languages in which tenders or requests to participate may be submitted
English, Polish

Iv.2.7.
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Conditions for opening of tenders
Date: 11/09/2018 Local time: 14:35

Section VI: Complementary information

VI.1. Information about recurrence
This is a recurrent procurement: no
VI1.3. Additional information

VI.4. Procedures for review

V1.4.1. Review body
Official name: Sad
Town: Krakow
Country: Poland

VL.5. Date of dispatch of this notice
10/08/2018
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