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506762-2025 - Licitacion

Espaina — Capsulas de plastico — Suministro de fabricacion de cupulas de polimetacrilato de
metilo de muy alta transparencia a luz ultravioleta por termo conformado para la obtencion de
cubiertas anti-implosion para fotomultiplicadores de 20 pulgadas para el experimento
Hyperkamiokande en el marco del Plan de Recuperacién, Transformacion y Resiliencia.

OJ S 146/2025 01/08/2025

Anuncio de contrato o de concesiéon. Régimen normal

Suministros

1. Comprador

1.1. Comprador
Denominacion oficial: Direccidn del Consorcio para el Equipamiento y Explotacion del
Laboratorio Subterraneo de Canfranc
Correo electrénico: contratacionpublica@lsc-canfranc.es
Naturaleza juridica del comprador: Organismo de Derecho publico bajo el control de una
autoridad estatal
Actividad del poder adjudicador: Servicios publicos generales

2. Procedimiento

2.1. Procedimiento
Titulo: Suministro de fabricacion de cupulas de polimetacrilato de metilo de muy alta
transparencia a luz ultravioleta por termo conformado para la obtencion de cubiertas anti-
implosién para fotomultiplicadores de 20 pulgadas para el experimento Hyperkamiokande en
el marco del Plan de Recuperacién, Transformacién y Resiliencia.
Descripcion: Hyper-Kamiokande (HK) es el proyecto de construccion de un telescopio de
neutrinos internacional, evolucién de los detectores Kamiokande y Super-Kamiokande. El
detector HK se construira a 620 m bajo tierra, con el fin de observar neutrinos, desintegracion
de protones y otros fendmenos fisicos. El experimento se llevara a cabo en un enorme tanque
cilindrico de agua, de ~70m de diametro y ~70 m de profundidad, lleno con una megatonelada
de “agua ultrapura” extremadamente transparente, en cuyas paredes seran instalados
decenas de miles de fotosensores (Photo-Multiplier Tubes, ‘PMTs’ de aqui en adelante)
sensibles a la luz conocida como luz Cherenkov que producen las particulas, como el
neutrino, al interaccionar con el agua. Espana participa en esta gran infraestructura de
investigacion y lo hace a través del Consorcio LSC que sera el encargado de coordinar y
desarrollar la participacion espafola en la construccién del detector de neutrinos HK, que
incluye la financiacion de nuevos proyectos y actuaciones a realizar en el HK, para el disefio,
fabricacion e instalacion de capsulas de protecciéon de fotomultiplicadores. Con tal fin, se ha
desarrollado una cubierta “anti-implosién” para cada uno de los PMTs de 20 pulgadas del
experimento HK, compuesta por dos partes unidas entre ellas: la primera, formada de acero,
que recubre la parte trasera del PMT; y la segunda, conformada a partir de planchas de
polimetacrilato de metilo de muy alta transparencia a luz ultravioleta (PMMA UVT), que va
situada en la parte delantera del PMT debiendo de ser transparente a los fotones Cherenkov
que se pretende detectar con éste. La transparencia a rayos ultravioleta de la cupula de
PMMA UVT es, de largo, el parametro mas importante que determina la funcionalidad de la
cubierta protectora para el PMT de 20” de HK. Es por ello que, ademas de partir de una
plancha de PMMA UVT de una transparencia excelente, que ha sido producida explicitamente

506762-2025 Page 1/7


https://ted.europa.eu/es/notice/-/detail/506762-2025
mailto:contratacionpublica@lsc-canfranc.es

para satisfacer las necesidades de transparencia del proyecto HK, se requiere de un proceso
de transformacion hasta la elaboracién de la cupula que reduzca dicha transparencia el
minimo indispensable. Es por ello por lo que el proceso de transformacion que se ha validado
hasta la fecha es por termoconformado, en donde la plancha de PMMA UVT es calentada
hasta una temperatura en donde puede ser deformada por una sobrepresion de aire, hasta
alcanzar la geometria necesaria fijada para la cupula. Durante todo el proceso, y
particularmente durante el proceso de calentado y conformado, hay que evitar, de cualquier
manera, que polvo o cualquier otro tipo de impureza pueda adherirse a la superficie de la
cupula conformada, originando una potencial reduccion de la alta transparencia a luz UV
inicial de la plancha. Ademas de su transparencia, otro factor crucial para la supervivencia de
mas de 10 afnos de toma de datos del experimento HK es la resistencia mecanica de las
cubiertas protectoras. El LSC ha realizado pruebas de validacion con cubiertas de diferentes
espesores conformadas a partir de planchas de PMMA UVT y validado que, un espesor de 13
mm cumple con los minimos de resistencia necesarios para el proyecto. Asi, la cubierta de
PMMA UVT generada a partir de una plancha de 13 mm de espesor es suficiente para mitigar
la propagacion de la onda expansiva, y minimizar los dafios causados en el experimento por
la pérdida de PMTs rotos.

Identificador del procedimiento: 23f3e9f0-7015-4a11-9106-0b743638d078

Identificador interno: SMPA001/2025

Tipo de procedimiento: Abierto

El procedimiento esta acelerado: no

21.1. Finalidad
Naturaleza del contrato: Suministros
Clasificacion principal (cpv): 44618350 Capsulas de plastico

2.1.2. Lugar de ejecuciéon
Subdivisién del pais (NUTS): Huesca (ES241)
Pais: Esparfia

2.1.3. Valor
Valor estimado, IVA excluido: 899 910,00 EUR

2.1.4. Informacién general
Base juridica:
Directiva 2014/24/UE

2.1.6. Motivos de exclusion
Fuentes de los motivos de exclusion: Anuncio
Fraude: Segun motivos declarados en DEUC, conforme a los establecidos en el articulo 71 de
la LCSP.
Quiebra: Segun motivos declarados en DEUC, conforme a los establecidos en el articulo 71
de la LCSP.
Participacion en una organizacion delictiva: Segun motivos declarados en DEUC, conforme a
los establecidos en el articulo 71 de la LCSP.
Blanqueo de capitales o financiacion del terrorismo: Segun motivos declarados en DEUC,
conforme a los establecidos en el articulo 71 de la LCSP.
Corrupcion: Segun motivos declarados en DEUC, conforme a los establecidos en el articulo
71 de la LCSP.
Delitos de terrorismo o delitos ligados a las actividades terroristas: Segun motivos declarados
en DEUC, conforme a los establecidos en el articulo 71 de la LCSP.
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Incumplimiento de obligaciones basadas en motivos de exclusion puramente nacionales:
Segun motivos declarados en DEUC, conforme a los establecidos en el articulo 71 de la
LCSP.

Trabajo infantil y otras formas de trata de seres humanos: Segun motivos declarados en
DEUC, conforme a los establecidos en el articulo 71 de la LCSP.

5. Lote

5.1. Lote: LOT-0000
Titulo: Suministro de fabricacion de cupulas de polimetacrilato de metilo de muy alta
transparencia a luz ultravioleta por termo conformado para la obtencién de cubiertas anti-
implosién para fotomultiplicadores de 20 pulgadas para el experimento Hyperkamiokande en
el marco del Plan de Recuperacién, Transformacion y Resiliencia.
Descripcion: Hyper-Kamiokande (HK) es el proyecto de construccion de un telescopio de
neutrinos internacional, evolucién de los detectores Kamiokande y Super-Kamiokande. El
detector HK se construira a 620 m bajo tierra, con el fin de observar neutrinos, desintegracion
de protones y otros fendmenos fisicos. El experimento se llevara a cabo en un enorme tanque
cilindrico de agua, de ~70m de diametro y ~70 m de profundidad, lleno con una megatonelada
de “agua ultrapura” extremadamente transparente, en cuyas paredes seran instalados
decenas de miles de fotosensores (Photo-Multiplier Tubes, ‘PMTs’ de aqui en adelante)
sensibles a la luz conocida como luz Cherenkov que producen las particulas, como el
neutrino, al interaccionar con el agua. Espana participa en esta gran infraestructura de
investigacion y lo hace a través del Consorcio LSC que sera el encargado de coordinar y
desarrollar la participacion espanola en la construccién del detector de neutrinos HK, que
incluye la financiacion de nuevos proyectos y actuaciones a realizar en el HK, para el disefio,
fabricacién e instalacion de capsulas de proteccion de fotomultiplicadores. Con tal fin, se ha
desarrollado una cubierta “anti-implosion” para cada uno de los PMTs de 20 pulgadas del
experimento HK, compuesta por dos partes unidas entre ellas: la primera, formada de acero,
que recubre la parte trasera del PMT; y la segunda, conformada a partir de planchas de
polimetacrilato de metilo de muy alta transparencia a luz ultravioleta (PMMA UVT), que va
situada en la parte delantera del PMT debiendo de ser transparente a los fotones Cherenkov
que se pretende detectar con éste. La transparencia a rayos ultravioleta de la cupula de
PMMA UVT es, de largo, el parametro mas importante que determina la funcionalidad de la
cubierta protectora para el PMT de 20” de HK. Es por ello que, ademas de partir de una
plancha de PMMA UVT de una transparencia excelente, que ha sido producida explicitamente
para satisfacer las necesidades de transparencia del proyecto HK, se requiere de un proceso
de transformacion hasta la elaboracién de la cupula que reduzca dicha transparencia el
minimo indispensable. Es por ello por lo que el proceso de transformacion que se ha validado
hasta la fecha es por termoconformado, en donde la plancha de PMMA UVT es calentada
hasta una temperatura en donde puede ser deformada por una sobrepresion de aire, hasta
alcanzar la geometria necesaria fijada para la cupula. Durante todo el proceso, y
particularmente durante el proceso de calentado y conformado, hay que evitar, de cualquier
manera, que polvo o cualquier otro tipo de impureza pueda adherirse a la superficie de la
cupula conformada, originando una potencial reduccion de la alta transparencia a luz UV
inicial de la plancha. Ademas de su transparencia, otro factor crucial para la supervivencia de
mas de 10 afos de toma de datos del experimento HK es la resistencia mecanica de las
cubiertas protectoras. El LSC ha realizado pruebas de validacion con cubiertas de diferentes
espesores conformadas a partir de planchas de PMMA UVT y validado que, un espesor de 13
mm cumple con los minimos de resistencia necesarios para el proyecto. Asi, la cubierta de
PMMA UVT generada a partir de una plancha de 13 mm de espesor es suficiente para mitigar
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la propagacion de la onda expansiva, y minimizar los dafios causados en el experimento por
la pérdida de PMTs rotos.
Identificador interno: SMPA001/2025

5.1.1. Finalidad
Naturaleza del contrato: Suministros
Clasificacion principal (cpv): 44618350 Capsulas de plastico

5.1.2. Lugar de ejecucion
Subdivisién del pais (NUTS): Huesca (ES241)
Pais: Esparfia

5.1.3. Duracion estimada
Fecha de inicio: 03/11/2025
Fecha de finalizacion de la duracion: 30/06/2026

5.1.6. Informacién general
Participacion reservada:
La participacion no esta reservada.
Proyecto de contratacion publica financiado total o parcialmente con fondos de la UE
La contratacion publica esta cubierta por el Acuerdo sobre Contratacion Publica (ACP): no

5.1.9. Criterios de seleccion
Fuentes de los criterios de seleccion: Documento de contratacion

5.1.10. Criterios de adjudicacion
Criterio:
Tipo: Calidad
Descripcion: Capacidad productiva mensual.
Categoria del criterio de adjudicacion de peso: Ponderacion (puntos, exacto)
Criterio de adjudicacion: numero: 5
Criterio:
Tipo: Calidad
Descripcion: Certificacion de espacio de trabajo como sala blanca .
Categoria del criterio de adjudicacién de peso: Ponderacion (puntos, exacto)
Criterio de adjudicacion: numero: 4
Criterio:
Tipo: Precio
Descripcion: Oferta econémica.
Categoria del criterio de adjudicacion de peso: Ponderacion (puntos, exacto)
Criterio de adjudicacion: numero: 66
Criterio:
Tipo: Calidad
Descripcion: Ciclo termico de conformacion.
Categoria del criterio de adjudicacién de peso: Ponderacion (puntos, exacto)
Criterio de adjudicacion: numero: 4
Criterio:
Tipo: Calidad
Descripcion: Descripcion de las condiciones de almacenamiento disponibles.
Categoria del criterio de adjudicacion de peso: Ponderacion (puntos, exacto)
Criterio de adjudicacion: numero: 3
Criterio:

506762-2025 Page 4/7



Tipo: Calidad

Descripcion: Descripcion de los medios materiales que van a ser empleados en el proyecto.
Categoria del criterio de adjudicacién de peso: Ponderacion (puntos, exacto)
Criterio de adjudicacion: numero: 3

Criterio:

Tipo: Calidad

Descripcion: Equipo de trabajo asignado al proyecto.

Categoria del criterio de adjudicacion de peso: Ponderacion (puntos, exacto)
Criterio de adjudicacion: numero: 3

Criterio:

Tipo: Calidad

Descripcion: Experiencia de trabajo en ambientes limpios.

Categoria del criterio de adjudicacién de peso: Ponderacion (puntos, exacto)
Criterio de adjudicacion: numero: 3

Criterio:

Tipo: Calidad

Descripcion: Propuesta de marcaje para la identificaciéon y trazabilidad de las cupulas a
suministrar.

Categoria del criterio de adjudicacién de peso: Ponderacion (puntos, exacto)
Criterio de adjudicacion: numero: 2

Criterio:

Tipo: Calidad

Descripcion: Propuesta de medidas que mitiguen el impacto de atrasos.
Categoria del criterio de adjudicacion de peso: Ponderacion (puntos, exacto)
Criterio de adjudicacion: numero: 3

Criterio:

Tipo: Calidad

Descripcion: Ternica de termo formacion utilizada para generar las muestras..
Categoria del criterio de adjudicacién de peso: Ponderacion (puntos, exacto)
Criterio de adjudicacion: numero: 4

5.1.11. Pliegos de contratacion
Direccion de los pliegos de contratacion: https://contrataciondelestado.es/wps/poc?
uri=deeplink:detalle_licitacion&idEvI=dwrXO0U6BHiVVYjgxA4nMUw%3D%3D

5.1.12. Condiciones de la contratacion publica
Condiciones de presentacion:
Presentacion electrénica: Obligatoria
Direccion para la presentacion: https://contrataciondelestado.es/wps/poc?uri=deeplink:
detalle_licitacion&idEvl=dwrX0U6BHiVVYjgxA4nMUw%3D%3D
Lenguas en las que pueden presentarse las ofertas o solicitudes de participacién: espafol
Catélogo electrénico: No autorizada
Plazo de recepcion de ofertas: 15/09/2025 15:00:00 (UTC+02:00) Hora de Europa Oriental,
hora de verano de Europa Central
Duracion durante la cual la oferta debe permanecer valida: 2 Meses
Informacion sobre la apertura publica:
Fecha de apertura: 06/10/2025 12:00:00 (UTC+02:00) Hora de Europa Oriental, hora de
verano de Europa Central
Lugar: Edificio Sede Consorcio Laboratorio Subterraneo de Canfranc
Condiciones del contrato:
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La ejecucion del contrato debe realizarse en el marco de programas de empleo protegido: No
Condiciones relativas a la ejecucion del contrato: Cumplimiento de alguna de las descritas en
el Anexo XlII del Pliego de Clausulas Administrativas Particulares..

Facturacion electronica: Obligatoria

Se utilizaran pedidos electrénicos: no

Se utilizara el pago electrénico: si

5.1.15. Técnicas
Acuerdo marco:
Ningun acuerdo marco
Informacion sobre el sistema dinamico de adquisicion:
Ningun sistema dinamico de adquisicion
Subasta electronica: no

5.1.16. Informacién adicional, mediacion y recurso
Organizacion encargada de los procedimientos de recurso: Direccidén del Consorcio para el
Equipamiento y Explotacion del Laboratorio Subterraneo de Canfranc - Tribunal Administrativo
Central de Recursos Contractuales
Informacion sobre los plazos de revisidon: Se podra presentar recurso ante el Tribunal
Administrativo Central de Recursos contractuales dentro de los diez dias naturales siguientes.
Organizacion que proporciona mas informacién sobre los procedimientos de recurso:
Direccion del Consorcio para el Equipamiento y Explotacion del Laboratorio Subterraneo de
Canfranc - Tribunal Administrativo Central de Recursos Contractuales

8. Organizaciones

8.1. ORG-0001
Denominacion oficial: Direccidn del Consorcio para el Equipamiento y Explotacion del
Laboratorio Subterraneo de Canfranc
Numero de registro: 40045610006901
Numero de registro: S2200015B
Localidad: Canfranc Estacion
Caddigo postal: 22880
Subdivision del pais (NUTS): Huesca (ES241)
Pais: Espana
Punto de contacto: Direccion del Consorcio para el Equipamiento y Explotacion del
Laboratorio Subterraneo de Canfranc
Correo electrénico: contratacionpublica@lsc-canfranc.es
Teléfono: 974373474
Fax: 974373475
Direccion de internet: http://www.lsc-canfranc.es
Perfil de comprador: https://contrataciondelestado.es/wps/poc?uri=deeplink:
perfilContratante&idBp=gkLD6FJVYQgs%3D
Otros puntos de contacto:
Denominacion oficial: Tribunal Administrativo Central de Recursos Contractuales
Localidad: Madrid
Caddigo postal: 28020
Subdivisién del pais (NUTS): Madrid (ES300)
Pais: Espana
Correo electrénico: tribunal_recursos.contratos@hacienda.gob.es

506762-2025 Page 6/7


mailto:contratacionpublica@lsc-canfranc.es
http://www.lsc-canfranc.es
https://contrataciondelestado.es/wps/poc?uri=deeplink:perfilContratante&idBp=qkLD6FJVYgs%3D
https://contrataciondelestado.es/wps/poc?uri=deeplink:perfilContratante&idBp=qkLD6FJVYgs%3D
mailto:tribunal_recursos.contratos@hacienda.gob.es

Otros puntos de contacto:

Denominacion oficial: Tribunal Administrativo Central de Recursos Contractuales
Localidad: Madrid

Caddigo postal: 28020

Subdivisién del pais (NUTS): Madrid (ES300)

Pais: Espana

Funciones de esta organizacion:

Comprador

Organizacion encargada de los procedimientos de recurso

Organizacion que proporciona mas informacion sobre los procedimientos de recurso

Informacion del anuncio

Identificador/version del anuncio: b37b2f0e-1f5a-471c-aca9-d36fa6¢c2b610 - 01

Tipo de formulario: Licitaciéon

Tipo de anuncio: Anuncio de contrato o de concesion. Régimen normal

Subtipo de anuncio: 16

Fecha de envio del anuncio: 31/07/2025 12:45:54 (UTC+02:00) Hora de Europa Oriental, hora
de verano de Europa Central

Lenguas en las que este anuncio esta disponible oficialmente: espafiol

Numero de publicacién del anuncio: 506762-2025

Numero de la edicion del DO S: 146/2025

Fecha de publicacion: 01/08/2025
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