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Polska-Katowice: Roboty przemystowe
OJ S 161/2022 23/08/2022

Ogtoszenie o udzieleniu zamoéwienia
Dostawy

Podstawa prawna:
Dyrektywa 2014/24/UE

Sekcja I: Instytucja zamawiajgca

1. Nazwa i adresy
Oficjalna nazwa: Hemarpol Trade sp. z 0.0. sp. k.
Krajowy numer identyfikacyjny: 6452537291
Adres pocztowy: ks. mjr. Karola Wozniaka 6D
Miejscowos¢: Katowice
Kod NUTS: PL22A Katowicki
Kod pocztowy: 40-389
Panstwo: Polska
Osoba do kontaktow: Jacek Nowak
E-mail: jnowak.empiria@gmail.com
Tel.: +48 602348011
Adresy internetowe:
Gtéwny adres: www.hemarpol.pl

.4. Rodzaj instytucji zamawiajacej
Inny rodzaj: przedsiebiorstwo prywatne

1.5. Glowny przedmiot dziatalnosci
Inna dziatalno$¢: sprzedaz hurtowa odpadéw i ztomu

Sekcja ll: Przedmiot

I1.1. Wielkos¢ lub zakres zamoéwienia

I.1.1. Nazwa
Automatyczny system rozpoznania, sortowania i uktadania wyrobow

I.1.2. Giéwny kod CPV
42997300 Roboty przemystowe

I.1.3. Rodzaj zaméwienia
Dostawy

1.1.4. Krétki opis
Zamowienie dotyczy zakupu automatycznego systemu rozpoznania, sortowania i uktadania
wyrobow. Przedmiotowy automatyczny system stanowic¢ bedzie ostatni element ciggu
technologicznego i przeznaczony jest do zautomatyzowanych procesoéw rozpoznania,
sortowania i paletyzacji wyrobow, przed procesem ich magazynowania i ekspedycji. Bedzie on
zintegrowany procesowo z uktadem technologicznym za pomocg ktérego sg wytwarzane
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wyroby -elementy wytwarzane poprzez uplastycznienie i wirysk po-recyklingowego tworzywa
sztucznego (z przewazajgcym udziatem PVC). Specyfikacja przedmiotu zostata zawarta w
rozdziale Il Zapytania ofertowego nr 10/NFOS$/2022 z dnia 06.05.2022r.

Szczegodtowe informacje w zapytaniu ofertowym dostepnym na stronie (https://www.hemarpol.
pl/zapytania/).

I.1.6. Informacje o czesciach
To zamdwienie podzielone jest na czesci: nie

I.2. Opis

I1.2.2. Dodatkowy kod lub kody CPV
42000000 Maszyny przemystowe

1.2.3. Miejsce sSwiadczenia ustug
Kod NUTS: PL228 Bytomski
Gtéwne miejsce lub lokalizacja realizaciji: ul. Fabryczna 2A, 42-660 Kalety

I.2.4. Opis zamowienia
1. Przedmiot zaméwienia: Automatyczny system rozpoznania, sortowania i uktadania wyrobow.
2. Wyjasnienie ogdlne — przedmiotowy automatyczny system stanowi¢ bedzie ostatni element
ciggu technologicznego i przeznaczony jest do zautomatyzowanych proceséw rozpoznania,
sortowania i paletyzacji wyrobow, przed procesem ich magazynowania i ekspedycji. Bedzie on
zintegrowany procesowo z uktadem technologicznym za pomocg ktérego sg wytwarzane
wyroby opisane ponizej. Uktad ten zostanie opisany w punkcie 4 ,Integracja procesowa”.
Wizja lokalna i dostep do dokumentacji w tym takze w odniesieniu do ukfadu z ktérym
zintegrowany bedzie automatyczny system jest mozliwa na warunkach wskazanych w
rozdziale VIl Zapytania ofertowego nr 10/NFOS/2022 z dnia 06.05.2022r.
3. Wyroby: elementy wytwarzane poprzez uplastycznienie i wtrysk po-recyklingowego
tworzywa sztucznego (z przewazajgcym udziatem PVC). Wyroby te sg elementami
gabarytowymi o strukturze litej. Waga pojedynczego elementu/wyrobu ksztattuje sie w
przedziale od 20 do 25 kg. Przeznaczenie funkcjonalne wyroboéw to podstawy pod znaki
drogowe oraz podstawy pod elementy tymczasowych ogrodzen. Zatozona jest produkcja co
najmniej 8 typdw/rodzajow wyrobdw.
4. Integracja procesowa i warunki pracy:
a. Przedmiotowy automatyczny system na wejsciu bedzie zintegrowany procesowo z uktadem
technologicznym do wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych w technologii wtrysku.
Uktad ten skfada sie z dwdch rownolegtych jednakowych linii technologicznych. W skfad
pojedynczej linii wchodzg: urzgdzenie plastyfikujgce materiat wejsciowy zintegrowane z
urzgdzeniem do wtrysku uplastycznionego materiatu oraz zautomatyzowany rotacyjny uktad
zmiany form tzw. karuzela ( stét obrotowy). Na karuzeli jest 16 form posadowionych w petni
zautomatyzowanych stacjach. Trasa przebiegu form wyznaczona poprzez szyny nosne po
obwodzie kota. Ptyty na ktérych posadowione sg formy wyposazone sg w kotka do
przesuwania sie po torze szyny nosnej. Kazda stacja wyposazona jest w elektrozawoér do
wyciggania rdzenia. Sterowanie skokiem otwierania i zamykania form, wyposazone w czujniki
podczerwieni. Stacja wymiany form wyposazona w panel z przyciskami do uruchamiania
pompy. Stacja wymiany form zlokalizowana naprzeciwko stacji wtrysku.
b. Przedmiotowy automatyczny system wraz uktadem technologicznym do wytwarzania
wyrobow bedzie posadowiony na posadzce wykonanej w technologii betonowej wewnatrz hali
produkcyjnej;
c. Cykl pracy — catoroczny, zmianowy;
d. Temperatura otoczenia pracy w przedziale od 5 do 40 °C.
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Szczegdtowe informacje w zapytaniu ofertowym dostepnym na stronie (https://www.hemarpol.
pl/zapytania/).

11.2.5. Kryteria udzielenia zaméwienia
Kryterium jakosci - Nazwa: Diugo$¢ okresu gwarancji / Waga: 12
Cena - Waga: 88

I.2.11. Informacje o opcjach
Opcije: nie
1.2.13. Informacje o funduszach Unii Europejskiej

Zamoéwienie dotyczy projektu/programu finansowanego ze srodkéw Unii Europejskiej: nie

1.2.14. Informacje dodatkowe
Wiecej informacji w zapytaniu ofertowym dostepnym na stronie (https://www.hemarpol.pl
/zapytania/).

Sekcja IV: Procedura

IV.1. Opis

IV.1.1. Rodzaj procedury
Procedura otwarta

IV.1.3. Informacje na temat umowy ramowej lub dynamicznego systemu zakupéw

IV.1.8. Informacje na temat Porozumienia w sprawie zamoéwien rzgdowych (GPA)
Zamowienie jest objete Porozumieniem w sprawie zamdéwien rzgdowych: nie

IV.2. Informacje administracyjne

IV.2.1. Poprzednia publikacja dotyczaca przedmiotowego postepowania
Numer ogtoszenia w Dz.Urz. UE — OJ/S: 2022/S 093-253303

IV.2.8. Informacje o zakonczeniu dynamicznego systemu zakupow

IV.2.9. Informacje o zakonczeniu zaproszenia do ubiegania si¢ 0 zamoéwienie w postaci
wstepnego ogtoszenia informacyjnego

Sekcja V: Udzielenie zaméwienia

Nazwa:
Automatyczny system rozpoznania, sortowania i uktadania wyrobéw

Zamowienie/zamowienie na czes¢ zostaje udzielone: nie

V.1. Informacje o nieudzieleniu zaméwienia
Zamowienia/zamoéwienia na czes¢ nie udzielono
Inne przyczyny (przerwanie procedury)

Sekcja VI: Informacje uzupetniajace

VI.3. Informacje dodatkowe

VI.4. Procedury odwotawcze
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Vi.4.1.

V1.4.2.

Vi.4.4.

VLS.

458551-2022

Organ odpowiedzialny za procedury odwotawcze
Oficjalna nazwa: Hemarpol Trade sp. z 0.0. sp. k.
Miejscowos¢: Katowice

Panstwo: Polska

Organ odpowiedzialny za procedury mediacyjne
Oficjalna nazwa: Hemarpol Trade sp. z 0.0. sp. k.
Miejscowos¢: Katowice

Panstwo: Polska

Zrédlo, gdzie mozna uzyskaé informacje na temat sktadania odwotan
Oficjalna nazwa: Hemarpol Trade sp. z 0.0. sp. k.

Miejscowos¢: Katowice

Panstwo: Polska

Data wystania niniejszego ogtoszenia
18/08/2022

Page 4/4



